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SPECYFIKACJA

ISTOTNYCH WARUNKÓW ZAMÓWIENIA

CKZiU.261.5.2017.RM
Przedmiot zamówienia:  

Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu”
Część 1 zamówienia

Przedmiot główny:

CPV: 42.71.50.00-1
Nazewnictwo wg CPV: Maszyny do szycia
Przedmioty dodatkowe:

CPV: 44.51.00.00-8
Nazewnictwo wg CPV: Narzędzia

CPV: 39.10.00.00-3
Nazewnictwo wg CPV: Meble

Część 2 zamówienia

Przedmiot główny:

CPV: 42.63.20.00 – 5 

Nazewnictwo wg CPV: Obrabiarki sterowane komputerowo do metalu
Część 3 zamówienia

Przedmiot główny:

CPV: 42.62.30.00-9
Nazewnictwo wg CPV: Frezarki
Przedmioty dodatkowe:

CPV: 42.62.10.00-5
Nazewnictwo wg CPV: Tokarki

CPV: 43.41.40.00-8
Nazewnictwo wg CPV: Szlifierki

CPV: 42.63.72.00-2
Nazewnictwo wg CPV: Obrabiarki do wiercenia metalu
Część 4 zamówienia

Przedmiot główny:

CPV: 42.66.20.00-4
Nazewnictwo wg CPV: Sprzęt spawalniczy
Część 5 zamówienia

Przedmiot główny:

CPV: 42.63.70.00-0

Nazewnictwo wg CPV: Obrabiarki do wiercenia, strugania lub frezowania metalu
Przedmioty dodatkowe:

CPV: 42.63.72.00 – 2

Nazewnictwo wg CPV: Obrabiarki do wiercenia metalu

CPV:44.51.00.00 -8

Nazewnictwo wg CPV: Narzędzia
Część 6 zamówienia

Przedmiot główny:

CPV: 39.16.21.10-9

Nazewnictwo wg CPV: Sprzęt dydaktyczny
Przedmioty dodatkowe:

CPV: 39.16.21.00 – 6

Nazewnictwo wg CPV: Pomoce dydaktyczne
Część 7 zamówienia

Przedmiot główny:

CPV: 38.41.00.00-2
Nazewnictwo wg CPV: Przyrządy pomiarowe
Postępowanie prowadzone jest w trybie ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamówień publicznych (tekst jednolity Dz. U. z 2017 r., poz. 1579)
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I.   NAZWA (FIRMA) ORAZ ADRES ZAMAWIAJĄCEGO

CENTRUM KSZTAŁCENIA ZAWODOWEGO I USTAWICZNEGO
zw. dalej ZAMAWIAJĄCYM

· kod, miejscowość, województwo, powiat:  82-300 Elbląg, warmińsko – mazurskie, Elbląg
· ulica, nr domu, nr  lokalu:                           ul.: Bema,        nr  domu:  54,    lok.:  –  


internet: http://www.ckpelblag.pl,         adres e-mail: ckp@elblag.eu,
· tel.:   55 625 67 25;         faks:  55 625 67 29;
II. 
TRYB UDZIELENIA ZAMÓWIENIA

przetarg nieograniczony 

III.
OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
1. Przedmiot zamówienia:

Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu”
Część 1 zamówienia

Przedmiot główny:

CPV: 42.71.50.00-1
Nazewnictwo wg CPV: Maszyny do szycia
Przedmioty dodatkowe:

CPV: 44.51.00.00-8
Nazewnictwo wg CPV: Narzędzia

CPV: 39.10.00.00-3
Nazewnictwo wg CPV: Meble

Część 2 zamówienia

Przedmiot główny:

CPV: 42.63.20.00 – 5 

Nazewnictwo wg CPV: Obrabiarki sterowane komputerowo do metalu
Część 3 zamówienia

Przedmiot główny:

CPV: 42.62.30.00-9
Nazewnictwo wg CPV: Frezarki
Przedmioty dodatkowe:

CPV: 42.62.10.00-5
Nazewnictwo wg CPV: Tokarki
CPV: 43.41.40.00-8
Nazewnictwo wg CPV: Szlifierki
CPV: 42.63.72.00-2
Nazewnictwo wg CPV: Obrabiarki do wiercenia metalu
Część 4 zamówienia

Przedmiot główny:

CPV: 42.66.20.00-4
Nazewnictwo wg CPV: Sprzęt spawalniczy
Część 5 zamówienia

Przedmiot główny:

CPV: 42.63.70.00-0

Nazewnictwo wg CPV: Obrabiarki do wiercenia, strugania lub frezowania metalu
Przedmioty dodatkowe:

CPV: 42.63.72.00 – 2

Nazewnictwo wg CPV: Obrabiarki do wiercenia metalu

CPV:44.51.00.00 -8

Nazewnictwo wg CPV: Narzędzia
Część 6 zamówienia

Przedmiot główny:

CPV: 39.16.21.10-9

Nazewnictwo wg CPV: Sprzęt dydaktyczny
Przedmioty dodatkowe:

CPV: 39.16.21.00 – 6

Nazewnictwo wg CPV: Pomoce dydaktyczne
Część 7 zamówienia

Przedmiot główny:

CPV: 38.41.00.00-2
Nazewnictwo wg CPV: Przyrządy pomiarowe
Przedmiotem zamówienia jest dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego:

Część 1 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Tapicerskiej
Część 2 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obrabiarek Sterowanych Numerycznie CNC – dostawa centrum tokarskiego i frezarskiego centrum obróbczego 
Część 3 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu – dostawa urządzeń
Część 4 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu – dostawa   urządzeń spawalniczych

Część 5 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu – dostawa urządzeń do obróbki ręcznej
Część 6 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Metrologicznej – dostawa urządzeń

Część 7 zamówienia: Pozostałe wyposażenie
Zamawiający dopuszcza składanie ofert częściowych. Oferty należy składać oddzielnie na Część 1 zamówienia, oddzielnie na Część 2 zamówienia, oddzielnie na Część 3 zamówienia, oddzielnie na Część 4 zamówienia, oddzielnie na Część 5 zamówienia, oddzielnie na Część 6 zamówienia i oddzielnie na Część 7 zamówienia.

Projekt dofinansowany w ramach Oś Priorytetowa 2: Kadry dla gospodarki; Działanie 2.4.: Rozwój kształcenia i szkolenia zawodowego; Poddziałanie 2.4.2: Rozwój kształcenia i szkolenia zawodowego – projekty ZIT bis Elbląg 

Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Warmińsko-Mazurskiego na lata 2014-2020 współfinansowanego ze środków Europejskiego Funduszu Społecznego. 
Miejsce dostawy: Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego, 82-300 Elbląg ul. Bema 54.
2. Zakres zamówienia:
Zamówienie składa się z siedmiu części:

2.1. Zakres Części 1 zamówienia obejmuje: 
       A. dostawę wyposażenia do Pracowni Tapicerskiej: 
1) Krajarki tarczowej,
2) Krajarki taśmowej, 
3) Maszyny stębnowej jednoigłowej,
4) Maszyny owerlok,

5) Pikowarki ramowej sterowanej elektronicznie,

6) Wiertarki elektrycznej,

7) Wkrętarki akumulatorowej,

8) Wyrzynarki,

9) Wiertarki stołowej,

10) Nożyc dźwigniowych,

11) Szlifierki-ostrzałki,

12) Stołu tapicerskiego,

13) Noży- piły do cięcia formatek gąbczastych,
14) Noży tapicerskich,
15) Nożycy zwykłych,
16) Nożyc specjalnych tapicerskich,

17) klamer do spinania materiałów,

18) Szydła,

19) Igieł,
20) szpilek tapicerskich,

21) kątownik prostokątny,

22) Cyrkla nastawnego,

23) Stojaka na skóry,
24) Regału lub skrzyni do składowania wykrojonych formatek,

25) Pistolet pneumatyczny,
26) Ścisków stolarskich,
27) Materiał wyściółkowy,
28) Materiału obiciowego,
29) Regału lub skrzyni do składania wykrojonych formatek,
Szczegółowy opis oraz ilości wyposażenia zawiera Załącznik Nr 1a do SIWZ

B. montaż;

C. uruchomienie;
D. szkolenie w zakresie przedmiotu dostawy;
E. oznakowanie urządzeń zgodnie z „Podręcznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programów polityki spójności 2014-2020 w zakresie informacji i promocji”;
F. zapewnienie serwisu w okresie gwarancji dla wyposażenia, które wymaga serwisowania.

2.2. Zakres Części 2 zamówienia obejmuje:

A. dostawę wyposażenia do Pracowni Obrabiarek Sterowanych Numerycznie CNC:
1) Centrum tokarskiego CNC z kompletem wyposażenia,

2) Pionowego 5- osiowego frezarskiego centrum obróbczego CNC z kompletem wyposażenia,
Szczegółowy opis oraz ilości wyposażenia zawiera Załącznik Nr 1a do SIWZ 
B. montaż;

C. uruchomienie;
D. szkolenie w zakresie przedmiotu dostawy;
E. oznakowanie urządzeń zgodnie z „Podręcznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programów polityki spójności 2014-2020 w zakresie informacji i promocji”;
F. zapewnienie serwisu w okresie gwarancji dla wyposażenia, które wymaga serwisowania.
2.3. Zakres Części 3 zamówienia obejmuje:
     A. dostawę wyposażenia do Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu:
1) obrabiarki do metalu- tokarki uniwersalne z odczytem cyfrowym z wyposażeniem,

2) obrabiarki do metalu-frezarka uniwersalna z odczytem cyfrowym z wyposażeniem,
3) szlifierki do płaszczyzn,

4) frezarki do uzębień,
5) szlifierki do wałków i otworów,

6) szlifierki ostrzałka,

7) wiertarki promieniowej,

8) dłutownicy,

Szczegółowy opis i ilości wyposażenia zawiera Załącznik Nr 1a do SIWZ
B. montaż;

C. uruchomienie;
D. szkolenie w zakresie przedmiotu dostawy;
E. oznakowanie urządzeń zgodnie z „Podręcznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programów polityki spójności 2014-2020 w zakresie informacji i promocji”;
F. zapewnienie serwisu w okresie gwarancji dla wyposażenia, które wymaga serwisowania.
2.4. Zakres Części 4 zamówienia obejmuje:
     A. dostawę wyposażenia do Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu:

1) spawarki MIG/MAG/MMA/TIG wraz z oprzyrządowaniem,

2) spawarki MIG/MAG/QSet/Plus/MMA/TIG wraz z oprzyrządowaniem,

3) spawarki TIG/MMA AC/DC wraz z oprzyrządowaniem,

4) przyłbic spawalniczych,
5) zgrzewarki elektrycznej,

Szczegółowy opis i ilości wyposażenia zawiera Załącznik Nr 1a do SIWZ
B. montaż;

C. uruchomienie;
D. szkolenie w zakresie przedmiotu dostawy;
E. oznakowanie urządzeń zgodnie z „Podręcznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programów polityki spójności 2014-2020 w zakresie informacji i promocji”;
F. zapewnienie serwisu w okresie gwarancji dla wyposażenia, które wymaga serwisowania.

2.5. Zakres Części 5 zamówienia obejmuje:
     A. dostawę wyposażenia do Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu:

1) stołu ślusarskiego,

2) nożyc dźwigniowych ręcznych do cięcia blachy,

3) Prasy ręcznej,

4) Imadła ślusarskiego,

5) zaginarki do rur,

6) zaginarki do blachy,

7) piły do cięcia metali,

8) wiertarki stołowej,

9) wiertarki kadłubowej (słupowej),
10) wiertarki promieniowej,

11) gwintownika z oprawką,

12) Narzynek z oprawką,

13) zestawu narzędzi ślusarskich,

14) zestawu narzędzi ślusarskich,

15) sprawdzianów dwugranicznych (tłoczkowe, szczękowe),

Szczegółowy opis i ilości wyposażenia zawiera Załącznik Nr 1a do SIWZ.
B. montaż;

C. uruchomienie;
D. szkolenie w zakresie przedmiotu dostawy;
E. oznakowanie urządzeń zgodnie z „Podręcznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programów polityki spójności 2014-2020 w zakresie informacji i promocji”;
F. zapewnienie serwisu w okresie gwarancji dla wyposażenia, które wymaga serwisowania.
2.6. Zakres Części 6 zamówienia obejmuje:

A. dostawę wyposażenia do Pracowni Metrologicznej:
1) suszarki laboratoryjnej,

2) kubka Forda,

3) miernika PH elektronicznego,

4) profilometru chropowartościomierz,

5) młotu Charpy'ego do próbek wg PN-69/H-04370,

6) mikroskopu metalograficznego z możliwością podłączenia kamery o wysokiej rozdzielczości i rzutnika,

7) urządzenia do pomiaru przepuszczalności mas formierskich,

8) urządzenia do pomiaru zagęszczalności mas formerskich z pełnym wyposażeniem,

9) próbki do badań makroskopowych i mikroskopowych metali i ich stopów,

10) aparatury do oznaczania zawartości węgla i siarki- Staloskop do analizy składu chemicznego metali metodą,

11) defektoskop ultradźwiękowy,

12) przycinarki do próbek,

13) szlifierki/polerki z głowicą,

14) dygestorium do wytrawiania próbek,

15) uniwersalnego mikroskopu pomiarowego ze stolikiem obrotowym, uchwytem kołowym i zestawem płytek,

16) twardościomierza Rockwella,
17) próbki do badań właściwości mechanicznych i technologicznych metali i ich stopów,

18) próbki do badań makroskopowych i mikroskopowych aluminium i jego stopów,

19) wyposażenia aparatu do wytrzymałości mas formierskich (komplet),
20) połyskościomierza z wzorcem połysku,

21) twardościomierza uniwersalnego przenośnego,

22) ręcznego twardościomierza cyfrowego,

23) wagi analitycznej 1.5 kg 0,01 mg,

24) wagi technicznej 1.5 kg 0,05 g,

25) urządzenia do odmywania lepiszcza,

Szczegółowy opis i ilości wyposażenia zawiera Załącznik Nr 1a do SIWZ
B. montaż;

C. uruchomienie;
D. szkolenie w zakresie przedmiotu dostawy;
E. oznakowanie urządzeń zgodnie z „Podręcznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programów polityki spójności 2014-2020 w zakresie informacji i promocji”;
F. zapewnienie serwisu w okresie gwarancji dla wyposażenia, które wymaga serwisowania.

2.7. Zakres Części 7 zamówienia obejmuje:

     A. dostawę wyposażenia do trzech pracowni w Centrum Kształcenia Praktycznego tj.:
2.7.1. Pracownia Obrabiarek Sterowanych numerycznie CNC:
1) Suwmiarki uniwersalnej,

2) mikrometrów do pomiarów zewnętrznych,

3) mikrometrów do pomiarów wewnętrznych,

4) kątomierzy,

5) promieniomierzy,
6) sprawdzianów promieniowych do gwintów,

7) czujnika zegarowego, dźwigniowego, elektronicznego,

8) płytek wzorcowych,

9) sprawdzianów dwugranicznych,

10) średnicówki,

11) głębokościomierza mikrometrycznego,

2.7.2. Pracownia Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu:
1) suwmiarki uniwersalnej,
2) mikrometrów do pomiarów zewnętrznych,

3) mikrometrów do pomiarów wewnętrznych,

4) Kątomierzy,

5) promieniomierzy,

6) sprawdzianów grzebieniowych do gwintów,

7) czujnika zegarowego, dźwigniowego, elektronicznego,

8) płytek wzorcowych,

9) średnicówki,
10) głębokościomierza mikrometrycznego,

11) płyty traserskiej,

2.7.3. Pracownia Metrologiczna:
1) Kątownik krawędziowy,

2) Komplet płytek wzorcowych chropowatości,

3) Czujnik zegarowy z podstawą magnetyczną,
4) Płytki wzorcowe (klasa druga),

5) Uchwyty i akcesoria do płytek wzorcowych,

6) Wałeczki pomiarowe do gwintów,

7) Płyta pomiarowa,

8) Sprawdziany szczękowe nastawne 6-45 mm,

9) Sprawdziany do gwintów trzpieniowe i pierścieniowe,

10) Sprawdziany grzebieniowe do gwintów rurowych,

11) Głębokościomierz mikrometryczny  0-100,

12) Głębokościomierz suwmiarkowy 0.02 mm,

13) Suwmiarki noniuszowe czterofunkcyjne  0,05 mm,

14) Suwmiarki zegarowe czterofunkcyjne 0,02 mm,

15) Kątomierz optyczny,

16) Średnicówka z czujnikiem zegarowym 18-35,

17) Średnicówka z czujnikiem zegarowym 30-55,

18) Średnicówka z czujnikiem zegarowym 50-160,

19) Suwmiarka modułowa,

20) Suwmiarka z odczytem elektronicznym,

21) Mikrometry wewnętrzne z zakresem pomiaru od 5-100 mm,

22) Mikrometry do pomiarów zewnętrznych 0-100,

23) Mikrometr do gwintów 25-50,

24) Mikrometry z odczytem elektronicznym 0-100,

25) Mikrometr zewnętrzny czujnikowy, passametr  0-25,

26) Mikrometr zewnętrzny czujnikowy, passametr  25-50,

27) Podstawka do mikrometrów,

28) Liniał krawędziowy lub powierzchniowy,

29) Przymiar metalowy zwijany,

30) Komplet promieniomierzy,

31) Poziomica liniowa,

32) Poziomica  ramowa,

33) Pryzmy,

34) Liniał sinusowy, 

35) Płyta do tuszowania,

36) Dynamometry,

37) Przyrząd kołowy do kontroli bicia promieniowego L 350,

38) Uniwersalny kątomierz,

39) Grzebień pomiarowy grubości powłok malarskich,

40) Suwmiarki noniuszowe czterofunkcyjne 0,05mm,

41) Suwmiarki zegarowe czterofunkcyjne ze śrubą zaciskową 0,02mm,

42) Głębokościomierz 0,02 mm, 200 mm,    

43) Wysokościomierz 0,02 mm, 0-500 mm
Szczegółowy opis i ilości wyposażenia zawiera Załącznik Nr 1a do SIWZ.

B. oznakowanie urządzeń zgodnie z „Podręcznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programów polityki spójności 2014-2020 w zakresie informacji i promocji”;
3. Wymagania i warunki wykonania Części 1 zamówienia: 
3.1. Integralną część protokołów odbioru stanowić będą wymagane dokumenty – certyfikaty jakości i inne dokumenty poświadczające wymagany standard dostarczonego sprzętu, określone w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ, dokumentacje techniczne, licencje, instrukcje obsługi w języku polskim oraz instrukcje dotyczące eksploatacji.
3.2. Wykonawca zobowiązany będzie do dostarczenia przedmiotu zamówienia własnym transportem, na własny koszt i na własne ryzyko oraz dokona rozładunku, montażu i uruchomienia oraz oznakowania zgodnie z „Podręcznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programów polityki spójności 2014-2020 w zakresie informacji i promocji” wyposażenia własnymi zasobami ludzkimi i sprzętem w miejscu docelowego montażu, w pomieszczeniach Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego.
3.3. Wyposażenie dostarczone w ramach wykonania zamówienia musi być fabrycznie nowe, nie używane wcześniej, w oryginalnych, firmowych opakowaniach.
3.4. Dostarczone wyposażenie musi być wyposażone we wszystkie niezbędne przewody podłączeniowe i zasilacze, tzn. musi być kompletne i gotowe do uruchomienia,
3.5. Zamawiający informuje, że w przypadku wystąpienia w okresie gwarancji wad w dostawach objętych zamówieniem, Zamawiający zawiadomi Wykonawcę o powstałych wadach, a Wykonawca zobowiązany będzie w terminie do 5 dni roboczych, licząc od daty zgłoszenia telefonicznego lub pisemnego, do ich usunięcia. Niedotrzymanie terminu będzie upoważniać Zamawiającego do ich usunięcia na koszt Wykonawcy oraz naliczenia kar umownych.
3.6. Zamawiający wymaga od Wykonawcy przystąpienia do naprawy gwarancyjnej w siedzibie Zamawiającego w czasie nie dłuższym niż w trzecim dniu roboczym od przyjęcia zgłoszenia,
3.7.  Zamawiający wymaga, aby Wykonawca w przypadku konieczności dokonania naprawy poza siedzibą Zamawiającego, odebrał i dostarczył po naprawie przedmiot dostawy od i do Zamawiającego na własny koszt,
3.8.  Zamawiający wymaga, aby Wykonawca dostarczył Zamawiającemu równoważny sprzęt zastępczy na czas trwania naprawy, której usunięcie potrwa dłużej niż 5 dni roboczych od przyjęcia zgłoszenia,
3.9.  Zamawiający wymaga wymiany urządzenia na nowe wolne od wad w sytuacji, gdy po dwukrotnej naprawie urządzenie nie działa zgodnie z przeznaczeniem w terminie do 5 dni roboczych od zgłoszenia.
3.10. Zamawiający wymaga udzielenia co najmniej 24 miesięcy gwarancji na przedmiot zamówienia. Bieg terminu gwarancji rozpoczyna się w dniu następnym po dokonaniu odbioru przez Zamawiającego przedmiotu zamówienia i podpisaniu (bez uwag) protokołu końcowego. Okres gwarancji zaproponowany przez Wykonawcę będzie jednym z kryteriów, którymi Zamawiający będzie kierował się przy wyborze najkorzystniejszej oferty.
3.11. Dla sprzętu, które wymaga serwisowania Wykonawca zobowiązany będzie do zapewnienia serwisu w okresie gwarancji.

3.12. Oznakowanie sprzętu zgodnie z „Podręcznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programów polityki spójności 2014-2020 w zakresie informacji i promocji” dostępnym pod linkiem:

https://www.funduszeeuropejskie.gov.pl/strony/o-funduszach/dokumenty/podrecznik-wnioskodawcy-i-beneficjenta-programow-polityki-spojnosci-2014-2020-w-zakresie-informacji-i-promocji/
3.13. Zamawiający wymaga, aby Wykonawca w kolumnie „Opis oferowanego przedmiotu” w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ, podał producenta, model, opis i parametry oferowanego wyposażenia.

3.14. W przypadku zgodności oferowanego wyposażenia z opisem i parametrami opisanymi przez Zamawiającego w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ, dopuszcza się zastosowanie zapisu „zgodnie z SIWZ” i wskazanie producenta i modelu oferowanego wyposażenia.

W przypadku, gdy oferowane wyposażenie nie posiada modelu wystarczy wskazanie producenta, opisu i parametrów lub wskazanie producenta i zastosowanie zapisu – zgodnie z SIWZ.

3.15. Zamawiający dopuszcza składanie ofert równoważnych o parametrach technicznych i wymogach jakościowych nie gorszych niż wskazane przez Zamawiającego.
3.16. Zamawiający informuje, że Wykonawca, który złoży rozwiązania równoważne opisanym przez Zamawiającego jest obowiązany wykazać, że oferowany przez niego wyposażenie spełnia wymagania określone przez Zamawiającego. W związku z powyższym Zamawiający wymaga, aby Wykonawca opisał za pomocą parametrów technicznych i jakościowych rozwiązania, które oferuje Zamawiającemu jako równoważne do opisanych przez Zamawiającego. Wymagane informacje należy podać w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ.

Zamawiający wymaga, aby Wykonawca opisując rozwiązania, które oferuje jako równoważne do opisanych przez Zamawiającego wskazał producenta, model, opis i parametry oferowanego wyposażenia w zakresie wszystkich parametrów wymienionych przez Zamawiającego w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ.

Zamawiający oceniając, czy podane przez Wykonawcę rozwiązania są równoważne będzie porównywał parametry techniczne opisane w WYCENIE DOSTAWY przez Zamawiającego i wskazane przez Wykonawcę.
3.17. Wykonawca może powierzyć wykonanie części zamówienia podwykonawcy. Zamawiający nie zastrzega obowiązku osobistego wykonania przez Wykonawcę prac związanych z rozmieszczeniem i instalacją, w ramach zamówienia na dostawy.                  

3.18. Zamawiający żąda wskazania przez Wykonawcę części zamówienia, której wykonanie zamierza powierzyć podwykonawcy, i podania przez Wykonawcę firm podwykonawców.
3.19. Zamawiający informuje, że nie przewiduje udzielenia zamówienia, o którym mowa w art. 67 ust. 1 pkt 7 ustawy Prawo zamówień publicznych.

3.20. Zamawiający żąda, aby przed przystąpieniem do wykonania zamówienia Wykonawca, o ile są już znane, podał nazwy albo imiona i nazwiska oraz dane kontaktowe podwykonawców i osób do kontaktu z nimi, zaangażowanych w dostawy. Wykonawca zobowiązany będzie zawiadamiać Zamawiającego o wszelkich zmianach danych, o których mowa w zdaniu pierwszym, w trakcie realizacji zamówienia, a także przekazywać informacje na temat nowych podwykonawców, którym w późniejszym okresie zamierza powierzyć realizację dostaw. 
3.21. Zamawiający informuje, że nie przewiduje udzielania zaliczek na poczet wykonania zamówienia.
3.22. Informacja o przewidywanych zmianach postanowień zawartej umowy w stosunku do treści oferty, na podstawie której Zamawiający dokona wyboru Wykonawcy w okolicznościach, o których mowa w art. 144 ust. 1 pkt 1 ustawy Prawo zamówień publicznych:

Zakres przewidywanych zmian i charakter oraz warunki wprowadzenia zmian:
1. Zmiany Umowy będą dokonywane poprzez aneksy sporządzone w formie pisemnej i podpisane przez Strony Umowy, pod rygorem nieważności. Strony dopuszczają możliwość dokonywania wszelkich nieistotnych zmian umowy, zgodnie z art. 144 ust. 1 pkt 5 ustawy Pzp, wszelkich zmian dopuszczalnych z mocy prawa i nie wymagających przewidzenia w SIWZ, a także zmian których zakres, charakter i warunki wprowadzenia przewidziano w punktach następnych. 

2. W przypadku, gdy wyposażenie przedstawione w ofercie w momencie dostawy:

a. nie będą dostępne na rynku,

b. będą wycofane ze sprzedaży przez producenta,

c. producent wprowadzi nowszy model,

przewiduje się dopuszczenie nowszego lub lepszego modelu pod warunkiem, że parametry techniczne będą spełniały wymagania określone w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia, a cena nie ulegnie zmianie. 
4. Wymagania i warunki wykonania Części 2 zamówienia: 

4.1. Integralną część protokołów odbioru stanowić będą wymagane dokumenty – certyfikaty jakości i inne dokumenty poświadczające wymagany standard dostarczonego sprzętu, określone w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ, dokumentacje techniczne, licencje, instrukcje obsługi w języku polskim oraz instrukcje dotyczące eksploatacji.
4.2. Wykonawca zobowiązany będzie do dostarczenia przedmiotu zamówienia własnym transportem, na własny koszt i na własne ryzyko oraz dokona rozładunku, montażu i uruchomienia oraz oznakowania zgodnie z „Podręcznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programów polityki spójności 2014-2020 w zakresie informacji i promocji” wyposażenia własnymi zasobami ludzkimi i sprzętem w miejscu docelowego montażu, w pomieszczeniach Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego.
4.3. Wyposażenie dostarczone w ramach wykonania zamówienia musi być fabrycznie nowe, nie używane wcześniej, w oryginalnych, firmowych opakowaniach.
4.4. Dostarczone wyposażenie musi być wyposażone we wszystkie niezbędne przewody podłączeniowe i zasilacze, tzn. musi być kompletne i gotowe do uruchomienia,
4.5. Zamawiający informuje, że w przypadku wystąpienia w okresie gwarancji wad w dostawach objętych zamówieniem, Zamawiający zawiadomi Wykonawcę o powstałych wadach, a Wykonawca zobowiązany będzie w terminie do 5 dni roboczych, licząc od daty zgłoszenia telefonicznego lub pisemnego, do ich usunięcia. Niedotrzymanie terminu będzie upoważniać Zamawiającego do ich usunięcia na koszt Wykonawcy oraz naliczenia kar umownych.
4.6. Zamawiający wymaga od Wykonawcy przystąpienia do naprawy gwarancyjnej w siedzibie Zamawiającego w czasie nie dłuższym niż 24 godziny od przyjęcia zgłoszenia,
4.7.  Zamawiający wymaga, aby Wykonawca w przypadku konieczności dokonania naprawy poza siedzibą Zamawiającego, odebrał i dostarczył po naprawie przedmiot dostawy od i do Zamawiającego na własny koszt,
4.8. Zamawiający wymaga, aby Wykonawca dostarczył Zamawiającemu równoważny sprzęt zastępczy na czas trwania naprawy, której usunięcie potrwa dłużej niż 5 dni roboczych od przyjęcia zgłoszenia,
4.9.  Zamawiający wymaga wymiany urządzenia na nowe wolne od wad w sytuacji, gdy po dwukrotnej naprawie urządzenie nie działa zgodnie z przeznaczeniem w terminie do 5 dni roboczych od zgłoszenia.
4.10. Zamawiający wymaga udzielenia co najmniej 24 miesięcy gwarancji na przedmiot zamówienia. Bieg terminu gwarancji rozpoczyna się w dniu następnym po dokonaniu odbioru przez Zamawiającego przedmiotu zamówienia i podpisaniu (bez uwag) protokołu końcowego. Okres gwarancji zaproponowany przez Wykonawcę będzie jednym z kryteriów, którymi Zamawiający będzie kierował się przy wyborze najkorzystniejszej oferty.
4.11. Dla sprzętu, które wymaga serwisowania Wykonawca zobowiązany będzie do zapewnienia serwisu w okresie gwarancji.

4.12. Oznakowanie sprzętu zgodnie z „Podręcznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programów polityki spójności 2014-2020 w zakresie informacji i promocji” dostępnym pod linkiem:

https://www.funduszeeuropejskie.gov.pl/strony/o-funduszach/dokumenty/podrecznik-wnioskodawcy-i-beneficjenta-programow-polityki-spojnosci-2014-2020-w-zakresie-informacji-i-promocji/
4.13. Zamawiający wymaga, aby Wykonawca w kolumnie „Opis oferowanego przedmiotu” w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ, podał producenta, model, opis i parametry oferowanego wyposażenia.

4.14. W przypadku zgodności oferowanego wyposażenia z opisem i parametrami opisanymi przez Zamawiającego w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ, dopuszcza się zastosowanie zapisu „zgodnie z SIWZ” i wskazanie producenta i modelu oferowanego wyposażenia.

W przypadku, gdy oferowane wyposażenie nie posiada modelu wystarczy wskazanie producenta, opisu i parametrów lub wskazanie producenta i zastosowanie zapisu – zgodnie z SIWZ.

3.23. Zamawiający dopuszcza składanie ofert równoważnych o parametrach technicznych i wymogach jakościowych nie gorszych niż wskazane przez Zamawiającego.
3.24. Zamawiający informuje, że Wykonawca, który złoży rozwiązania równoważne opisanym przez Zamawiającego jest obowiązany wykazać, że oferowany przez niego wyposażenie spełnia wymagania określone przez Zamawiającego. W związku z powyższym Zamawiający wymaga, aby Wykonawca opisał za pomocą parametrów technicznych i jakościowych rozwiązania, które oferuje Zamawiającemu jako równoważne do opisanych przez Zamawiającego. Wymagane informacje należy podać w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ.

Zamawiający wymaga, aby Wykonawca opisując rozwiązania, które oferuje jako równoważne do opisanych przez Zamawiającego wskazał producenta, model, opis i parametry oferowanego wyposażenia w zakresie wszystkich parametrów wymienionych przez Zamawiającego w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ.

Zamawiający oceniając, czy podane przez Wykonawcę rozwiązania są równoważne będzie porównywał parametry techniczne opisane w WYCENIE DOSTAWY przez Zamawiającego i wskazane przez Wykonawcę.
3.25. Wykonawca może powierzyć wykonanie części zamówienia podwykonawcy. Zamawiający nie zastrzega obowiązku osobistego wykonania przez Wykonawcę prac związanych z rozmieszczeniem i instalacją, w ramach zamówienia na dostawy.                  

3.26. Zamawiający żąda wskazania przez Wykonawcę części zamówienia, której wykonanie zamierza powierzyć podwykonawcy, i podania przez Wykonawcę firm podwykonawców.
3.27. Zamawiający informuje, że nie przewiduje udzielenia zamówienia, o którym mowa w art. 67 ust. 1 pkt 7 ustawy Prawo zamówień publicznych.

3.28. Zamawiający żąda, aby przed przystąpieniem do wykonania zamówienia Wykonawca, o ile są już znane, podał nazwy albo imiona i nazwiska oraz dane kontaktowe podwykonawców i osób do kontaktu z nimi, zaangażowanych w dostawy. Wykonawca zobowiązany będzie zawiadamiać Zamawiającego o wszelkich zmianach danych, o których mowa w zdaniu pierwszym, w trakcie realizacji zamówienia, a także przekazywać informacje na temat nowych podwykonawców, którym w późniejszym okresie zamierza powierzyć realizację dostaw. 
3.29. Zamawiający informuje, że nie przewiduje udzielania zaliczek na poczet wykonania zamówienia.
3.30. Informacja o przewidywanych zmianach postanowień zawartej umowy w stosunku do treści oferty, na podstawie której Zamawiający dokona wyboru Wykonawcy w okolicznościach, o których mowa w art. 144 ust. 1 pkt 1 ustawy Prawo zamówień publicznych:

Zakres przewidywanych zmian i charakter oraz warunki wprowadzenia zmian:
1. Zmiany Umowy będą dokonywane poprzez aneksy sporządzone w formie pisemnej i podpisane przez Strony Umowy, pod rygorem nieważności. Strony dopuszczają możliwość dokonywania wszelkich nieistotnych zmian umowy, zgodnie z art. 144 ust. 1 pkt 5 ustawy Pzp, wszelkich zmian dopuszczalnych z mocy prawa i nie wymagających przewidzenia w SIWZ, a także zmian których zakres, charakter i warunki wprowadzenia przewidziano w punktach następnych. 

2. W przypadku, gdy wyposażenie przedstawione w ofercie w momencie dostawy:

a. nie będą dostępne na rynku,

b. będą wycofane ze sprzedaży przez producenta,

c. producent wprowadzi nowszy model,

przewiduje się dopuszczenie nowszego lub lepszego modelu pod warunkiem, że parametry techniczne będą spełniały wymagania określone w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia, a cena nie ulegnie zmianie.
5. Wymagania i warunki wykonania Części 3 zamówienia: 

5.1. Integralną część protokołów odbioru stanowić będą wymagane dokumenty – certyfikaty jakości i inne dokumenty poświadczające wymagany standard dostarczonego sprzętu, określone w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ, dokumentacje techniczne, licencje, instrukcje obsługi w języku polskim oraz instrukcje dotyczące eksploatacji.
5.2. Wykonawca zobowiązany będzie do dostarczenia przedmiotu zamówienia własnym transportem, na własny koszt i na własne ryzyko oraz dokona rozładunku, montażu i uruchomienia oraz oznakowania zgodnie z „Podręcznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programów polityki spójności 2014-2020 w zakresie informacji i promocji” wyposażenia własnymi zasobami ludzkimi i sprzętem w miejscu docelowego montażu, w pomieszczeniach Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego.
5.3. Wyposażenie dostarczone w ramach wykonania zamówienia musi być fabrycznie nowe, nie używane wcześniej, w oryginalnych, firmowych opakowaniach.
5.4. Dostarczone wyposażenie musi być wyposażone we wszystkie niezbędne przewody podłączeniowe i zasilacze, tzn. musi być kompletne i gotowe do uruchomienia,
5.5. Zamawiający informuje, że w przypadku wystąpienia w okresie gwarancji wad w dostawach objętych zamówieniem, Zamawiający zawiadomi Wykonawcę o powstałych wadach, a Wykonawca zobowiązany będzie w terminie do 5 dni roboczych, licząc od daty zgłoszenia telefonicznego lub pisemnego, do ich usunięcia. Niedotrzymanie terminu będzie upoważniać Zamawiającego do ich usunięcia na koszt Wykonawcy oraz naliczenia kar umownych.
5.6. Zamawiający wymaga od Wykonawcy przystąpienia do naprawy gwarancyjnej w siedzibie Zamawiającego w czasie nie dłuższym niż w trzecim dniu roboczym od przyjęcia zgłoszenia,
5.7.  Zamawiający wymaga, aby Wykonawca w przypadku konieczności dokonania naprawy poza siedzibą Zamawiającego, odebrał i dostarczył po naprawie przedmiot dostawy od i do Zamawiającego na własny koszt,
5.8. Zamawiający wymaga, aby Wykonawca dostarczył Zamawiającemu równoważny sprzęt zastępczy na czas trwania naprawy, której usunięcie potrwa dłużej niż 5 dni roboczych od przyjęcia zgłoszenia,
5.9.  Zamawiający wymaga wymiany urządzenia na nowe wolne od wad w sytuacji, gdy po dwukrotnej naprawie urządzenie nie działa zgodnie z przeznaczeniem w terminie do 5 dni roboczych od zgłoszenia.
5.10. Zamawiający wymaga udzielenia co najmniej 24 miesięcy gwarancji na przedmiot zamówienia. Bieg terminu gwarancji rozpoczyna się w dniu następnym po dokonaniu odbioru przez Zamawiającego przedmiotu zamówienia i podpisaniu (bez uwag) protokołu końcowego. Okres gwarancji zaproponowany przez Wykonawcę będzie jednym z kryteriów, którymi Zamawiający będzie kierował się przy wyborze najkorzystniejszej oferty.
5.11. Dla sprzętu, które wymaga serwisowania Wykonawca zobowiązany będzie do zapewnienia serwisu w okresie gwarancji.

5.12. Oznakowanie sprzętu zgodnie z „Podręcznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programów polityki spójności 2014-2020 w zakresie informacji i promocji” dostępnym pod linkiem:

https://www.funduszeeuropejskie.gov.pl/strony/o-funduszach/dokumenty/podrecznik-wnioskodawcy-i-beneficjenta-programow-polityki-spojnosci-2014-2020-w-zakresie-informacji-i-promocji/
5.13. Zamawiający wymaga, aby Wykonawca w kolumnie „Opis oferowanego przedmiotu” w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ, podał producenta, model, opis i parametry oferowanego wyposażenia.

5.14. W przypadku zgodności oferowanego wyposażenia z opisem i parametrami opisanymi przez Zamawiającego w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ, dopuszcza się zastosowanie zapisu „zgodnie z SIWZ” i wskazanie producenta i modelu oferowanego wyposażenia.

W przypadku, gdy oferowane wyposażenie nie posiada modelu wystarczy wskazanie producenta, opisu i parametrów lub wskazanie producenta i zastosowanie zapisu – zgodnie z SIWZ.

3.31. Zamawiający dopuszcza składanie ofert równoważnych o parametrach technicznych i wymogach jakościowych nie gorszych niż wskazane przez Zamawiającego.
3.32. Zamawiający informuje, że Wykonawca, który złoży rozwiązania równoważne opisanym przez Zamawiającego jest obowiązany wykazać, że oferowany przez niego wyposażenie spełnia wymagania określone przez Zamawiającego. W związku z powyższym Zamawiający wymaga, aby Wykonawca opisał za pomocą parametrów technicznych i jakościowych rozwiązania, które oferuje Zamawiającemu jako równoważne do opisanych przez Zamawiającego. Wymagane informacje należy podać w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ.

Zamawiający wymaga, aby Wykonawca opisując rozwiązania, które oferuje jako równoważne do opisanych przez Zamawiającego wskazał producenta, model, opis i parametry oferowanego wyposażenia w zakresie wszystkich parametrów wymienionych przez Zamawiającego w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ.

Zamawiający oceniając, czy podane przez Wykonawcę rozwiązania są równoważne będzie porównywał parametry techniczne opisane w WYCENIE DOSTAWY przez Zamawiającego i wskazane przez Wykonawcę.
3.33. Wykonawca może powierzyć wykonanie części zamówienia podwykonawcy. Zamawiający nie zastrzega obowiązku osobistego wykonania przez Wykonawcę prac związanych z rozmieszczeniem i instalacją, w ramach zamówienia na dostawy.                  

3.34. Zamawiający żąda wskazania przez Wykonawcę części zamówienia, której wykonanie zamierza powierzyć podwykonawcy, i podania przez Wykonawcę firm podwykonawców.
3.35. Zamawiający informuje, że nie przewiduje udzielenia zamówienia, o którym mowa w art. 67 ust. 1 pkt 7 ustawy Prawo zamówień publicznych.

3.36. Zamawiający żąda, aby przed przystąpieniem do wykonania zamówienia Wykonawca, o ile są już znane, podał nazwy albo imiona i nazwiska oraz dane kontaktowe podwykonawców i osób do kontaktu z nimi, zaangażowanych w dostawy. Wykonawca zobowiązany będzie zawiadamiać Zamawiającego o wszelkich zmianach danych, o których mowa w zdaniu pierwszym, w trakcie realizacji zamówienia, a także przekazywać informacje na temat nowych podwykonawców, którym w późniejszym okresie zamierza powierzyć realizację dostaw. 
3.37. Zamawiający informuje, że nie przewiduje udzielania zaliczek na poczet wykonania zamówienia.
3.38. Informacja o przewidywanych zmianach postanowień zawartej umowy w stosunku do treści oferty, na podstawie której Zamawiający dokona wyboru Wykonawcy w okolicznościach, o których mowa w art. 144 ust. 1 pkt 1 ustawy Prawo zamówień publicznych:

Zakres przewidywanych zmian i charakter oraz warunki wprowadzenia zmian:
1. Zmiany Umowy będą dokonywane poprzez aneksy sporządzone w formie pisemnej i podpisane przez Strony Umowy, pod rygorem nieważności. Strony dopuszczają możliwość dokonywania wszelkich nieistotnych zmian umowy, zgodnie z art. 144 ust. 1 pkt 5 ustawy Pzp, wszelkich zmian dopuszczalnych z mocy prawa i nie wymagających przewidzenia w SIWZ, a także zmian których zakres, charakter i warunki wprowadzenia przewidziano w punktach następnych. 

2. W przypadku, gdy wyposażenie przedstawione w ofercie w momencie dostawy:

a. nie będą dostępne na rynku,

b. będą wycofane ze sprzedaży przez producenta,

c. producent wprowadzi nowszy model,

przewiduje się dopuszczenie nowszego lub lepszego modelu pod warunkiem, że parametry techniczne będą spełniały wymagania określone w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia, a cena nie ulegnie zmianie.

6. Wymagania i warunki wykonania Części 4 zamówienia: 

6.1. Integralną część protokołów odbioru stanowić będą wymagane dokumenty – certyfikaty jakości i inne dokumenty poświadczające wymagany standard dostarczonego sprzętu, określone w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ, dokumentacje techniczne, licencje, instrukcje obsługi w języku polskim oraz instrukcje dotyczące eksploatacji.
6.2. Wykonawca zobowiązany będzie do dostarczenia przedmiotu zamówienia własnym transportem, na własny koszt i na własne ryzyko oraz dokona rozładunku, montażu i uruchomienia oraz oznakowania zgodnie z „Podręcznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programów polityki spójności 2014-2020 w zakresie informacji i promocji” wyposażenia własnymi zasobami ludzkimi i sprzętem w miejscu docelowego montażu, w pomieszczeniach Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego.
6.3. Wyposażenie dostarczone w ramach wykonania zamówienia musi być fabrycznie nowe, nie używane wcześniej, w oryginalnych, firmowych opakowaniach.
6.4. Dostarczone wyposażenie musi być wyposażone we wszystkie niezbędne przewody podłączeniowe i zasilacze, tzn. musi być kompletne i gotowe do uruchomienia,
6.5. Zamawiający informuje, że w przypadku wystąpienia w okresie gwarancji wad w dostawach objętych zamówieniem, Zamawiający zawiadomi Wykonawcę o powstałych wadach, a Wykonawca zobowiązany będzie w terminie do 5 dni roboczych, licząc od daty zgłoszenia telefonicznego lub pisemnego, do ich usunięcia. Niedotrzymanie terminu będzie upoważniać Zamawiającego do ich usunięcia na koszt Wykonawcy oraz naliczenia kar umownych.
6.6. Zamawiający wymaga od Wykonawcy przystąpienia do naprawy gwarancyjnej w siedzibie Zamawiającego w czasie nie dłuższym niż w trzecim dniu roboczym od przyjęcia zgłoszenia,
6.7.  Zamawiający wymaga, aby Wykonawca w przypadku konieczności dokonania naprawy poza siedzibą Zamawiającego, odebrał i dostarczył po naprawie przedmiot dostawy od i do Zamawiającego na własny koszt,
6.8. Zamawiający wymaga, aby Wykonawca dostarczył Zamawiającemu równoważny sprzęt zastępczy na czas trwania naprawy, której usunięcie potrwa dłużej niż 5 dni roboczych od przyjęcia zgłoszenia,
6.9.  Zamawiający wymaga wymiany urządzenia na nowe wolne od wad w sytuacji, gdy po dwukrotnej naprawie urządzenie nie działa zgodnie z przeznaczeniem w terminie do 5 dni roboczych od zgłoszenia.
6.10. Zamawiający wymaga udzielenia co najmniej 24 miesięcy gwarancji na przedmiot zamówienia. Bieg terminu gwarancji rozpoczyna się w dniu następnym po dokonaniu odbioru przez Zamawiającego przedmiotu zamówienia i podpisaniu (bez uwag) protokołu końcowego. Okres gwarancji zaproponowany przez Wykonawcę będzie jednym z kryteriów, którymi Zamawiający będzie kierował się przy wyborze najkorzystniejszej oferty.
6.11. Dla sprzętu, które wymaga serwisowania Wykonawca zobowiązany będzie do zapewnienia serwisu w okresie gwarancji.

6.12. Oznakowanie sprzętu zgodnie z „Podręcznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programów polityki spójności 2014-2020 w zakresie informacji i promocji” dostępnym pod linkiem:

https://www.funduszeeuropejskie.gov.pl/strony/o-funduszach/dokumenty/podrecznik-wnioskodawcy-i-beneficjenta-programow-polityki-spojnosci-2014-2020-w-zakresie-informacji-i-promocji/
6.13. Zamawiający wymaga, aby Wykonawca w kolumnie „Opis oferowanego przedmiotu” w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ, podał producenta, model, opis i parametry oferowanego wyposażenia.

6.14. W przypadku zgodności oferowanego wyposażenia z opisem i parametrami opisanymi przez Zamawiającego w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ, dopuszcza się zastosowanie zapisu „zgodnie z SIWZ” i wskazanie producenta i modelu oferowanego wyposażenia.

W przypadku, gdy oferowane wyposażenie nie posiada modelu wystarczy wskazanie producenta, opisu i parametrów lub wskazanie producenta i zastosowanie zapisu – zgodnie z SIWZ.

3.39. Zamawiający dopuszcza składanie ofert równoważnych o parametrach technicznych i wymogach jakościowych nie gorszych niż wskazane przez Zamawiającego.
3.40. Zamawiający informuje, że Wykonawca, który złoży rozwiązania równoważne opisanym przez Zamawiającego jest obowiązany wykazać, że oferowany przez niego wyposażenie spełnia wymagania określone przez Zamawiającego. W związku z powyższym Zamawiający wymaga, aby Wykonawca opisał za pomocą parametrów technicznych i jakościowych rozwiązania, które oferuje Zamawiającemu jako równoważne do opisanych przez Zamawiającego. Wymagane informacje należy podać w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ.

Zamawiający wymaga, aby Wykonawca opisując rozwiązania, które oferuje jako równoważne do opisanych przez Zamawiającego wskazał producenta, model, opis i parametry oferowanego wyposażenia w zakresie wszystkich parametrów wymienionych przez Zamawiającego w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ.

Zamawiający oceniając, czy podane przez Wykonawcę rozwiązania są równoważne będzie porównywał parametry techniczne opisane w WYCENIE DOSTAWY przez Zamawiającego i wskazane przez Wykonawcę.
3.41. Wykonawca może powierzyć wykonanie części zamówienia podwykonawcy. Zamawiający nie zastrzega obowiązku osobistego wykonania przez Wykonawcę prac związanych z rozmieszczeniem i instalacją, w ramach zamówienia na dostawy.                  

3.42. Zamawiający żąda wskazania przez Wykonawcę części zamówienia, której wykonanie zamierza powierzyć podwykonawcy, i podania przez Wykonawcę firm podwykonawców.
3.43. Zamawiający informuje, że nie przewiduje udzielenia zamówienia, o którym mowa w art. 67 ust. 1 pkt 7 ustawy Prawo zamówień publicznych.

3.44. Zamawiający żąda, aby przed przystąpieniem do wykonania zamówienia Wykonawca, o ile są już znane, podał nazwy albo imiona i nazwiska oraz dane kontaktowe podwykonawców i osób do kontaktu z nimi, zaangażowanych w dostawy. Wykonawca zobowiązany będzie zawiadamiać Zamawiającego o wszelkich zmianach danych, o których mowa w zdaniu pierwszym, w trakcie realizacji zamówienia, a także przekazywać informacje na temat nowych podwykonawców, którym w późniejszym okresie zamierza powierzyć realizację dostaw. 
3.45. Zamawiający informuje, że nie przewiduje udzielania zaliczek na poczet wykonania zamówienia.
3.46. Informacja o przewidywanych zmianach postanowień zawartej umowy w stosunku do treści oferty, na podstawie której Zamawiający dokona wyboru Wykonawcy w okolicznościach, o których mowa w art. 144 ust. 1 pkt 1 ustawy Prawo zamówień publicznych:

Zakres przewidywanych zmian i charakter oraz warunki wprowadzenia zmian:
1. Zmiany Umowy będą dokonywane poprzez aneksy sporządzone w formie pisemnej i podpisane przez Strony Umowy, pod rygorem nieważności. Strony dopuszczają możliwość dokonywania wszelkich nieistotnych zmian umowy, zgodnie z art. 144 ust. 1 pkt 5 ustawy Pzp, wszelkich zmian dopuszczalnych z mocy prawa i nie wymagających przewidzenia w SIWZ, a także zmian których zakres, charakter i warunki wprowadzenia przewidziano w punktach następnych. 

2. W przypadku, gdy wyposażenie przedstawione w ofercie w momencie dostawy:

a. nie będą dostępne na rynku,

b. będą wycofane ze sprzedaży przez producenta,

c. producent wprowadzi nowszy model,

przewiduje się dopuszczenie nowszego lub lepszego modelu pod warunkiem, że parametry techniczne będą spełniały wymagania określone w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia, a cena nie ulegnie zmianie.

7. Wymagania i warunki wykonania Części 5 zamówienia: 

7.1. Integralną część protokołów odbioru stanowić będą wymagane dokumenty – certyfikaty jakości i inne dokumenty poświadczające wymagany standard dostarczonego sprzętu, określone w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ, dokumentacje techniczne, licencje, instrukcje obsługi w języku polskim oraz instrukcje dotyczące eksploatacji.
7.2. Wykonawca zobowiązany będzie do dostarczenia przedmiotu zamówienia własnym transportem, na własny koszt i na własne ryzyko oraz dokona rozładunku, montażu i uruchomienia oraz oznakowania zgodnie z „Podręcznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programów polityki spójności 2014-2020 w zakresie informacji i promocji” wyposażenia własnymi zasobami ludzkimi i sprzętem w miejscu docelowego montażu, w pomieszczeniach Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego.
7.3. Wyposażenie dostarczone w ramach wykonania zamówienia musi być fabrycznie nowe, nie używane wcześniej, w oryginalnych, firmowych opakowaniach.
7.4. Dostarczone wyposażenie musi być wyposażone we wszystkie niezbędne przewody podłączeniowe i zasilacze, tzn. musi być kompletne i gotowe do uruchomienia,
7.5. Zamawiający informuje, że w przypadku wystąpienia w okresie gwarancji wad w dostawach objętych zamówieniem, Zamawiający zawiadomi Wykonawcę o powstałych wadach, a Wykonawca zobowiązany będzie w terminie do 5 dni roboczych, licząc od daty zgłoszenia telefonicznego lub pisemnego, do ich usunięcia. Niedotrzymanie terminu będzie upoważniać Zamawiającego do ich usunięcia na koszt Wykonawcy oraz naliczenia kar umownych.
7.6. Zamawiający wymaga od Wykonawcy przystąpienia do naprawy gwarancyjnej w siedzibie Zamawiającego w czasie nie dłuższym niż w trzecim dniu roboczym od przyjęcia zgłoszenia,
7.7.  Zamawiający wymaga, aby Wykonawca w przypadku konieczności dokonania naprawy poza siedzibą Zamawiającego, odebrał i dostarczył po naprawie przedmiot dostawy od i do Zamawiającego na własny koszt,
7.8. Zamawiający wymaga, aby Wykonawca dostarczył Zamawiającemu równoważny sprzęt zastępczy na czas trwania naprawy, której usunięcie potrwa dłużej niż 5 dni roboczych od przyjęcia zgłoszenia,
7.9.  Zamawiający wymaga wymiany urządzenia na nowe wolne od wad w sytuacji, gdy po dwukrotnej naprawie urządzenie nie działa zgodnie z przeznaczeniem w terminie do 5 dni roboczych od zgłoszenia.
7.10. Zamawiający wymaga udzielenia co najmniej 24 miesięcy gwarancji na przedmiot zamówienia. Bieg terminu gwarancji rozpoczyna się w dniu następnym po dokonaniu odbioru przez Zamawiającego przedmiotu zamówienia i podpisaniu (bez uwag) protokołu końcowego. Okres gwarancji zaproponowany przez Wykonawcę będzie jednym z kryteriów, którymi Zamawiający będzie kierował się przy wyborze najkorzystniejszej oferty.
7.11. Dla sprzętu, które wymaga serwisowania Wykonawca zobowiązany będzie do zapewnienia serwisu w okresie gwarancji.

7.12. Oznakowanie sprzętu zgodnie z „Podręcznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programów polityki spójności 2014-2020 w zakresie informacji i promocji” dostępnym pod linkiem:

https://www.funduszeeuropejskie.gov.pl/strony/o-funduszach/dokumenty/podrecznik-wnioskodawcy-i-beneficjenta-programow-polityki-spojnosci-2014-2020-w-zakresie-informacji-i-promocji/
7.13. Zamawiający wymaga, aby Wykonawca w kolumnie „Opis oferowanego przedmiotu” w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ, podał producenta, model, opis i parametry oferowanego wyposażenia.

7.14. W przypadku zgodności oferowanego wyposażenia z opisem i parametrami opisanymi przez Zamawiającego w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ, dopuszcza się zastosowanie zapisu „zgodnie z SIWZ” i wskazanie producenta i modelu oferowanego wyposażenia.

W przypadku, gdy oferowane wyposażenie nie posiada modelu wystarczy wskazanie producenta, opisu i parametrów lub wskazanie producenta i zastosowanie zapisu – zgodnie z SIWZ.

3.47. Zamawiający dopuszcza składanie ofert równoważnych o parametrach technicznych i wymogach jakościowych nie gorszych niż wskazane przez Zamawiającego.
3.48. Zamawiający informuje, że Wykonawca, który złoży rozwiązania równoważne opisanym przez Zamawiającego jest obowiązany wykazać, że oferowany przez niego wyposażenie spełnia wymagania określone przez Zamawiającego. W związku z powyższym Zamawiający wymaga, aby Wykonawca opisał za pomocą parametrów technicznych i jakościowych rozwiązania, które oferuje Zamawiającemu jako równoważne do opisanych przez Zamawiającego. Wymagane informacje należy podać w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ.

Zamawiający wymaga, aby Wykonawca opisując rozwiązania, które oferuje jako równoważne do opisanych przez Zamawiającego wskazał producenta, model, opis i parametry oferowanego wyposażenia w zakresie wszystkich parametrów wymienionych przez Zamawiającego w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ.

Zamawiający oceniając, czy podane przez Wykonawcę rozwiązania są równoważne będzie porównywał parametry techniczne opisane w WYCENIE DOSTAWY przez Zamawiającego i wskazane przez Wykonawcę.
3.49. Wykonawca może powierzyć wykonanie części zamówienia podwykonawcy. Zamawiający nie zastrzega obowiązku osobistego wykonania przez Wykonawcę prac związanych z rozmieszczeniem i instalacją, w ramach zamówienia na dostawy.                  

3.50. Zamawiający żąda wskazania przez Wykonawcę części zamówienia, której wykonanie zamierza powierzyć podwykonawcy, i podania przez Wykonawcę firm podwykonawców.
3.51. Zamawiający informuje, że nie przewiduje udzielenia zamówienia, o którym mowa w art. 67 ust. 1 pkt 7 ustawy Prawo zamówień publicznych.

3.52. Zamawiający żąda, aby przed przystąpieniem do wykonania zamówienia Wykonawca, o ile są już znane, podał nazwy albo imiona i nazwiska oraz dane kontaktowe podwykonawców i osób do kontaktu z nimi, zaangażowanych w dostawy. Wykonawca zobowiązany będzie zawiadamiać Zamawiającego o wszelkich zmianach danych, o których mowa w zdaniu pierwszym, w trakcie realizacji zamówienia, a także przekazywać informacje na temat nowych podwykonawców, którym w późniejszym okresie zamierza powierzyć realizację dostaw. 
3.53. Zamawiający informuje, że nie przewiduje udzielania zaliczek na poczet wykonania zamówienia.
3.54. Informacja o przewidywanych zmianach postanowień zawartej umowy w stosunku do treści oferty, na podstawie której Zamawiający dokona wyboru Wykonawcy w okolicznościach, o których mowa w art. 144 ust. 1 pkt 1 ustawy Prawo zamówień publicznych:

Zakres przewidywanych zmian i charakter oraz warunki wprowadzenia zmian:
1. Zmiany Umowy będą dokonywane poprzez aneksy sporządzone w formie pisemnej i podpisane przez Strony Umowy, pod rygorem nieważności. Strony dopuszczają możliwość dokonywania wszelkich nieistotnych zmian umowy, zgodnie z art. 144 ust. 1 pkt 5 ustawy Pzp, wszelkich zmian dopuszczalnych z mocy prawa i nie wymagających przewidzenia w SIWZ, a także zmian których zakres, charakter i warunki wprowadzenia przewidziano w punktach następnych. 

2. W przypadku, gdy wyposażenie przedstawione w ofercie w momencie dostawy:

a. nie będą dostępne na rynku,

b. będą wycofane ze sprzedaży przez producenta,

c. producent wprowadzi nowszy model,

przewiduje się dopuszczenie nowszego lub lepszego modelu pod warunkiem, że parametry techniczne będą spełniały wymagania określone w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia, a cena nie ulegnie zmianie.

8. Wymagania i warunki wykonania Części 6 zamówienia: 

8.1. Integralną część protokołów odbioru stanowić będą wymagane dokumenty – certyfikaty jakości i inne dokumenty poświadczające wymagany standard dostarczonego sprzętu, określone w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ, dokumentacje techniczne, licencje, instrukcje obsługi w języku polskim oraz instrukcje dotyczące eksploatacji.
8.2. Wykonawca zobowiązany będzie do dostarczenia przedmiotu zamówienia własnym transportem, na własny koszt i na własne ryzyko oraz dokona rozładunku, montażu i uruchomienia oraz oznakowania zgodnie z „Podręcznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programów polityki spójności 2014-2020 w zakresie informacji i promocji” wyposażenia własnymi zasobami ludzkimi i sprzętem w miejscu docelowego montażu, w pomieszczeniach Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego.
8.3. Wyposażenie dostarczone w ramach wykonania zamówienia musi być fabrycznie nowe, nie używane wcześniej, w oryginalnych, firmowych opakowaniach.
8.4. Dostarczone wyposażenie musi być wyposażone we wszystkie niezbędne przewody podłączeniowe i zasilacze, tzn. musi być kompletne i gotowe do uruchomienia,
8.5. Zamawiający informuje, że w przypadku wystąpienia w okresie gwarancji wad w dostawach objętych zamówieniem, Zamawiający zawiadomi Wykonawcę o powstałych wadach, a Wykonawca zobowiązany będzie w terminie do 5 dni roboczych, licząc od daty zgłoszenia telefonicznego lub pisemnego, do ich usunięcia. Niedotrzymanie terminu będzie upoważniać Zamawiającego do ich usunięcia na koszt Wykonawcy oraz naliczenia kar umownych.
8.6. Zamawiający wymaga od Wykonawcy przystąpienia do naprawy gwarancyjnej w siedzibie Zamawiającego w czasie nie dłuższym niż w trzecim dniu roboczym od przyjęcia zgłoszenia,
8.7.  Zamawiający wymaga, aby Wykonawca w przypadku konieczności dokonania naprawy poza siedzibą Zamawiającego, odebrał i dostarczył po naprawie przedmiot dostawy od i do Zamawiającego na własny koszt,
8.8. Zamawiający wymaga, aby Wykonawca dostarczył Zamawiającemu równoważny sprzęt zastępczy na czas trwania naprawy, której usunięcie potrwa dłużej niż 5 dni roboczych od przyjęcia zgłoszenia,
8.9.  Zamawiający wymaga wymiany urządzenia na nowe wolne od wad w sytuacji, gdy po dwukrotnej naprawie urządzenie nie działa zgodnie z przeznaczeniem w terminie do 5 dni roboczych od zgłoszenia.
8.10. Zamawiający wymaga udzielenia co najmniej 24 miesięcy gwarancji na przedmiot zamówienia. Bieg terminu gwarancji rozpoczyna się w dniu następnym po dokonaniu odbioru przez Zamawiającego przedmiotu zamówienia i podpisaniu (bez uwag) protokołu końcowego. Okres gwarancji zaproponowany przez Wykonawcę będzie jednym z kryteriów, którymi Zamawiający będzie kierował się przy wyborze najkorzystniejszej oferty.
8.11. Dla sprzętu, które wymaga serwisowania Wykonawca zobowiązany będzie do zapewnienia serwisu w okresie gwarancji.

8.12. Oznakowanie sprzętu zgodnie z „Podręcznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programów polityki spójności 2014-2020 w zakresie informacji i promocji” dostępnym pod linkiem:

https://www.funduszeeuropejskie.gov.pl/strony/o-funduszach/dokumenty/podrecznik-wnioskodawcy-i-beneficjenta-programow-polityki-spojnosci-2014-2020-w-zakresie-informacji-i-promocji/
8.13. Zamawiający wymaga, aby Wykonawca w kolumnie „Opis oferowanego przedmiotu” w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ, podał producenta, model, opis i parametry oferowanego wyposażenia.

8.14. W przypadku zgodności oferowanego wyposażenia z opisem i parametrami opisanymi przez Zamawiającego w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ, dopuszcza się zastosowanie zapisu „zgodnie z SIWZ” i wskazanie producenta i modelu oferowanego wyposażenia.

W przypadku, gdy oferowane wyposażenie nie posiada modelu wystarczy wskazanie producenta, opisu i parametrów lub wskazanie producenta i zastosowanie zapisu – zgodnie z SIWZ.

3.55. Zamawiający dopuszcza składanie ofert równoważnych o parametrach technicznych i wymogach jakościowych nie gorszych niż wskazane przez Zamawiającego.
3.56. Zamawiający informuje, że Wykonawca, który złoży rozwiązania równoważne opisanym przez Zamawiającego jest obowiązany wykazać, że oferowany przez niego wyposażenie spełnia wymagania określone przez Zamawiającego. W związku z powyższym Zamawiający wymaga, aby Wykonawca opisał za pomocą parametrów technicznych i jakościowych rozwiązania, które oferuje Zamawiającemu jako równoważne do opisanych przez Zamawiającego. Wymagane informacje należy podać w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ.

Zamawiający wymaga, aby Wykonawca opisując rozwiązania, które oferuje jako równoważne do opisanych przez Zamawiającego wskazał producenta, model, opis i parametry oferowanego wyposażenia w zakresie wszystkich parametrów wymienionych przez Zamawiającego w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ.

Zamawiający oceniając, czy podane przez Wykonawcę rozwiązania są równoważne będzie porównywał parametry techniczne opisane w WYCENIE DOSTAWY przez Zamawiającego i wskazane przez Wykonawcę.
3.57. Wykonawca może powierzyć wykonanie części zamówienia podwykonawcy. Zamawiający nie zastrzega obowiązku osobistego wykonania przez Wykonawcę prac związanych z rozmieszczeniem i instalacją, w ramach zamówienia na dostawy.                  

3.58. Zamawiający żąda wskazania przez Wykonawcę części zamówienia, której wykonanie zamierza powierzyć podwykonawcy, i podania przez Wykonawcę firm podwykonawców.
3.59. Zamawiający informuje, że nie przewiduje udzielenia zamówienia, o którym mowa w art. 67 ust. 1 pkt 7 ustawy Prawo zamówień publicznych.

3.60. Zamawiający żąda, aby przed przystąpieniem do wykonania zamówienia Wykonawca, o ile są już znane, podał nazwy albo imiona i nazwiska oraz dane kontaktowe podwykonawców i osób do kontaktu z nimi, zaangażowanych w dostawy. Wykonawca zobowiązany będzie zawiadamiać Zamawiającego o wszelkich zmianach danych, o których mowa w zdaniu pierwszym, w trakcie realizacji zamówienia, a także przekazywać informacje na temat nowych podwykonawców, którym w późniejszym okresie zamierza powierzyć realizację dostaw. 
3.61. Zamawiający informuje, że nie przewiduje udzielania zaliczek na poczet wykonania zamówienia.
3.62. Informacja o przewidywanych zmianach postanowień zawartej umowy w stosunku do treści oferty, na podstawie której Zamawiający dokona wyboru Wykonawcy w okolicznościach, o których mowa w art. 144 ust. 1 pkt 1 ustawy Prawo zamówień publicznych:

Zakres przewidywanych zmian i charakter oraz warunki wprowadzenia zmian:
1. Zmiany Umowy będą dokonywane poprzez aneksy sporządzone w formie pisemnej i podpisane przez Strony Umowy, pod rygorem nieważności. Strony dopuszczają możliwość dokonywania wszelkich nieistotnych zmian umowy, zgodnie z art. 144 ust. 1 pkt 5 ustawy Pzp, wszelkich zmian dopuszczalnych z mocy prawa i nie wymagających przewidzenia w SIWZ, a także zmian których zakres, charakter i warunki wprowadzenia przewidziano w punktach następnych. 

2. W przypadku, gdy wyposażenie przedstawione w ofercie w momencie dostawy:

a. nie będą dostępne na rynku,

b. będą wycofane ze sprzedaży przez producenta,

c. producent wprowadzi nowszy model,

przewiduje się dopuszczenie nowszego lub lepszego modelu pod warunkiem, że parametry techniczne będą spełniały wymagania określone w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia, a cena nie ulegnie zmianie.

9. Wymagania i warunki wykonania Części 7 zamówienia: 

9.1. Integralną część protokołów odbioru stanowić będą wymagane dokumenty – certyfikaty jakości i inne dokumenty poświadczające wymagany standard dostarczonego sprzętu, określone w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ, dokumentacje techniczne, licencje, instrukcje obsługi w języku polskim oraz instrukcje dotyczące eksploatacji.
9.2. Wykonawca zobowiązany będzie do dostarczenia przedmiotu zamówienia własnym transportem, na własny koszt i na własne ryzyko oraz dokona oznakowania zgodnie z „Podręcznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programów polityki spójności 2014-2020 w zakresie informacji i promocji” wyposażenia własnymi zasobami ludzkimi i sprzętem w miejscu docelowego montażu, w pomieszczeniach Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego.
9.3. Wyposażenie dostarczone w ramach wykonania zamówienia musi być fabrycznie nowe, nie używane wcześniej, w oryginalnych, firmowych opakowaniach.
9.4. Dostarczone wyposażenie musi być wyposażone we wszystkie niezbędne przewody podłączeniowe i zasilacze, tzn. musi być kompletne i gotowe do uruchomienia,
9.5. Zamawiający informuje, że w przypadku wystąpienia w okresie gwarancji wad w dostawach objętych zamówieniem, Zamawiający zawiadomi Wykonawcę o powstałych wadach, a Wykonawca zobowiązany będzie w terminie do 5 dni roboczych, licząc od daty zgłoszenia telefonicznego lub pisemnego, do ich usunięcia. Niedotrzymanie terminu będzie upoważniać Zamawiającego do ich usunięcia na koszt Wykonawcy oraz naliczenia kar umownych.
9.6. Zamawiający wymaga od Wykonawcy przystąpienia do naprawy gwarancyjnej w siedzibie Zamawiającego w czasie nie dłuższym niż w trzecim dniu roboczym od przyjęcia zgłoszenia,
9.7.  Zamawiający wymaga, aby Wykonawca w przypadku konieczności dokonania naprawy poza siedzibą Zamawiającego, odebrał i dostarczył po naprawie przedmiot dostawy od i do Zamawiającego na własny koszt,
9.8. Zamawiający wymaga, aby Wykonawca dostarczył Zamawiającemu równoważny sprzęt zastępczy na czas trwania naprawy, której usunięcie potrwa dłużej niż 5 dni roboczych od przyjęcia zgłoszenia,
9.9. Zamawiający wymaga wymiany urządzenia na nowe wolne od wad w sytuacji, gdy po dwukrotnej naprawie urządzenie nie działa zgodnie z przeznaczeniem w terminie do 5 dni roboczych od zgłoszenia.
9.10. Zamawiający wymaga udzielenia co najmniej 24 miesięcy gwarancji na przedmiot zamówienia. Bieg terminu gwarancji rozpoczyna się w dniu następnym po dokonaniu odbioru przez Zamawiającego przedmiotu zamówienia i podpisaniu (bez uwag) protokołu końcowego. Okres gwarancji zaproponowany przez Wykonawcę będzie jednym z kryteriów, którymi Zamawiający będzie kierował się przy wyborze najkorzystniejszej oferty.
9.11. Oznakowanie sprzętu zgodnie z „Podręcznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programów polityki spójności 2014-2020 w zakresie informacji i promocji” dostępnym pod linkiem:

https://www.funduszeeuropejskie.gov.pl/strony/o-funduszach/dokumenty/podrecznik-wnioskodawcy-i-beneficjenta-programow-polityki-spojnosci-2014-2020-w-zakresie-informacji-i-promocji/
9.12. Zamawiający wymaga, aby Wykonawca w kolumnie „Opis oferowanego przedmiotu” w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ, podał producenta, model, opis i parametry oferowanego wyposażenia.

9.13. W przypadku zgodności oferowanego wyposażenia z opisem i parametrami opisanymi przez Zamawiającego w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ, dopuszcza się zastosowanie zapisu „zgodnie z SIWZ” i wskazanie producenta i modelu oferowanego wyposażenia.

W przypadku, gdy oferowane wyposażenie nie posiada modelu wystarczy wskazanie producenta, opisu i parametrów lub wskazanie producenta i zastosowanie zapisu – zgodnie z SIWZ.

9.14 Zamawiający dopuszcza składanie ofert równoważnych o parametrach technicznych i wymogach jakościowych nie gorszych niż wskazane przez Zamawiającego.
9.15. Zamawiający informuje, że Wykonawca, który złoży rozwiązania równoważne opisanym przez Zamawiającego jest obowiązany wykazać, że oferowany przez niego wyposażenie spełnia wymagania określone przez Zamawiającego. W związku z powyższym Zamawiający wymaga, aby Wykonawca opisał za pomocą parametrów technicznych i jakościowych rozwiązania, które oferuje Zamawiającemu jako równoważne do opisanych przez Zamawiającego. Wymagane informacje należy podać w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ.

Zamawiający wymaga, aby Wykonawca opisując rozwiązania, które oferuje jako równoważne do opisanych przez Zamawiającego wskazał producenta, model, opis i parametry oferowanego wyposażenia w zakresie wszystkich parametrów wymienionych przez Zamawiającego w WYCENIE DOSTAWY stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ.

Zamawiający oceniając, czy podane przez Wykonawcę rozwiązania są równoważne będzie porównywał parametry techniczne opisane w WYCENIE DOSTAWY przez Zamawiającego i wskazane przez Wykonawcę.
9.16. Wykonawca może powierzyć wykonanie części zamówienia podwykonawcy. Zamawiający nie zastrzega obowiązku osobistego wykonania przez Wykonawcę prac związanych z rozmieszczeniem i instalacją, w ramach zamówienia na dostawy.                  

9.17. Zamawiający żąda wskazania przez Wykonawcę części zamówienia, której wykonanie zamierza powierzyć podwykonawcy, i podania przez Wykonawcę firm podwykonawców.
9.18. Zamawiający informuje, że nie przewiduje udzielenia zamówienia, o którym mowa w art. 67 ust. 1 pkt 7 ustawy Prawo zamówień publicznych.

9.19. Zamawiający żąda, aby przed przystąpieniem do wykonania zamówienia Wykonawca, o ile są już znane, podał nazwy albo imiona i nazwiska oraz dane kontaktowe podwykonawców i osób do kontaktu z nimi, zaangażowanych w dostawy. Wykonawca zobowiązany będzie zawiadamiać Zamawiającego o wszelkich zmianach danych, o których mowa w zdaniu pierwszym, w trakcie realizacji zamówienia, a także przekazywać informacje na temat nowych podwykonawców, którym w późniejszym okresie zamierza powierzyć realizację dostaw. 
9.20. Zamawiający informuje, że nie przewiduje udzielania zaliczek na poczet wykonania zamówienia.
9.21. Informacja o przewidywanych zmianach postanowień zawartej umowy w stosunku do treści oferty, na podstawie której Zamawiający dokona wyboru Wykonawcy w okolicznościach, o których mowa w art. 144 ust. 1 pkt 1 ustawy Prawo zamówień publicznych:

Zakres przewidywanych zmian i charakter oraz warunki wprowadzenia zmian:
1. Zmiany Umowy będą dokonywane poprzez aneksy sporządzone w formie pisemnej i podpisane przez Strony Umowy, pod rygorem nieważności. Strony dopuszczają możliwość dokonywania wszelkich nieistotnych zmian umowy, zgodnie z art. 144 ust. 1 pkt 5 ustawy Pzp, wszelkich zmian dopuszczalnych z mocy prawa i nie wymagających przewidzenia w SIWZ, a także zmian których zakres, charakter i warunki wprowadzenia przewidziano w punktach następnych. 

2. W przypadku, gdy wyposażenie przedstawione w ofercie w momencie dostawy:

a. nie będą dostępne na rynku,

b. będą wycofane ze sprzedaży przez producenta,

c. producent wprowadzi nowszy model,

przewiduje się dopuszczenie nowszego lub lepszego modelu pod warunkiem, że parametry techniczne będą spełniały wymagania określone w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia, a cena nie ulegnie zmianie.

IV. TERMIN WYKONANIA ZAMÓWIENIA
Część 1 zamówienia:
35 dni od daty udzielenia zamówienia
Część 2 i 3 zamówienia:
120 dni od daty udzielenia zamówienia
Część 4 zamówienia:
30 dni od daty udzielenia zamówienia
Część  5 zamówienia:
a. dostawa przedmiotu zamówienia wymienionego w pkt III. ppkt 2.5. lit. A. poz.: od 1) do 7) i od 11) do 15) SIWZ oraz w poz.: od 1) do 7) i od 11) do 15) w Wycenie dostawy stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ - 30 dni od daty udzielenia zamówienia

b. dostawa przedmiotu zamówienia wymienionego w pkt III. ppkt 2.5. lit. A.poz.:od 8) do 10) SIWZ oraz w poz.: od 8) do 10) w Wycenie dostawy stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ - 120 dni od daty udzielenia zamówienia

Część 6 zamówienia:
50 dni od daty udzielenia zamówienia
Część 7 zamówienia:
45 dni od daty udzielenia zamówienia
V.
WARUNKI UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU 
Część 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia
A. O udzielenie zamówienia mogą ubiegać się wykonawcy, którzy:

1.
nie podlegają wykluczeniu;

2.
spełniają warunki udziału w postępowaniu, o ile zostały one określone przez zamawiającego w ogłoszeniu o zamówieniu.

B. Z postępowania o udzielenie zamówienia wyklucza się zgodnie z art. 24 ust. 1 ustawy Prawo zamówień publicznych:

12) wykonawcę, który nie wykazał spełniania warunków udziału w postępowaniu lub nie został zaproszony do negocjacji lub złożenia ofert wstępnych albo ofert, lub nie wykazał braku podstaw wykluczenia; 

13)
wykonawcę będącego osobą fizyczną, którego prawomocnie skazano za przestępstwo:

a)
o którym mowa w art. 165a, art. 181–188, art. 189a, art. 218–221, art. 228–230a, art. 250a, art. 258 lub art. 270–309 ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. – Kodeks karny (Dz. U. poz. 553, z późn. zm.) lub art. 46 lub art. 48 ustawy z dnia 25 czerwca 2010 r. o sporcie (Dz. U. z 2016 r. poz. 176),

b)
o charakterze terrorystycznym, o którym mowa w art. 115 § 20 ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. – Kodeks karny,

c)
skarbowe,

d)
o którym mowa w art. 9 lub art. 10 ustawy z dnia 15 czerwca 2012 r. o skutkach powierzania wykonywania pracy cudzoziemcom przebywającym wbrew przepisom na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej (Dz. U. poz. 769),

14)
wykonawcę, jeżeli urzędującego członka jego organu zarządzającego lub nadzorczego, wspólnika spółki w spółce jawnej lub partnerskiej albo komplementariusza w spółce komandytowej lub komandytowo-akcyjnej lub prokurenta prawomocnie skazano za przestępstwo, o którym mowa w pkt 13;

15)
wykonawcę, wobec którego wydano prawomocny wyrok sądu lub ostateczną decyzję administracyjną o zaleganiu z uiszczeniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne, chyba że wykonawca dokonał płatności należnych podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne wraz z odsetkami lub grzywnami lub zawarł wiążące porozumienie w sprawie spłaty tych należności;

16)
wykonawcę, który w wyniku zamierzonego działania lub rażącego niedbalstwa wprowadził zamawiającego w błąd przy przedstawieniu informacji, że nie podlega wykluczeniu, spełnia warunki udziału w postępowaniu lub obiektywne i niedyskryminacyjne kryteria, zwane dalej „kryteriami selekcji”, lub który zataił te informacje lub nie jest w stanie przedstawić wymaganych dokumentów;

17)
wykonawcę, który w wyniku lekkomyślności lub niedbalstwa przedstawił informacje wprowadzające w błąd zamawiającego, mogące mieć istotny wpływ na decyzje podejmowane przez zamawiającego w postępowaniu o udzielenie zamówienia;

18)
wykonawcę, który bezprawnie wpływał lub próbował wpłynąć na czynności zamawiającego lub pozyskać informacje poufne, mogące dać mu przewagę w postępowaniu o udzielenie zamówienia;

19)
wykonawcę, który brał udział w przygotowaniu postępowania o udzielenie zamówienia lub którego pracownik, a także osoba wykonująca pracę na podstawie umowy zlecenia, o dzieło, agencyjnej lub innej umowy o świadczenie usług, brał udział w przygotowaniu takiego postępowania, chyba że spowodowane tym zakłócenie konkurencji może być wyeliminowane w inny sposób niż przez wykluczenie wykonawcy z udziału w postępowaniu;

20)
wykonawcę, który z innymi wykonawcami zawarł porozumienie mające na celu zakłócenie konkurencji między wykonawcami w postępowaniu o udzielenie zamówienia, co zamawiający jest w stanie wykazać za pomocą stosownych środków dowodowych;

21)
wykonawcę będącego podmiotem zbiorowym, wobec którego sąd orzekł zakaz ubiegania się o zamówienia publiczne na podstawie ustawy z dnia 28 października 2002 r. o odpowiedzialności podmiotów zbiorowych za czyny zabronione pod groźbą kary (Dz. U. z 2015 r. poz. 1212, 1844 i 1855 oraz z 2016 r. poz. 437 i 544);

22)
wykonawcę, wobec którego orzeczono tytułem środka zapobiegawczego zakaz ubiegania się o zamówienia publiczne;

23)
wykonawców, którzy należąc do tej samej grupy kapitałowej, w rozumieniu ustawy z dnia 16 lutego 2007 r. o ochronie konkurencji i konsumentów (Dz. U. z 2015 r. poz. 184, 1618 i 1634), złożyli odrębne oferty, oferty częściowe lub wnioski o dopuszczenie do udziału w postępowaniu, chyba że wykażą, że istniejące między nimi powiązania nie prowadzą do zakłócenia konkurencji w postępowaniu o udzielenie zamówienia;

C. Zamawiający informuje, że z postępowania o udzielenie zamówienia wykluczy na podstawie art. 24 ust. 5 ustawy Prawo zamówień publicznych również wykonawcę:
1) w stosunku do którego otwarto likwidację, w zatwierdzonym przez sąd układzie w postępowaniu restrukturyzacyjnym jest przewidziane zaspokojenie wierzycieli przez likwidację jego majątku lub sąd zarządził likwidację jego majątku w trybie art. 332 ust. 1 ustawy z dnia 15 maja 2015 r. – Prawo restrukturyzacyjne (Dz. U. poz. 978, z późn. zm.) lub którego upadłość ogłoszono, z wyjątkiem wykonawcy, który po ogłoszeniu upadłości zawarł układ zatwierdzony prawomocnym postanowieniem sądu, jeżeli układ nie przewiduje zaspokojenia wierzycieli przez likwidację majątku upadłego, chyba że sąd zarządził likwidację jego majątku w trybie art. 366 ust. 1 ustawy z dnia 28 lutego 2003 r. – Prawo upadłościowe (Dz. U. z 2015 r. poz. 233, z późn. zm.);
8)
który naruszył obowiązki dotyczące płatności podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne, co zamawiający jest w stanie wykazać za pomocą stosownych środków dowodowych, z wyjątkiem przypadku, o którym mowa w ust. 1 pkt 15, chyba że wykonawca dokonał płatności należnych podatków, opłat lub składek na ubezpieczenie społeczne lub zdrowotne wraz z odsetkami lub grzywnami lub zawarł wiążące porozumienie w sprawie spłaty tych należności.

D. 
O udzielenie zamówienia mogą ubiegać się wykonawcy, którzy spełniają warunki udziału w postępowaniu dotyczące:
1. kompetencji lub uprawnień do prowadzenia określonej działalności zawodowej, o ile wynika to z odrębnych przepisów;

Zamawiający nie określa przedmiotowego warunku udziału.

2. 
sytuacji ekonomicznej lub finansowej;

Zamawiający nie określa przedmiotowego warunku udziału.
3. 
zdolności technicznej lub zawodowej;
Zamawiający nie określa przedmiotowego warunku udziału.
VI.
WYKAZ OŚWIADCZEŃ LUB DOKUMENTÓW, POTWIERDZAJĄCYCH SPEŁNIANIE WARUNKÓW UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU ORAZ BRAK PODSTAW WYKLUCZENIA
Część 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia
W przypadku składania oferty na więcej niż jedną część zamówienia oświadczenia i dokumenty, o których mowa w pkt VI. SIWZ należy złożyć ODDZIELNIE dla każdej z części, na którą składana jest oferta.
1. dokumenty składane przez Wykonawców wraz z ofertą:

1) wypełniony formularz Jednolitego Europejskiego Dokumentu Zamówienia (JEDZ);

Uwaga:

a) Formularz JEDZ Zamawiający przekazuje jako ZAŁĄCZNIK NR 2 do SIWZ.

b) W przypadku wspólnego ubiegania się o zamówienie przez wykonawców JEDZ składa każdy z wykonawców wspólnie ubiegających się o zamówienie. Dokument ten potwierdza spełnianie warunków udziału w postępowaniu oraz brak podstaw wykluczenia w zakresie, w którym każdy z wykonawców wykazuje spełnianie warunków udziału w postępowaniu oraz brak podstaw wykluczenia. 

2. oświadczenie składane przez wszystkich Wykonawców po otwarciu ofert:
1) oświadczenie o przynależności albo braku przynależności do tej samej grupy kapitałowej
Uwaga:

a) Wykonawca przedmiotowe oświadczenie przekazuje Zamawiającemu w terminie 3 dni od dnia zamieszczenia na stronie internetowej informacji, o której mowa w art. 86 ust. 5 ustawy Prawo zamówień publicznych, 
b) Wraz ze złożeniem oświadczenia, Wykonawca może złożyć dokumenty bądź informacje, potwierdzające, że powiązania z innym Wykonawcą nie prowadzą do zakłócenia konkurencji w postępowaniu o udzielenie zamówienia,
c) Oświadczenie należy złożyć zgodnie ze wzorem stanowiącym ZAŁĄCZNIK NR 4 do SIWZ.

d) W przypadku Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia oświadczenie składa każdy z Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia.

3. oświadczenia lub dokumenty, składane przez Wykonawcę na wezwanie Zamawiającego, potwierdzające spełnianie warunków udziału w postępowaniu:
Zamawiający nie określa oświadczeń lub dokumentów.
4. oświadczenia lub dokumenty, składane przez Wykonawcę na wezwanie Zamawiającego, potwierdzające spełnianie przez oferowane dostawy wymagań określonych przez Zamawiającego:
1) Oświadczenie w zakresie art. 25 ust. 1 pkt 2 ustawy Prawo zamówień publicznych
Uwaga:

a) Treść wymaganego Oświadczenia w zakresie art. 25 ust. 1 pkt 2 ustawy Prawo zamówień publicznych Zamawiający przekazuje na ZAŁĄCZNIKU NR 5 do SIWZ. 

b) W przypadku Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia wymagane oświadczenie Wykonawcy składają wspólnie.

5. oświadczenia lub dokumenty, składane przez Wykonawcę na wezwanie Zamawiającego, potwierdzające brak podstaw wykluczenia:

1) informacja z Krajowego Rejestru Karnego w zakresie określonym w art. 24 ust. 1 pkt 13, 14 i 21 ustawy Prawo zamówień publicznych, wystawionej nie wcześniej niż 6 miesięcy przed upływem terminu składania ofert;

Uwaga:
w przypadku Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia dokument składa każdy z Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia,
2) zaświadczenie właściwego naczelnika urzędu skarbowego potwierdzające, że wykonawca nie zalega z opłacaniem podatków, wystawione nie wcześniej niż 3 miesiące przed upływem terminu składania ofert, lub inny dokument potwierdzający, że wykonawca zawarł porozumienie z właściwym organem podatkowym w sprawie spłat tych należności wraz z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami, w szczególności uzyskał przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie lub rozłożenie na raty zaległych płatności lub wstrzymanie w całości wykonania decyzji właściwego organu;

Uwaga:
w przypadku Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia dokument składa każdy z Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia,
3) zaświadczenie właściwej terenowej jednostki organizacyjnej Zakładu Ubezpieczeń Społecznych lub Kasy Rolniczego Ubezpieczenia Społecznego albo inny dokument potwierdzający, że wykonawca nie zalega z opłacaniem składek na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne, wystawiony nie wcześniej niż 3 miesiące przed upływem terminu składania ofert, lub inny dokument potwierdzający, że wykonawca zawarł porozumienie z właściwym organem w sprawie spłat tych należności wraz z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami, w szczególności uzyskał przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie lub rozłożenie na raty zaległych płatności lub wstrzymanie w całości wykonania decyzji właściwego organu;

Uwaga:
w przypadku Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia dokument składa każdy z Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia,

4) odpis z właściwego rejestru lub z centralnej ewidencji i informacji o działalności gospodarczej, jeżeli odrębne przepisy wymagają wpisu do rejestru lub ewidencji, w celu potwierdzenia braku podstaw wykluczenia na podstawie art. 24 ust. 5 pkt 1 ustawy Prawo zamówień publicznych;
Uwaga:
w przypadku Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia dokument składa każdy z Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia,

5) oświadczenie wykonawcy o braku wydania wobec niego prawomocnego wyroku sądu lub ostatecznej decyzji administracyjnej o zaleganiu z uiszczaniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne albo – w przypadku wydania takiego wyroku lub decyzji – dokumenty potwierdzające dokonanie płatności tych należności wraz z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami lub zawarcie wiążącego porozumienia w sprawie spłat tych należności;

Uwaga:
a) w przypadku Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia dokument składa każdy z Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia,

b)
Treść wymaganego oświadczenia Zamawiający przekazuje na ZAŁĄCZNIKU NR 6 do SIWZ.
6) oświadczenie wykonawcy o braku orzeczenia wobec niego tytułem środka zapobiegawczego zakazu ubiegania się o zamówienie publiczne;

Uwaga:
a) w przypadku Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia dokument składa każdy z Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia,

b)
Treść wymaganego oświadczenia Zamawiający przekazuje na ZAŁĄCZNIKU NR 7 do SIWZ.

7) oświadczenie wykonawcy o niezaleganiu z opłacaniem podatków i opłat lokalnych, o których mowa w ustawie z dnia 12 stycznia 1991 r. o podatkach i opłatach lokalnych (Dz. U. z 2016 r. poz. 716);

Uwaga:
a) w przypadku Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia dokument składa każdy z Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia,

b)
Treść wymaganego oświadczenia Zamawiający przekazuje na ZAŁĄCZNIKU NR 7 do SIWZ.
UWAGA 1:

1. Oświadczenia, o których mowa w pkt VI. SIWZ dotyczące wykonawcy oraz dotyczące podwykonawców, składane są w oryginale.

2. Dokumenty, inne niż oświadczenia, o których mowa w pkt VI. SIWZ, składane są w oryginale lub kopii poświadczonej za zgodność z oryginałem.

3. Poświadczenia za zgodność z oryginałem dokonuje odpowiednio wykonawca, wykonawcy wspólnie ubiegający się o udzielenie zamówienia publicznego albo podwykonawca, w zakresie dokumentów, które każdego z nich dotyczą.

4. Poświadczenie za zgodność z oryginałem następuje w formie pisemnej.

5. Dokumenty sporządzone w języku obcym są składane wraz z tłumaczeniem na język polski.

6. Wykonawca nie jest obowiązany do złożenia oświadczeń lub dokumentów, o których mowa w pkt VI. ppkt 5. SIWZ, w przypadku:
a) wskazania dostępności przedmiotowych oświadczeń lub dokumentów w formie elektronicznej pod określonymi adresami internetowymi ogólnodostępnych i bezpłatnych baz danych – Zamawiający pobiera samodzielnie z tych baz danych wskazane przez wykonawcę oświadczenia lub dokumenty. W tym przypadku Zamawiający może żądać od Wykonawcy przedstawienia tłumaczenia na język polski wskazanych przez Wykonawcę i pobranych samodzielnie przez Zamawiającego dokumentów.

b) wskazania przedmiotowych oświadczeń lub dokumentów, które znajdują się w posiadaniu Zamawiającego, w szczególności oświadczeń lub dokumentów przechowywanych przez Zamawiającego zgodnie z art. 97 ust. 1 ustawy Prawo zamówień publicznych – Zamawiający w celu potwierdzenia okoliczności, o których mowa w art. 25 ust. 1 pkt 1 i 3 ustawy Prawo zamówień publicznych, korzysta z posiadanych oświadczeń lub dokumentów, o ile są one aktualne.

UWAGA 2:
1.
Wykonawca mający siedzibę na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, w odniesieniu do osoby mającej miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, której dotyczy dokument wskazany w pkt VI. ppkt 5. poz. 1) SIWZ, składa dokument, o którym mowa poniżej w pkt 2.1) UWAGI 2., w zakresie określonym w art. 24 ust. 1 pkt 14 i 21 ustawy Prawo zamówień publicznych. Jeżeli w kraju, w którym miejsce zamieszkania ma osoba, której dokument miał dotyczyć, nie wydaje się takich dokumentów, zastępuje się go dokumentem zawierającym oświadczenie tej osoby złożonym przed notariuszem lub przed organem sądowym, administracyjnym albo organem samorządu zawodowego lub gospodarczego właściwym ze względu na miejsce zamieszkania tej osoby. Zapisy pkt 3. UWAGI 2. zdanie pierwsze stosuje się.

2. Jeżeli Wykonawca ma siedzibę lub miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, zamiast dokumentów, o których mowa:

1) w pkt VI. ppkt 5. poz. 1) SIWZ składa informację z odpowiedniego rejestru albo, w przypadku braku takiego rejestru, inny równoważny dokument wydany przez właściwy organ sądowy lub administracyjny kraju, w którym Wykonawca ma siedzibę lub miejsce zamieszkania lub miejsce zamieszkania ma osoba, której dotyczy informacja albo dokument, w zakresie określonym w art. 24 ust. 1 pkt 13, 14 i 21 ustawy Prawo zamówień publicznych,

2) w pkt VI. ppkt 5. poz. 2)-4) SIWZ składa dokument lub dokumenty wystawione w kraju, w którym Wykonawca ma siedzibę lub miejsce zamieszkania, potwierdzające odpowiednio, że:

a) nie zalega z uiszczaniem podatków, opłat, składek na ubezpieczenie społeczne lub zdrowotne albo że zawarł porozumienie z właściwym organem w sprawie spłat tych należności wraz z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami, w szczególności uzyskał przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie lub rozłożenie na raty zaległych płatności lub wstrzymanie w całości wykonania decyzji właściwego organu,
b) 
nie otwarto jego likwidacji ani nie ogłoszono upadłości.
3.
Dokumenty, o których mowa w pkt 2.1) i 2.2) lit. b) UWAGI 2. powinny być wystawione nie wcześniej niż 6 miesięcy przed upływem terminu składania ofert. Dokument, o którym mowa w pkt 2.2) lit. a) UWAGI 2. powinien być wystawiony nie wcześniej niż 3 miesiące przez upływem terminu składania ofert.

4. Jeżeli w kraju, w którym Wykonawca ma siedzibę lub miejsce zamieszkania lub miejsce zamieszkania ma osoba, której dokument dotyczy, nie wydaje się dokumentów, o których mowa w pkt 2. UWAGI 2., zastępuje się je dokumentem zawierającym odpowiednio oświadczenie Wykonawcy, ze wskazaniem osoby albo osób uprawnionych do jego reprezentacji, lub oświadczenie osoby, której dokument miał dotyczyć, złożone przed notariuszem lub przed organem sądowym, administracyjnym albo organem samorządu zawodowego lub gospodarczego właściwym ze względu na siedzibę lub miejsce zamieszkania Wykonawcy lub miejsce zamieszkania tej osoby. Zapisy pkt 3. UWAGI 2. stosuje się.
VII. INFORMACJE O SPOSOBIE POROZUMIEWANIA SIĘ ZAMAWIAJĄCEGO Z WYKONAWCAMI ORAZ PRZEKAZYWANIA OŚWIADCZEŃ LUB DOKUMENTÓW, A TAKŻE WSKAZANIE OSÓB UPRAWNIONYCH DO POROZUMIEWANIA SIĘ Z WYKONAWCAMI
Część 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia
1. Postępowanie o udzielenie zamówienia prowadzi się z zachowaniem formy pisemnej, w języku polskim.
2. Komunikacja między Zamawiającym a Wykonawcami odbywa się za pośrednictwem operatora pocztowego w rozumieniu ustawy z dnia 23 listopada 2012 r. – Prawo pocztowe, osobiście, za pośrednictwem posłańca, faksu lub przy użyciu środków komunikacji elektronicznej w rozumieniu ustawy z dnia 18 lipca 2002 r. o świadczeniu usług drogą elektroniczną.

W przypadku przekazania oświadczeń, wniosków, zawiadomień oraz informacji drogą elektroniczną dokument musi mieć formę skanu oryginału pisma. 
3. Jeżeli Zamawiający lub Wykonawca przekazują oświadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz informacje za pośrednictwem faksu lub przy użyciu środków komunikacji elektronicznej w rozumieniu ustawy z dnia 18 lipca 2002 r. o świadczeniu usług drogą elektroniczną, każda ze stron na żądanie drugiej strony niezwłocznie potwierdza fakt ich otrzymania.

4. 
Oferty składa się pod rygorem nieważności w formie pisemnej.
5. Oświadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz informacje przekazane faksem lub drogą elektroniczną należy niezwłocznie potwierdzić pisemnie.
6. Wykonawca może zwrócić się do Zamawiającego o wyjaśnienie treści Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia.

Zamawiający udzieli wyjaśnień niezwłocznie, jednak nie później niż:

1) na 6 dni przed upływem terminu składania ofert;

2) na 2 dni przed upływem terminu składania ofert – jeżeli wartość zamówienia jest mniejsza niż kwoty określone w przepisach wydanych na podstawie art. 11 ust. 8 ustawy Prawo zamówień publicznych

pod warunkiem, że wniosek o wyjaśnienie treści Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia wpłynął do Zamawiającego nie później niż do końca dnia, w którym upływa połowa wyznaczonego terminu składania ofert.

Jeżeli wniosek o wyjaśnienie treści Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia wpłynął po upływie terminu jego składania lub dotyczy udzielonych wyjaśnień, Zamawiający może udzielić wyjaśnień albo pozostawić wniosek bez rozpoznania.

Przedłużenie terminu składania ofert nie wpływa na bieg terminu składania wniosku o wyjaśnienie treści Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia.

Treść zapytań wraz z wyjaśnieniami Zamawiający przekaże Wykonawcom, którym przekazał Specyfikację Istotnych Warunków Zamówienia, bez ujawniania źródła zapytania oraz zamieści na stronie internetowej, na której udostępnił specyfikację.

7. W uzasadnionych przypadkach Zamawiający może przed upływem terminu składania ofert zmienić treść Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia. Dokonaną zmianę treści specyfikacji Zamawiający udostępni na stronie internetowej.

8. Wszelką korespondencję należy kierować do Zamawiającego:

3) w formie pisemnej na adres (w godzinach pracy Szkoły):

Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego 82-300 Elbląg, ul. Bema 54
4) faksem na numer: 55 625 67 29

5) w formie elektronicznej, tj. w formie skanu oryginału pisma na adres e-mail: ckp@elblag.eu
9. Uprawnionym do porozumiewania się z Wykonawcami jest:

Radosław Milewski , telefon + 48 55 625 67 25, faks + 48 55 625 67 29, adres e-mail: radoslaw.milewski@ckpelblag.pl
VIII.
WYMAGANIA DOTYCZĄCE WADIUM                  



Część 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia
1. Zamawiający żąda od Wykonawcy wniesienia wadium w wysokości:
         Część 1 zamówienia: 2 800,00 złotych (słownie: dwa tysiące osiemset złotych)

Część 2 zamówienia: 18 800,00 złotych (słownie: osiemnaście tysięcy osiemset złotych)
         Część 3 zamówienia: 30 000,00 złotych (słownie: trzydzieści tysięcy złotych)
         Część 4 zamówienia: 2 300,00 złotych (słownie: dwa tysiące trzysta złotych)
Część 5 zamówienia: 5 600,00 złotych (słownie: pięć tysięcy sześćset złotych)
Część 6 zamówienia: 12 000,00 złotych (słownie: dwanaście tysięcy złotych)
Część 7 zamówienia: 5 800,00 złotych (słownie: pięć tysięcy osiemset złotych)
Wadium należy wnieść przed upływem terminu składania ofert.
Wadium może być wnoszone w jednej lub kilku następujących formach, zgodnie z art. 45 ustawy Prawo zamówień publicznych tj.:

· pieniądzu;
· poręczeniach bankowych lub poręczeniach spółdzielczej kasy oszczędnościowo–kredytowej, z tym że poręczenie kasy jest zawsze poręczeniem pieniężnym;
· gwarancjach bankowych;
· gwarancjach ubezpieczeniowych; 

· poręczeniach udzielanych przez podmioty, o których mowa w art. 6b ust. 5 pkt 2 ustawy z dnia 9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsiębiorczości (Dz. U. z 2014 r. poz. 1804 oraz z 2015 r. poz. 978 i 1240).

Wadium wnoszone w pieniądzu należy wpłacić przelewem na rachunek bankowy

NR 16 1030 1218 0000 0000 9035
Wadium wnoszone w innej formie niż w pieniądzu (oryginał dokumentu) należy zdeponować w sekretariacie Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego, 82-300 Elbląg ul. Bema 54 – pokój Nr 205. Zaleca się, aby Wykonawca umieścił dokument w oddzielnej kopercie niż oferta.
2. Zamawiający odrzuci ofertę Wykonawcy, który nie wniesie wadium lub wniesie w sposób nieprawidłowy.

3. Wadium będzie zwracane na warunkach określonych w art. 46 ustawy Prawo zamówień publicznych.
4. Zamawiający zatrzyma wadium na warunkach określonych w art. 46 ustawy Prawo zamówień publicznych.      
IX.
TERMIN ZWIĄZANIA OFERTĄ
Część 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia
Wykonawca jest związany ofertą przez okres 60 dni. Bieg terminu związania ofertą rozpoczyna się wraz z upływem terminu składania  ofert.
X.
OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWYWANIA OFERTY
Część 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia
Na każdą część zamówienia należy złożyć odrębną ofertę. Wykonawca może złożyć ofertę na jedną część lub oferty na kilka części lub oferty na wszystkie części zamówienia. Wymagane przez Zamawiającego dokumenty i oświadczenia należy złożyć ODDZIELNIE dla każdej części zamówienia.

1.
Wykonawca może złożyć jedną ofertę.
1.1. Wykonawcy mogą wspólnie ubiegać się o udzielenie zamówienia. Przepisy dotyczące Wykonawcy stosuje się odpowiednio do Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia.
1.2. W przypadku, o którym mowa w ppkt 1.1. Wykonawcy ustanawiają pełnomocnika do reprezentowania w postępowaniu o udzielenie zamówienia albo reprezentowania 
w postępowaniu i zawarcia umowy w sprawie zamówienia publicznego i składają wraz z ofertą pełnomocnictwo lub notarialnie poświadczony odpis tego pełnomocnictwa. 
1.3. W przypadku wyboru jako najkorzystniejszej oferty Wykonawców wspólnie ubiegających się 
o udzielenie zamówienia, Zamawiający oświadcza, że może żądać przed zawarciem umowy 
w sprawie zamówienia publicznego, umowy regulującej współpracę tych wykonawców.
1.4. Wykonawcy wspólnie ubiegający się o udzielenie zamówienia ponoszą solidarną odpowiedzialność za wykonanie umowy i wniesienie zabezpieczenia należytego wykonania umowy.
2.
Ofertę składa się pod rygorem nieważności w formie pisemnej.
3. 
Ofertę składa się w języku polskim.
4. 
Treść oferty musi odpowiadać treści Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia.
5. 
Składana oferta wykonania zamówienia musi zawierać:
a) wypełniony formularz OFERTA, którego wzór stanowi ZAŁĄCZNIK NR 1 do SIWZ;

OFERTA musi być podpisana przez osobę (osoby) uprawnioną (uprawnione) do reprezentowania na zewnątrz Wykonawcy/Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia (pieczątka i podpis lub czytelny podpis).

W przypadku Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia w formularzu OFERTY w miejscu „WYKONAWCA / WYKONAWCY WSPÓLNIE UBIEGAJĄCY SIĘ O UDZIELENIE ZAMÓWIENIA” należy wpisać wszystkich Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia.
b) 
wypełniony dokument WYCENA DOSTAWY sporządzony zgodnie wymaganiami dla Części 1 zamówienia w pkt III. ppkt 3.13. i 3.14. SIWZ, dla Części 2 zamówienia w pkt III. ppkt 4.13. i 4.14. SIWZ, dla Części 3 zamówienia w pkt III. ppkt 5.13. i 5.14. SIWZ, dla Części 4 zamówienia w pkt III. ppkt 6.13. i 6.14. SIWZ, dla Części 5 zamówienia w pkt III. ppkt 7.13. i 7.14. SIWZ, dla Części 6 zamówienia w pkt III. ppkt 8.13. i 8.14. SIWZ, dla Części 7 zamówienia w pkt III. ppkt 9.13. i 9.14. SIWZ oraz pkt XII. SIWZ, stanowiący ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ.  

Dokument WYCENA DOSTAWY musi być podpisany przez osobę (osoby) uprawnioną (uprawnione) do reprezentowania na zewnątrz Wykonawcy/Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia (pieczątka i podpis lub czytelny podpis). 

Kopia wypełnionego dokumentu WYCENA DOSTAWY stanowiącego ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ będzie stanowić jednocześnie Załącznik nr 1 do umowy. 

6. 
Wykonawca składa wraz z ofertą:
a)
wypełniony formularz JEDZ wymieniony w pkt VI. ppkt 1. poz. 1) SIWZ,

b) pełnomocnictwo lub notarialnie poświadczony odpis pełnomocnictwa – jeżeli OFERTA lub inny dokument jest podpisany przez osobę (osoby) uprawnioną (uprawnione) do reprezentowania na zewnątrz posiadającą (posiadające) stosowne pełnomocnictwo,

c) pełnomocnictwo lub notarialnie poświadczony odpis pełnomocnictwa do reprezentowania 
w postępowaniu o udzielenie zamówienia albo reprezentowania w postępowaniu i zawarcia umowy w sprawie zamówienia publicznego - w przypadku Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia.
7.
Zamawiający informuje, że nie ujawni informacji stanowiących tajemnicę przedsiębiorstwa w rozumieniu przepisów ustawy o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, jeżeli Wykonawca, nie później niż w terminie składania ofert dokonał zastrzeżenia, że nie mogą być one udostępniane oraz wykazał, iż zastrzeżone informacje stanowią tajemnicę przedsiębiorstwa.

Wykonawca nie może zastrzec informacji podawanych podczas otwarcia ofert.  

XI.
MIEJSCE ORAZ TERMIN SKŁADANIA I OTWARCIA OFERT 

1.
Ofertę należy złożyć w sekretariacie Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego, 82-300 Elbląg ul. Bema 54 – pokój Nr 205
Termin składania ofert upływa dnia  16 października 2017 r. o godz. 10:30
Oferty należy składać odrębnie na każdą z części zamówienia.
1.1. Zaleca się, aby Wykonawca umieścił ofertę w dwóch nieprzejrzystych, zamkniętych 
kopertach, zaadresowanych na adres Zamawiającego, posiadających oznaczenie:
OFERTA CKZiU.261.5.2017.RM 
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” – Część 1 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Tapicerskiej
OFERTA CKZiU.261.5.2017.RM 
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” – Część 2 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obrabiarek Sterowanych Numerycznie CNC – dostawa centrum tokarskiego i frezarskiego centrum obróbczego
OFERTA CKZiU.261.5.2017.RM 
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” – Część 3 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu – dostawa urządzeń
OFERTA CKZiU.261.5.2017.RM 
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” – Część 4 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu – dostawa urządzeń spawalniczych
OFERTA CKZiU.261.5.2017.RM 
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” – Część 5 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu – dostawa urządzeń do obróbki ręcznej
OFERTA CKZiU.261.5.2017.RM 
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” – Część 6 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Metrologicznej – dostawa urządzeń
OFERTA CKZiU.261.5.2017.RM 
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” – Część 7 zamówienia: Pozostałe wyposażenie
Koperta wewnętrzna winna posiadać nazwę i adres Wykonawcy.

1.2. Wykonawca może, przed upływem terminu do składania ofert zmienić lub wycofać ofertę. Zmianę oferty zaleca się przygotować i oznaczyć zgodnie z postanowieniami ppkt 1.1., a wewnętrzną i zewnętrzną kopertę dodatkowo oznaczyć napisem „ZMIANA".
2. Zamawiający otworzy koperty z ofertami w dniu 16 października 2017 r. o godz. 11:00 w siedzibie Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego, w pokoju nr 207. Otwarcie ofert jest jawne.
2.1. Bezpośrednio przed otwarciem ofert Zamawiający podaje kwotę, jaką zamierza przeznaczyć na sfinansowanie zamówienia.

2.2. Podczas otwarcia ofert podaje się nazwy (firmy) oraz adresy Wykonawców, a także informacje dotyczące ceny, terminu wykonania zamówienia, okresu gwarancji i warunków płatności zawartych w ofertach.

2.3. Niezwłocznie po otwarciu ofert Zamawiający zamieści na stronie internetowej informacje dotyczące:

1) kwoty, jaką zamierza przeznaczyć na sfinansowanie zamówienia,

2) firm oraz adresów wykonawców, którzy złożyli oferty w terminie,

3) ceny, terminu wykonania zamówienia, okresu gwarancji i warunków płatności zawartych w ofertach.
XII.
OPIS SPOSOBU OBLICZENIA CENY
Część 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia:
1. Cenę (brutto) oferty należy obliczyć na podstawie wypełnionego dokumentu WYCENA DOSTAWY stanowiącego ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ. Cena (brutto) oferty musi odpowiadać wartości podanej w wierszu „RAZEM”, w kolumnie „Wartość wraz z podatkiem w zł”. 

2. Wartości podane w wierszu „RAZEM” muszą stanowić sumę poszczególnych wartości w kolumnach.

3. Cena oferty musi uwzględniać wszystkie wymagania wykonania zamówienia oraz obejmować wszelkie koszty, jakie poniesie Wykonawca z tytułu realizacji zamówienia. 

4. Cena oferty musi uwzględniać podatek od towarów i usług – wg obowiązujących przepisów.

5. Każda cena musi być podana z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku.  

6. Zaleca się, aby kolejność i numeracja pozycji wyceny załączonej przez Wykonawcę była zgodna z kolejnością i numeracją tych pozycji w dokumencie WYCENA DOSTAWY stanowiącym ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ.    
7. W formularzu oferty należy podać cenę (brutto) wykonania zamówienia, cenę bez VAT wykonania zamówienia oraz kwotę VAT.
8. Ceny nie będą podlegać waloryzacji.
XIII.
 OPIS KRYTERIÓW, KTÓRYMI ZAMAWIAJĄCY BĘDZIE SIĘ KIEROWAŁ PRZY WYBORZE OFERTY, WRAZ Z PODANIEM WAG TYCH KRYTERIÓW I SPOSOBU OCENY OFERT
Część 1 zamówienia:
1. Zamówienie udzielone będzie wyłącznie Wykonawcy wybranemu zgodnie z przepisami ustawy Prawo zamówień publicznych.
Zamawiający wybierze ofertę najkorzystniejszą na podstawie kryteriów oceny ofert określonych 
w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia. Jeżeli Zamawiający nie będzie mógł wybrać najkorzystniejszej oferty z uwagi na to, że dwie lub więcej ofert przedstawia taki sam bilans ceny lub kosztu i innych kryteriów oceny ofert, Zamawiający spośród tych ofert wybierze ofertę z najniższą ceną lub najniższym kosztem, a jeżeli zostały złożone oferty o takiej samej cenie lub koszcie, Zamawiający wezwie Wykonawców, którzy złożyli te oferty, do złożenia w terminie określonym przez Zamawiającego ofert dodatkowych.

2.
Przy wyborze oferty Zamawiający będzie się kierował następującymi kryteriami o następujących wagach:
(1) cena (brutto)

- 60%

(2)
 okres gwarancji  

- 20%

(3) termin wykonania 
- 20%
Przez cenę należy rozumieć cenę w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 1 i ust. 2 ustawy z dnia 9 maja 2014 r. o informowaniu o cenach towarów i usług (Dz. U. poz. 915).
Zamawiający informuje, że jeżeli zostanie złożona oferta, której wybór prowadziłby do powstania u Zamawiającego obowiązku podatkowego zgodnie z przepisami o podatku od towarów i usług, Zamawiający w celu oceny takiej oferty dolicza do przedstawionej w niej ceny podatek od towarów i usług, który miałby obowiązek rozliczyć zgodnie z tymi przepisami. Wykonawca, składając ofertę, ma obowiązek poinformować Zamawiającego, czy wybór oferty będzie prowadzić do powstania u Zamawiającego obowiązku podatkowego, wskazując nazwę (rodzaj) towaru lub usługi, których dostawa lub świadczenie będzie prowadzić do jego powstania, oraz wskazując ich wartość bez kwoty podatku.

3.
Sposób oceny ofert:
Liczba punktów przyznawana przez jednego oceniającego dla oferty, w przyjętych kryteriach oceny ofert:   

X(1) x 60% + X(2) x 20% + X(3) x 20%
gdzie:
X(1) – liczba punktów przyznawana w kryterium cena (brutto)

X(2) - liczba punktów przyznawana w kryterium okres gwarancji
X(3) - liczba punktów przyznawana w kryterium termin wykonania

(1) Sposób obliczenia X(1):

	X(1)  =
	cena (brutto) najniższa x 100 pkt

	
	  cena (brutto) badanej oferty


(2)  Sposób obliczenia X(2):

Okres gwarancji udzielanej przez Wykonawcę musi zostać podany w pełnych miesiącach. Okres gwarancji udzielanej przez Wykonawcę nie może być krótszy niż 24 miesiące. Wykonawca  zamówienia, który zaproponuje minimalny okres gwarancji, tj. 24 miesiące otrzyma 0 pkt. 

Wykonawca  zamówienia, który zaproponuje maksymalny okres gwarancji, tj. 36 miesięcy otrzyma 100 pkt., natomiast pozostali Wykonawcy odpowiednio mniej punktów wg wzoru:

	X(2)=
	[okres gwarancji oferty badanej  (w miesiącach) - 24 miesiące 

(minimalny okres gwarancji)] x 100 pkt

	
	36 miesięcy (maksymalny okres gwarancji) - 24 miesiące 

(minimalny okres gwarancji)



Uwaga:

W kryterium (2) przyjmuje się, że okres gwarancji nie przekroczy 36 miesięcy. 

Dla ofert z dłuższym okresem gwarancji przyjmowany będzie dla oceny ofert okres gwarancji równy 36 miesięcy.
(3)  Sposób obliczenia X(3):
W kryterium „termin wykonania” Wykonawca za zaoferowanie wykonania przedmiotu zamówienia w terminie:

- do 25 dni od udzielenia zamówienia otrzyma 100 pkt,

- do 30 dni od udzielenia zamówienia otrzyma 50 pkt, 

- do 35 dni od udzielenia zamówienia otrzyma 0 pkt.

Jeżeli Wykonawca zaproponuje termin wykonania zamówienia krótszy niż do 25 dni od udzielenia zamówienia to dla oceny ofert przyjmowany będzie termin wykonania zamówienia do 25 dni od udzielenia zamówienia.
Jeżeli Wykonawca zaproponuje termin wykonania zamówienia krótszy niż do 30 dni od udzielenia zamówienia, ale dłuższy niż do 25 dni od udzielenia zamówienia to dla oceny ofert przyjmowany będzie termin wykonania zamówienia do 30 dni od udzielenia zamówienia.

Jeżeli Wykonawca zaproponuje termin wykonania zamówienia krótszy niż do 35 dni od udzielenia zamówienia, ale dłuższy niż do 30 dni od udzielenia zamówienia to dla oceny ofert przyjmowany będzie termin wykonania zamówienia do 35 dni od udzielenia zamówienia.

4.
W toku badania i oceny ofert Zamawiający może żądać od Wykonawców wyjaśnień dotyczących treści złożonych ofert.
5.
Zamawiający poprawi w ofercie oczywiste omyłki pisarskie, oczywiste omyłki rachunkowe 
z uwzględnieniem konsekwencji rachunkowych dokonanych poprawek oraz inne omyłki polegające na niezgodności oferty z treścią SIWZ, niepowodujące istotnych zmian w treści oferty, niezwłocznie zawiadamiając o tym Wykonawcę, którego oferta została poprawiona.
Część 2 i 3 zamówienia:

1. Zamówienie udzielone będzie wyłącznie Wykonawcy wybranemu zgodnie z przepisami ustawy Prawo zamówień publicznych.
Zamawiający wybierze ofertę najkorzystniejszą na podstawie kryteriów oceny ofert określonych 
w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia. Jeżeli Zamawiający nie będzie mógł wybrać najkorzystniejszej oferty z uwagi na to, że dwie lub więcej ofert przedstawia taki sam bilans ceny lub kosztu i innych kryteriów oceny ofert, Zamawiający spośród tych ofert wybierze ofertę z najniższą ceną lub najniższym kosztem, a jeżeli zostały złożone oferty o takiej samej cenie lub koszcie, Zamawiający wezwie Wykonawców, którzy złożyli te oferty, do złożenia w terminie określonym przez Zamawiającego ofert dodatkowych.

2.
Przy wyborze oferty Zamawiający będzie się kierował następującymi kryteriami o następujących wagach:
(1) cena (brutto)

- 60%

(2)
 okres gwarancji  

- 20%

(3) termin wykonania 
- 20%
Przez cenę należy rozumieć cenę w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 1 i ust. 2 ustawy z dnia 9 maja 2014 r. o informowaniu o cenach towarów i usług (Dz. U. poz. 915).
Zamawiający informuje, że jeżeli zostanie złożona oferta, której wybór prowadziłby do powstania u Zamawiającego obowiązku podatkowego zgodnie z przepisami o podatku od towarów i usług, Zamawiający w celu oceny takiej oferty dolicza do przedstawionej w niej ceny podatek od towarów i usług, który miałby obowiązek rozliczyć zgodnie z tymi przepisami. Wykonawca, składając ofertę, ma obowiązek poinformować Zamawiającego, czy wybór oferty będzie prowadzić do powstania u Zamawiającego obowiązku podatkowego, wskazując nazwę (rodzaj) towaru lub usługi, których dostawa lub świadczenie będzie prowadzić do jego powstania, oraz wskazując ich wartość bez kwoty podatku.

3.
Sposób oceny ofert:
Liczba punktów przyznawana przez jednego oceniającego dla oferty, w przyjętych kryteriach oceny ofert:   

X(1) x 60% + X(2) x 20% + X(3) x 20%
gdzie:
X(1) – liczba punktów przyznawana w kryterium cena (brutto)

X(2) - liczba punktów przyznawana w kryterium okres gwarancji
X(3) - liczba punktów przyznawana w kryterium termin wykonania

(1) Sposób obliczenia X(1):

	X(1)  =
	cena (brutto) najniższa x 100 pkt

	
	  cena (brutto) badanej oferty


(2)  Sposób obliczenia X(2):

Okres gwarancji udzielanej przez Wykonawcę musi zostać podany w pełnych miesiącach. Okres gwarancji udzielanej przez Wykonawcę nie może być krótszy niż 24 miesiące. Wykonawca  zamówienia, który zaproponuje minimalny okres gwarancji, tj. 24 miesiące otrzyma 0 pkt. 

Wykonawca  zamówienia, który zaproponuje maksymalny okres gwarancji, tj. 36 miesięcy otrzyma 100 pkt., natomiast pozostali Wykonawcy odpowiednio mniej punktów wg wzoru:

	X(2)=
	[okres gwarancji oferty badanej  (w miesiącach) - 24 miesiące 

(minimalny okres gwarancji)] x 100 pkt

	
	36 miesięcy (maksymalny okres gwarancji) - 24 miesiące 

(minimalny okres gwarancji)



Uwaga:

W kryterium (2) przyjmuje się, że okres gwarancji nie przekroczy 36 miesięcy. 

Dla ofert z dłuższym okresem gwarancji przyjmowany będzie dla oceny ofert okres gwarancji równy 36 miesięcy.

(3)  Sposób obliczenia X(3):
W kryterium „termin wykonania” Wykonawca za zaoferowanie wykonania przedmiotu zamówienia w terminie:

- do 90 dni od udzielenia zamówienia otrzyma 100 pkt,

- do 100 dni od udzielenia zamówienia otrzyma 60 pkt, 

- do 110 dni od udzielenia zamówienia otrzyma 30 pkt,

- do 120 dni od udzielenia zamówienia otrzyma 0 pkt.

Jeżeli Wykonawca zaproponuje termin wykonania zamówienia krótszy niż do 90 dni od udzielenia zamówienia to dla oceny ofert przyjmowany będzie termin wykonania zamówienia do 90 dni od udzielenia zamówienia.
Jeżeli Wykonawca zaproponuje termin wykonania zamówienia krótszy niż do 100 dni od udzielenia zamówienia, ale dłuższy niż do 90 dni od udzielenia zamówienia to dla oceny ofert przyjmowany będzie termin wykonania zamówienia do 100 dni od udzielenia zamówienia.

Jeżeli Wykonawca zaproponuje termin wykonania zamówienia krótszy niż do 110 dni od udzielenia zamówienia, ale dłuższy niż do 100 dni od udzielenia zamówienia to dla oceny ofert przyjmowany będzie termin wykonania zamówienia do 110 dni od udzielenia zamówienia.

Jeżeli Wykonawca zaproponuje termin wykonania zamówienia krótszy niż do 120 dni od udzielenia zamówienia, ale dłuższy niż do 110 dni od udzielenia zamówienia to dla oceny ofert przyjmowany będzie termin wykonania zamówienia do 120 dni od udzielenia zamówienia.
4.
W toku badania i oceny ofert Zamawiający może żądać od Wykonawców wyjaśnień dotyczących treści złożonych ofert.
5.
Zamawiający poprawi w ofercie oczywiste omyłki pisarskie, oczywiste omyłki rachunkowe 
z uwzględnieniem konsekwencji rachunkowych dokonanych poprawek oraz inne omyłki polegające na niezgodności oferty z treścią SIWZ, niepowodujące istotnych zmian w treści oferty, niezwłocznie zawiadamiając o tym Wykonawcę, którego oferta została poprawiona.
Część 4 zamówienia:

2. Zamówienie udzielone będzie wyłącznie Wykonawcy wybranemu zgodnie z przepisami ustawy Prawo zamówień publicznych.
Zamawiający wybierze ofertę najkorzystniejszą na podstawie kryteriów oceny ofert określonych 
w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia. Jeżeli Zamawiający nie będzie mógł wybrać najkorzystniejszej oferty z uwagi na to, że dwie lub więcej ofert przedstawia taki sam bilans ceny lub kosztu i innych kryteriów oceny ofert, Zamawiający spośród tych ofert wybierze ofertę z najniższą ceną lub najniższym kosztem, a jeżeli zostały złożone oferty o takiej samej cenie lub koszcie, Zamawiający wezwie Wykonawców, którzy złożyli te oferty, do złożenia w terminie określonym przez Zamawiającego ofert dodatkowych.

2.
Przy wyborze oferty Zamawiający będzie się kierował następującymi kryteriami o następujących wagach:
(1) cena (brutto)

- 60%

(2)
 okres gwarancji  

- 20%

(3) termin wykonania 
- 20%
Przez cenę należy rozumieć cenę w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 1 i ust. 2 ustawy z dnia 9 maja 2014 r. o informowaniu o cenach towarów i usług (Dz. U. poz. 915).
Zamawiający informuje, że jeżeli zostanie złożona oferta, której wybór prowadziłby do powstania u Zamawiającego obowiązku podatkowego zgodnie z przepisami o podatku od towarów i usług, Zamawiający w celu oceny takiej oferty dolicza do przedstawionej w niej ceny podatek od towarów i usług, który miałby obowiązek rozliczyć zgodnie z tymi przepisami. Wykonawca, składając ofertę, ma obowiązek poinformować Zamawiającego, czy wybór oferty będzie prowadzić do powstania u Zamawiającego obowiązku podatkowego, wskazując nazwę (rodzaj) towaru lub usługi, których dostawa lub świadczenie będzie prowadzić do jego powstania, oraz wskazując ich wartość bez kwoty podatku.

3.
Sposób oceny ofert:
Liczba punktów przyznawana przez jednego oceniającego dla oferty, w przyjętych kryteriach oceny ofert:   

X(1) x 60% + X(2) x 20% + X(3) x 20%
gdzie:
X(1) – liczba punktów przyznawana w kryterium cena (brutto)

X(2) - liczba punktów przyznawana w kryterium okres gwarancji
X(3) - liczba punktów przyznawana w kryterium termin wykonania

(1) Sposób obliczenia X(1):

	X(1)  =
	cena (brutto) najniższa x 100 pkt

	
	  cena (brutto) badanej oferty


(2)  Sposób obliczenia X(2):

Okres gwarancji udzielanej przez Wykonawcę musi zostać podany w pełnych miesiącach. Okres gwarancji udzielanej przez Wykonawcę nie może być krótszy niż 24 miesiące. Wykonawca  zamówienia, który zaproponuje minimalny okres gwarancji, tj. 24 miesiące otrzyma 0 pkt. 

Wykonawca  zamówienia, który zaproponuje maksymalny okres gwarancji, tj. 36 miesięcy otrzyma 100 pkt., natomiast pozostali Wykonawcy odpowiednio mniej punktów wg wzoru:

	X(2)=
	[okres gwarancji oferty badanej  (w miesiącach) - 24 miesiące 

(minimalny okres gwarancji)] x 100 pkt

	
	36 miesięcy (maksymalny okres gwarancji) - 24 miesiące 

(minimalny okres gwarancji)



Uwaga:

W kryterium (2) przyjmuje się, że okres gwarancji nie przekroczy 36 miesięcy. 

Dla ofert z dłuższym okresem gwarancji przyjmowany będzie dla oceny ofert okres gwarancji równy 36 miesięcy.

(3)  Sposób obliczenia X(3):
W kryterium „termin wykonania” Wykonawca za zaoferowanie wykonania przedmiotu zamówienia w terminie:

- do 20 dni od udzielenia zamówienia otrzyma 100 pkt,

- do 24 dni od udzielenia zamówienia otrzyma 60 pkt, 

- do 28 dni od udzielenia zamówienia otrzyma 30 pkt,

- do 30 dni od udzielenia zamówienia otrzyma 0 pkt.

Jeżeli Wykonawca zaproponuje termin wykonania zamówienia krótszy niż do 20 dni od udzielenia zamówienia to dla oceny ofert przyjmowany będzie termin wykonania zamówienia do 20 dni od udzielenia zamówienia.
Jeżeli Wykonawca zaproponuje termin wykonania zamówienia krótszy niż do 24 dni od udzielenia zamówienia, ale dłuższy niż do 20 dni od udzielenia zamówienia to dla oceny ofert przyjmowany będzie termin wykonania zamówienia do 24 dni od udzielenia zamówienia.

Jeżeli Wykonawca zaproponuje termin wykonania zamówienia krótszy niż do 28 dni od udzielenia zamówienia, ale dłuższy niż do 24 dni od udzielenia zamówienia to dla oceny ofert przyjmowany będzie termin wykonania zamówienia do 28 dni od udzielenia zamówienia.

Jeżeli Wykonawca zaproponuje termin wykonania zamówienia krótszy niż do 30 dni od udzielenia zamówienia, ale dłuższy niż do 28 dni od udzielenia zamówienia to dla oceny ofert przyjmowany będzie termin wykonania zamówienia do 30 dni od udzielenia zamówienia.
4.
W toku badania i oceny ofert Zamawiający może żądać od Wykonawców wyjaśnień dotyczących treści złożonych ofert.
5.
Zamawiający poprawi w ofercie oczywiste omyłki pisarskie, oczywiste omyłki rachunkowe 
z uwzględnieniem konsekwencji rachunkowych dokonanych poprawek oraz inne omyłki polegające na niezgodności oferty z treścią SIWZ, niepowodujące istotnych zmian w treści oferty, niezwłocznie zawiadamiając o tym Wykonawcę, którego oferta została poprawiona.
Część 5 zamówienia:

1. Zamówienie udzielone będzie wyłącznie Wykonawcy wybranemu zgodnie z przepisami ustawy Prawo zamówień publicznych.
Zamawiający wybierze ofertę najkorzystniejszą na podstawie kryteriów oceny ofert określonych 
w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia. Jeżeli Zamawiający nie będzie mógł wybrać najkorzystniejszej oferty z uwagi na to, że dwie lub więcej ofert przedstawia taki sam bilans ceny lub kosztu i innych kryteriów oceny ofert, Zamawiający spośród tych ofert wybierze ofertę z najniższą ceną lub najniższym kosztem, a jeżeli zostały złożone oferty o takiej samej cenie lub koszcie, Zamawiający wezwie Wykonawców, którzy złożyli te oferty, do złożenia w terminie określonym przez Zamawiającego ofert dodatkowych.

2.
Przy wyborze oferty Zamawiający będzie się kierował następującymi kryteriami o następujących wagach:
(1) cena (brutto)

- 60%

(2)
 okres gwarancji  

- 20%

(3) termin wykonania 
- 20%
Przez cenę należy rozumieć cenę w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 1 i ust. 2 ustawy z dnia 9 maja 2014 r. o informowaniu o cenach towarów i usług (Dz. U. poz. 915).
Zamawiający informuje, że jeżeli zostanie złożona oferta, której wybór prowadziłby do powstania u Zamawiającego obowiązku podatkowego zgodnie z przepisami o podatku od towarów i usług, Zamawiający w celu oceny takiej oferty dolicza do przedstawionej w niej ceny podatek od towarów i usług, który miałby obowiązek rozliczyć zgodnie z tymi przepisami. Wykonawca, składając ofertę, ma obowiązek poinformować Zamawiającego, czy wybór oferty będzie prowadzić do powstania u Zamawiającego obowiązku podatkowego, wskazując nazwę (rodzaj) towaru lub usługi, których dostawa lub świadczenie będzie prowadzić do jego powstania, oraz wskazując ich wartość bez kwoty podatku.

3.
Sposób oceny ofert:
Liczba punktów przyznawana przez jednego oceniającego dla oferty, w przyjętych kryteriach oceny ofert:   

X(1) x 60% + X(2) x 20% + X(3) x 20%
gdzie:
X(1) – liczba punktów przyznawana w kryterium cena (brutto)

X(2) - liczba punktów przyznawana w kryterium okres gwarancji
X(3) - liczba punktów przyznawana w kryterium termin wykonania

(1) Sposób obliczenia X(1):

	X(1)  =
	cena (brutto) najniższa x 100 pkt

	
	  cena (brutto) badanej oferty


(2)  Sposób obliczenia X(2):

Okres gwarancji udzielanej przez Wykonawcę musi zostać podany w pełnych miesiącach. Okres gwarancji udzielanej przez Wykonawcę nie może być krótszy niż 24 miesiące. Wykonawca  zamówienia, który zaproponuje minimalny okres gwarancji, tj. 24 miesiące otrzyma 0 pkt. 

Wykonawca  zamówienia, który zaproponuje maksymalny okres gwarancji, tj. 36 miesięcy otrzyma 100 pkt., natomiast pozostali Wykonawcy odpowiednio mniej punktów wg wzoru:

	X(2)=
	[okres gwarancji oferty badanej  (w miesiącach) - 24 miesiące 

(minimalny okres gwarancji)] x 100 pkt

	
	36 miesięcy (maksymalny okres gwarancji) - 24 miesiące 

(minimalny okres gwarancji)



Uwaga:

W kryterium (2) przyjmuje się, że okres gwarancji nie przekroczy 36 miesięcy. 

Dla ofert z dłuższym okresem gwarancji przyjmowany będzie dla oceny ofert okres gwarancji równy 36 miesięcy.

(3)  Sposób obliczenia X(3):
W kryterium „termin wykonania” Wykonawca za zaoferowanie wykonania przedmiotu zamówienia wymienionego w pkt III. ppkt 2.5. lit. A. poz.: od 8) do 10) SIWZ oraz w poz.: od 8) do 10) w Wycenie dostawy stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ w terminie:

- do 90 dni od udzielenia zamówienia otrzyma 100 pkt,

- do 100 dni od udzielenia zamówienia otrzyma 60 pkt, 

- do 110 dni od udzielenia zamówienia otrzyma 30 pkt,

- do 120 dni od udzielenia zamówienia otrzyma 0 pkt.

Jeżeli Wykonawca zaproponuje termin wykonania zamówienia krótszy niż do 90 dni od udzielenia zamówienia to dla oceny ofert przyjmowany będzie termin wykonania zamówienia do 90 dni od udzielenia zamówienia.
Jeżeli Wykonawca zaproponuje termin wykonania zamówienia krótszy niż do 100 dni od udzielenia zamówienia, ale dłuższy niż do 90 dni od udzielenia zamówienia to dla oceny ofert przyjmowany będzie termin wykonania zamówienia do 100 dni od udzielenia zamówienia.

Jeżeli Wykonawca zaproponuje termin wykonania zamówienia krótszy niż do 110 dni od udzielenia zamówienia, ale dłuższy niż do 100 dni od udzielenia zamówienia to dla oceny ofert przyjmowany będzie termin wykonania zamówienia do 110 dni od udzielenia zamówienia.

Jeżeli Wykonawca zaproponuje termin wykonania zamówienia krótszy niż do 120 dni od udzielenia zamówienia, ale dłuższy niż do 110 dni od udzielenia zamówienia to dla oceny ofert przyjmowany będzie termin wykonania zamówienia do 120 dni od udzielenia zamówienia.
4.
W toku badania i oceny ofert Zamawiający może żądać od Wykonawców wyjaśnień dotyczących treści złożonych ofert.
5.
Zamawiający poprawi w ofercie oczywiste omyłki pisarskie, oczywiste omyłki rachunkowe 
z uwzględnieniem konsekwencji rachunkowych dokonanych poprawek oraz inne omyłki polegające na niezgodności oferty z treścią SIWZ, niepowodujące istotnych zmian w treści oferty, niezwłocznie zawiadamiając o tym Wykonawcę, którego oferta została poprawiona.
Część 6 zamówienia:

1. Zamówienie udzielone będzie wyłącznie Wykonawcy wybranemu zgodnie z przepisami ustawy Prawo zamówień publicznych.
Zamawiający wybierze ofertę najkorzystniejszą na podstawie kryteriów oceny ofert określonych 
w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia. Jeżeli Zamawiający nie będzie mógł wybrać najkorzystniejszej oferty z uwagi na to, że dwie lub więcej ofert przedstawia taki sam bilans ceny lub kosztu i innych kryteriów oceny ofert, Zamawiający spośród tych ofert wybierze ofertę z najniższą ceną lub najniższym kosztem, a jeżeli zostały złożone oferty o takiej samej cenie lub koszcie, Zamawiający wezwie Wykonawców, którzy złożyli te oferty, do złożenia w terminie określonym przez Zamawiającego ofert dodatkowych.

2.
Przy wyborze oferty Zamawiający będzie się kierował następującymi kryteriami o następujących wagach:
(1) cena (brutto)

- 60%

(2)
 okres gwarancji  

- 20%

(3) termin wykonania 
- 20%
Przez cenę należy rozumieć cenę w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 1 i ust. 2 ustawy z dnia 9 maja 2014 r. o informowaniu o cenach towarów i usług (Dz. U. poz. 915).
Zamawiający informuje, że jeżeli zostanie złożona oferta, której wybór prowadziłby do powstania u Zamawiającego obowiązku podatkowego zgodnie z przepisami o podatku od towarów i usług, Zamawiający w celu oceny takiej oferty dolicza do przedstawionej w niej ceny podatek od towarów i usług, który miałby obowiązek rozliczyć zgodnie z tymi przepisami. Wykonawca, składając ofertę, ma obowiązek poinformować Zamawiającego, czy wybór oferty będzie prowadzić do powstania u Zamawiającego obowiązku podatkowego, wskazując nazwę (rodzaj) towaru lub usługi, których dostawa lub świadczenie będzie prowadzić do jego powstania, oraz wskazując ich wartość bez kwoty podatku.

3.
Sposób oceny ofert:
Liczba punktów przyznawana przez jednego oceniającego dla oferty, w przyjętych kryteriach oceny ofert:   

X(1) x 60% + X(2) x 20% + X(3) x 20%
gdzie:
X(1) – liczba punktów przyznawana w kryterium cena (brutto)

X(2) - liczba punktów przyznawana w kryterium okres gwarancji
X(3) - liczba punktów przyznawana w kryterium termin wykonania

(1) Sposób obliczenia X(1):

	X(1)  =
	cena (brutto) najniższa x 100 pkt

	
	  cena (brutto) badanej oferty


(2)  Sposób obliczenia X(2):

Okres gwarancji udzielanej przez Wykonawcę musi zostać podany w pełnych miesiącach. Okres gwarancji udzielanej przez Wykonawcę nie może być krótszy niż 24 miesiące. Wykonawca  zamówienia, który zaproponuje minimalny okres gwarancji, tj. 24 miesiące otrzyma 0 pkt. 

Wykonawca  zamówienia, który zaproponuje maksymalny okres gwarancji, tj. 36 miesięcy otrzyma 100 pkt., natomiast pozostali Wykonawcy odpowiednio mniej punktów wg wzoru:

	X(2)=
	[okres gwarancji oferty badanej  (w miesiącach) - 24 miesiące 

(minimalny okres gwarancji)] x 100 pkt

	
	36 miesięcy (maksymalny okres gwarancji) - 24 miesiące 

(minimalny okres gwarancji)



Uwaga:

W kryterium (2) przyjmuje się, że okres gwarancji nie przekroczy 36 miesięcy. 

Dla ofert z dłuższym okresem gwarancji przyjmowany będzie dla oceny ofert okres gwarancji równy 36 miesięcy.

(3)  Sposób obliczenia X(3):
W kryterium „termin wykonania” Wykonawca za zaoferowanie wykonania przedmiotu zamówienia w terminie:

- do 40 dni od udzielenia zamówienia otrzyma 100 pkt,

- do 45 dni od udzielenia zamówienia otrzyma 50 pkt, 

- do 50 dni od udzielenia zamówienia otrzyma 0 pkt.

Jeżeli Wykonawca zaproponuje termin wykonania zamówienia krótszy niż do 40 dni od udzielenia zamówienia to dla oceny ofert przyjmowany będzie termin wykonania zamówienia do 40 dni od udzielenia zamówienia.
Jeżeli Wykonawca zaproponuje termin wykonania zamówienia krótszy niż do 45 dni od udzielenia zamówienia, ale dłuższy niż do 40 dni od udzielenia zamówienia to dla oceny ofert przyjmowany będzie termin wykonania zamówienia do 45 dni od udzielenia zamówienia.

Jeżeli Wykonawca zaproponuje termin wykonania zamówienia krótszy niż do 50 dni od udzielenia zamówienia, ale dłuższy niż do 45 dni od udzielenia zamówienia to dla oceny ofert przyjmowany będzie termin wykonania zamówienia do 50 dni od udzielenia zamówienia.

4.
W toku badania i oceny ofert Zamawiający może żądać od Wykonawców wyjaśnień dotyczących treści złożonych ofert.
5.
Zamawiający poprawi w ofercie oczywiste omyłki pisarskie, oczywiste omyłki rachunkowe 
z uwzględnieniem konsekwencji rachunkowych dokonanych poprawek oraz inne omyłki polegające na niezgodności oferty z treścią SIWZ, niepowodujące istotnych zmian w treści oferty, niezwłocznie zawiadamiając o tym Wykonawcę, którego oferta została poprawiona.
Część 7 zamówienia:

1. Zamówienie udzielone będzie wyłącznie Wykonawcy wybranemu zgodnie z przepisami ustawy Prawo zamówień publicznych.
Zamawiający wybierze ofertę najkorzystniejszą na podstawie kryteriów oceny ofert określonych 
w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia. Jeżeli Zamawiający nie będzie mógł wybrać najkorzystniejszej oferty z uwagi na to, że dwie lub więcej ofert przedstawia taki sam bilans ceny lub kosztu i innych kryteriów oceny ofert, Zamawiający spośród tych ofert wybierze ofertę z najniższą ceną lub najniższym kosztem, a jeżeli zostały złożone oferty o takiej samej cenie lub koszcie, Zamawiający wezwie Wykonawców, którzy złożyli te oferty, do złożenia w terminie określonym przez Zamawiającego ofert dodatkowych.

2.
Przy wyborze oferty Zamawiający będzie się kierował następującymi kryteriami o następujących wagach:
(1) cena (brutto)

- 60%

(2)
 okres gwarancji  

- 20%

(3) termin wykonania 
- 20%
Przez cenę należy rozumieć cenę w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 1 i ust. 2 ustawy z dnia 9 maja 2014 r. o informowaniu o cenach towarów i usług (Dz. U. poz. 915).
Zamawiający informuje, że jeżeli zostanie złożona oferta, której wybór prowadziłby do powstania u Zamawiającego obowiązku podatkowego zgodnie z przepisami o podatku od towarów i usług, Zamawiający w celu oceny takiej oferty dolicza do przedstawionej w niej ceny podatek od towarów i usług, który miałby obowiązek rozliczyć zgodnie z tymi przepisami. Wykonawca, składając ofertę, ma obowiązek poinformować Zamawiającego, czy wybór oferty będzie prowadzić do powstania u Zamawiającego obowiązku podatkowego, wskazując nazwę (rodzaj) towaru lub usługi, których dostawa lub świadczenie będzie prowadzić do jego powstania, oraz wskazując ich wartość bez kwoty podatku.

3.
Sposób oceny ofert:
Liczba punktów przyznawana przez jednego oceniającego dla oferty, w przyjętych kryteriach oceny ofert:   

X(1) x 60% + X(2) x 20% + X(3) x 20%
gdzie:
X(1) – liczba punktów przyznawana w kryterium cena (brutto)

X(2) - liczba punktów przyznawana w kryterium okres gwarancji
X(3) - liczba punktów przyznawana w kryterium termin wykonania

(1) Sposób obliczenia X(1):

	X(1)  =
	cena (brutto) najniższa x 100 pkt

	
	  cena (brutto) badanej oferty


(2)  Sposób obliczenia X(2):

Okres gwarancji udzielanej przez Wykonawcę musi zostać podany w pełnych miesiącach. Okres gwarancji udzielanej przez Wykonawcę nie może być krótszy niż 24 miesiące. Wykonawca  zamówienia, który zaproponuje minimalny okres gwarancji, tj. 24 miesiące otrzyma 0 pkt. 

Wykonawca  zamówienia, który zaproponuje maksymalny okres gwarancji, tj. 36 miesięcy otrzyma 100 pkt., natomiast pozostali Wykonawcy odpowiednio mniej punktów wg wzoru:

	X(2)=
	[okres gwarancji oferty badanej  (w miesiącach) - 24 miesiące 

(minimalny okres gwarancji)] x 100 pkt

	
	36 miesięcy (maksymalny okres gwarancji) - 24 miesiące 

(minimalny okres gwarancji)



Uwaga:

W kryterium (2) przyjmuje się, że okres gwarancji nie przekroczy 36 miesięcy. 

Dla ofert z dłuższym okresem gwarancji przyjmowany będzie dla oceny ofert okres gwarancji równy 36 miesięcy.

(3)  Sposób obliczenia X(3):
W kryterium „termin wykonania” Wykonawca za zaoferowanie wykonania zamówienia w terminie:

- do 35 dni od udzielenia zamówienia otrzyma 100 pkt,

- do 40 dni od udzielenia zamówienia otrzyma 60 pkt, 

- do 45 dni od udzielenia zamówienia otrzyma 0 pkt.
Jeżeli Wykonawca zaproponuje termin wykonania zamówienia krótszy niż do 35 dni od udzielenia zamówienia to dla oceny ofert przyjmowany będzie termin wykonania zamówienia do 35 dni od udzielenia zamówienia.
Jeżeli Wykonawca zaproponuje termin wykonania zamówienia krótszy niż do 40 dni od udzielenia zamówienia, ale dłuższy niż do 35 dni od udzielenia zamówienia to dla oceny ofert przyjmowany będzie termin wykonania zamówienia do 40 dni od udzielenia zamówienia.

Jeżeli Wykonawca zaproponuje termin wykonania zamówienia krótszy niż do 45 dni od udzielenia zamówienia, ale dłuższy niż do 40 dni od udzielenia zamówienia to dla oceny ofert przyjmowany będzie termin wykonania zamówienia do 45 dni od udzielenia zamówienia.

4.
W toku badania i oceny ofert Zamawiający może żądać od Wykonawców wyjaśnień dotyczących treści złożonych ofert.
5.
Zamawiający poprawi w ofercie oczywiste omyłki pisarskie, oczywiste omyłki rachunkowe 
z uwzględnieniem konsekwencji rachunkowych dokonanych poprawek oraz inne omyłki polegające na niezgodności oferty z treścią SIWZ, niepowodujące istotnych zmian w treści oferty, niezwłocznie zawiadamiając o tym Wykonawcę, którego oferta została poprawiona.
XIV.
INFORMACJA O FORMALNOŚCIACH, JAKIE POWINNY ZOSTAĆ DOPEŁNIONE PO WYBORZE OFERTY W CELU ZAWARCIA UMOWY W SPRAWIE ZAMÓWIENIA PUBLICZNEGO
1. Zamawiający informuje niezwłocznie wszystkich wykonawców o:

1) wyborze najkorzystniejszej oferty, podając nazwę albo imię i nazwisko, siedzibę albo miejsce zamieszkania i adres, jeżeli jest miejscem wykonywania działalności wykonawcy, którego ofertę wybrano, oraz nazwy albo imiona i nazwiska, siedziby albo miejsca zamieszkania i adresy, jeżeli są miejscami wykonywania działalności wykonawców, którzy złożyli oferty, a także punktację przyznaną ofertom w każdym kryterium oceny ofert i łączną punktację,

2) wykonawcach, którzy zostali wykluczeni, 

3) wykonawcach, których oferty zostały odrzucone, powodach odrzucenia oferty, a w przypadkach, o których mowa w art. 89 ust. 4 i 5 ustawy Prawo zamówień publicznych, braku równoważności lub braku spełniania wymagań dotyczących wydajności lub funkcjonalności,

4) unieważnieniu postępowania

– podając uzasadnienie faktyczne i prawne.

2. Zamawiający udostępni informacje, o których mowa w ppkt 1. poz. 1) i 4) na stronie internetowej, z zastrzeżeniem art. 92 ust. 3 ustawy Prawo zamówień publicznych. 

3. Jeżeli Wykonawca, którego oferta została wybrana, uchyla się od zawarcia umowy w sprawie zamówienia publicznego lub nie wnosi wymaganego zabezpieczenia należytego wykonania umowy, Zamawiający może wybrać ofertę najkorzystniejszą spośród pozostałych ofert bez przeprowadzania ich ponownego badania i oceny, chyba że zachodzą przesłanki unieważnienia postępowania, o których mowa w art. 93 ust. 1 ustawy Prawo zamówień publicznych.
4. Zamawiający poinformuje Wykonawcę o terminie i miejscu zawarcia umowy.
5. Umowa zawarta będzie na warunkach określonych we wzorze umowy stanowiącym ZAŁĄCZNIK NR 3 do SIWZ, w terminie podanym przez Zamawiającego.
XV.
WYMAGANIA DOTYCZĄCE ZABEZPIECZENIA NALEŻYTEGO WYKONANIA UMOWY
Część 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia:
Zamawiający nie wymaga wniesienia zabezpieczenia należytego wykonania umowy.
XVI.
ISTOTNE DLA STRON POSTANOWIENIA, KTÓRE ZOSTANĄ WPROWADZONE DO TREŚCI ZAWIERANEJ UMOWY W SPRAWIE ZAMÓWIENIA PUBLICZNEGO, OGÓLNE WARUNKI UMOWY ALBO WZÓR UMOWY, JEŻELI ZAMAWIAJĄCY WYMAGA OD WYKONAWCY, ABY ZAWARŁ Z NIM UMOWĘ W SPRAWIE ZAMÓWIENIA PUBLICZNEGO NA TAKICH WARUNKACH
Zamawiający przekazuje wzory Umów, które będą zawarte w sprawie zamówienia publicznego oddzielnie dla każdej z części zamówienia, tj. oddzielnie dla Części 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia, stanowiące ZAŁĄCZNIK NR 3 do SIWZ.
XVII.
POUCZENIE O ŚRODKACH OCHRONY PRAWNEJ PRZYSŁUGUJĄCYCH WYKONAWCY W TOKU POSTĘPOWANIA O UDZIELENIE ZAMÓWIENIA
Część 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia:
1.
Wykonawcy, a także innemu podmiotowi, jeżeli ma lub miał interes w uzyskaniu danego zamówienia oraz poniósł lub może ponieść szkodę w wyniku naruszenia przez Zamawiającego przepisów ustawy przysługują środki ochrony prawnej określone w DZIALE VI ustawy Prawo zamówień publicznych.
2.
Wobec ogłoszenia o zamówieniu oraz Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia środki ochrony prawnej przysługują również organizacjom wpisanym na listę organizacji uprawnionych do wnoszenia środków ochrony prawnej, prowadzoną przez Prezesa Urzędu.

Zgodnie z przepisami Działu VI Rozdział 2 ustawy Prawo zamówień publicznych:

3.
Odwołanie przysługuje wyłącznie od niezgodnej z przepisami ustawy Prawo zamówień publicznych czynności Zamawiającego podjętej w postępowaniu o udzielenie zamówienia lub zaniechania czynności, do której Zamawiający jest zobowiązany na podstawie ustawy Prawo zamówień publicznych.

4.
Jeżeli wartość zamówienia jest mniejsza niż kwoty określone w przepisach wydanych na podstawie art. 11 ust. 8 ustawy Prawo zamówień publicznych, odwołanie przysługuje wyłącznie wobec czynności:

1) wyboru trybu negocjacji bez ogłoszenia, zamówienia z wolnej ręki lub zapytania o cenę;

2) określenia warunków udziału w postępowaniu;

3) wykluczenia odwołującego z postępowania o udzielenie zamówienia;

4) odrzucenia oferty odwołującego,
5) opisu przedmiotu zamówienia,

6) wyboru najkorzystniejszej oferty.

5.
Odwołanie powinno wskazywać czynność lub zaniechanie czynności Zamawiającego, której zarzuca się niezgodność z przepisami ustawy, zawierać zwięzłe przedstawienie zarzutów, określać żądanie oraz wskazywać okoliczności faktyczne i prawne uzasadniające wniesienie odwołania.

6.
Odwołanie wnosi się do Prezesa Krajowej Izby Odwoławczej w formie pisemnej w postaci papierowej albo w postaci elektronicznej, opatrzone odpowiednio własnoręcznym podpisem albo kwalifikowanym podpisem elektronicznym.
7.
Odwołujący przesyła kopię odwołania Zamawiającemu przed upływem terminu do wniesienia odwołania w taki sposób, aby mógł on zapoznać się z jego treścią przed upływem tego terminu. Domniemywa się, iż Zamawiający mógł zapoznać się z treścią odwołania przed upływem terminu do jego wniesienia, jeżeli przesłanie jego kopii nastąpiło przed upływem terminu do jego wniesienia przy użyciu środków komunikacji elektronicznej.
8.
Wykonawca może w terminie przewidzianym do wniesienia odwołania poinformować Zamawiającego o niezgodnej z przepisami ustawy czynności podjętej przez niego lub zaniechaniu czynności, do której jest on zobowiązany na podstawie ustawy, na które nie przysługuje odwołanie na podstawie art. 180 ust. 2 ustawy Prawo zamówień publicznych.

9.
Odwołanie wnosi się do Prezesa Krajowej Izby Odwoławczej:

1)
w terminie 10 dni od dnia przesłania informacji o czynności zamawiającego stanowiącej podstawę jego wniesienia – jeżeli zostały przesłane w sposób określony w ppkt 7 zdanie drugie albo w terminie 15 dni – jeżeli zostały przesłane w inny sposób – w przypadku gdy wartość zamówienia jest równa lub przekracza kwoty określone w przepisach wydanych na podstawie art. 11 ust. 8 ustawy Prawo zamówień publicznych,

2)
w terminie 5 dni od dnia przesłania informacji o czynności zamawiającego stanowiącej podstawę jego wniesienia – jeżeli zostały przesłane w sposób określony w ppkt 7 zdanie drugie albo w terminie 10 dni – jeżeli zostały przesłane w inny sposób – w przypadku gdy wartość zamówienia jest mniejsza niż kwoty określone w przepisach wydanych na podstawie art. 11 ust. 8 ustawy Prawo zamówień publicznych.

10.
Odwołanie wobec treści ogłoszenia o zamówieniu, postanowień Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia wnosi się w terminie:

1)
10 dni od dnia publikacji ogłoszenia w Dzienniku Urzędowym Unii Europejskiej lub zamieszczenia Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia na stronie internetowej – jeżeli wartość zamówienia jest równa lub przekracza kwoty określone w przepisach wydanych na podstawie art. 11 ust. 8 ustawy Prawo zamówień publicznych,

2)
5 dni od dnia zamieszczenia ogłoszenia w Biuletynie Zamówień Publicznych lub Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia na stronie internetowej – jeżeli wartość zamówienia jest mniejsza niż kwoty określone w przepisach wydanych na podstawie art. 11 ust. 8 ustawy Prawo zamówień publicznych.

11.
Odwołanie wobec czynności innych niż określone powyżej w ppkt 9. i 10. wnosi się w terminie:

1)
10 dni od dnia, w którym powzięto lub przy zachowaniu należytej staranności można było powziąć wiadomość o okolicznościach stanowiących podstawę jego wniesienia – w przypadku zamówień, których wartość jest równa lub przekracza kwoty określone w przepisach wydanych na podstawie art. 11 ust. 8 ustawy Prawo zamówień publicznych,
2)
5 dni od dnia, w którym powzięto lub przy zachowaniu należytej staranności można było powziąć wiadomość o okolicznościach stanowiących podstawę jego wniesienia – w przypadku zamówień, których wartość jest mniejsza niż kwoty określone w przepisach wydanych na podstawie art. 11 ust. 8 ustawy Prawo zamówień publicznych.

12.
Jeżeli Zamawiający mimo takiego obowiązku nie przesłał Wykonawcy zawiadomienia o wyborze oferty najkorzystniejszej, odwołanie wnosi się nie później niż w terminie:

1)
15 dni od dnia zamieszczenia w Biuletynie Zamówień Publicznych albo 30 dni od dnia publikacji w Dzienniku Urzędowym Unii Europejskiej ogłoszenia o udzieleniu zamówienia, a w przypadku udzielenia zamówienia w trybie zapytania o cenę – ogłoszenia o udzieleniu zamówienia z uzasadnieniem;

2)
6 miesięcy od dnia zawarcia umowy, jeżeli Zamawiający nie opublikował w Dzienniku Urzędowym Unii Europejskiej ogłoszenia o udzieleniu zamówienia.

3)
1 miesiąca od dnia zawarcia umowy, jeżeli Zamawiający:

a) 
nie zamieścił w Biuletynie Zamówień Publicznych ogłoszenia o udzieleniu zamówienia; albo

b)
zamieścił w Biuletynie Zamówień Publicznych ogłoszenie o udzieleniu zamówienia, które nie zawiera uzasadnienia udzielenia zamówienia w trybie zapytania o cenę.

Zgodnie z przepisami Działu VI Rozdział 3 ustawy Prawo zamówień publicznych

13.
Na orzeczenie Krajowej Izby Odwoławczej stronom oraz uczestnikom postępowania odwoławczego przysługuje skarga do sądu.

14.
Skargę wnosi się do sądu okręgowego właściwego dla siedziby albo miejsca zamieszkania Zamawiającego. Skargę wnosi się za pośrednictwem Prezesa Krajowej Izby Odwoławczej w terminie 7 dni od dnia doręczenia orzeczenia Izby, przesyłając jednocześnie jej odpis przeciwnikowi skargi. Złożenie skargi w placówce pocztowej operatora wyznaczonego w rozumieniu ustawy z dnia 23 listopada 2012 r. – Prawo pocztowe (Dz. U. poz. 1529) jest równoznaczne z jej wniesieniem.

XVIII.
OPIS CZĘŚCI ZAMÓWIENIA, JEŻELI ZAMAWIAJĄCY DOPUSZCZA SKŁADANIE OFERT CZĘŚCIOWYCH
Zamawiający dopuszcza składanie ofert częściowych. Oferty należy składać oddzielnie na Część 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia.

1.  Zakres Części 1 zamówienia obejmuje dostawę wyposażenia do Pracowni Pojazdów Samochodowych
2.  Zakres Części 2 zamówienia obejmuje dostawę wyposażenia do Pracowni Rysunku Technicznego
3.  Zakres Części 3 zamówienia obejmuje dostawę wyposażenia do Pracowni Ruchu Drogowego
4.  Zakres Części 4 zamówienia obejmuje dostawę wyposażenia do Pracowni Ruchu Drogowego
5.  Zakres Części 5 zamówienia obejmuje dostawę wyposażenia do Pracowni Ruchu Drogowego
6.  Zakres Części 6 zamówienia obejmuje dostawę wyposażenia do Pracowni Ruchu Drogowego

7.  Zakres Części 7 zamówienia obejmuje dostawę wyposażenia do Pracowni Ruchu Drogowego
8. Szczegółowy zakres dostaw do wykonania dla Części 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia został określony w WYCENACH DOSTAW stanowiących ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ.

9.  Wymagania i warunki wykonania Części 1 zamówienia opisane są w pkt III. ppkt 3. SIWZ.

10. Wymagania i warunki wykonania Części 2 zamówienia opisane są w pkt III. ppkt 4. SIWZ.
11. Wymagania i warunki wykonania Części 3 zamówienia opisane są w pkt III. ppkt 5. SIWZ.

12. Wymagania i warunki wykonania Części 4 zamówienia opisane są w pkt III. ppkt 6. SIWZ.

13. Wymagania i warunki wykonania Części 5 zamówienia opisane są w pkt III. ppkt 7. SIWZ.

14. Wymagania i warunki wykonania Części 6 zamówienia opisane są w pkt III. ppkt 8. SIWZ.

15. Wymagania i warunki wykonania Części 7 zamówienia opisane są w pkt III. ppkt 9. SIWZ.
XIX.
MAKSYMALNA LICZBA WYKONAWCÓW, Z KTÓRYMI ZAMAWIAJĄCY ZAWRZE UMOWĘ RAMOWĄ, JEŻELI ZAMAWIAJĄCY PRZEWIDUJE ZAWARCIE UMOWY RAMOWEJ
Część 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia:
Zamawiający nie przewiduje zawarcia umowy ramowej.
XX.
INFORMACJE O PRZEWIDYWANYCH ZAMÓWIENIACH, O KTÓRYCH MOWA W ART. 67 UST. 1 PKT. 6 I 7 LUB ART. 134 UST. 6 PKT 3, JEŻELI ZAMAWIAJĄCY PRZEWIDUJE UDZIELENIE TAKICH ZAMÓWIEŃ
Część 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia:
Zamawiający informuje, że nie przewiduje udzielenia zamówienia, o którym mowa w art. 67 ust. 1 pkt 7 ustawy Prawo zamówień publicznych.
XXI.
OPIS SPOSOBU PRZEDSTAWIANIA OFERT WARIANTOWYCH ORAZ MINIMALNE WARUNKI, JAKIM MUSZĄ ODPOWIADAĆ OFERTY WARIANTOWE WRAZ Z WYBRANYMI KRYTERIAMI OCENY, JEŻELI ZAMAWIAJĄCY WYMAGA LUB DOPUSZCZA ICH SKŁADANIE
Część 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia:
Zamawiający nie dopuszcza składania oferty wariantowej. 

XXII.
ADRES POCZTY ELEKTRONICZNEJ LUB STRONY INTERNETOWEJ ZAMAWIAJĄCEGO
Część 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia:
Zamawiający dopuszcza porozumiewanie się drogą elektroniczną. 

Oświadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz informacje przekazywać należy na adres e-mail: ckp@elblag.eu w formie skanu oryginału pisma oraz niezwłocznie potwierdzić pisemnie.
Strona internetowa Zamawiającego: www.ckpelblag.pl
XXIII.
INFORMACJA DOTYCZĄCA WALUT OBCYCH, W JAKICH MOGĄ BYĆ PROWADZONE ROZLICZENIA MIĘDZY ZAMAWIAJĄCYM A WYKONAWCĄ, JEŻELI ZAMAWIAJĄCY PRZEWIDUJE ROZLICZENIA W WALUTACH OBCYCH
Część 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia:
Zamawiający nie przewiduje prowadzenia rozliczeń w walutach obcych.
XXIV.
ZAMAWIAJĄCY NIE PRZEWIDUJE AUKCJI ELEKTRONICZNEJ. 
XXV.
INFORMACJA O WYSOKOŚCI ZWROTU KOSZTÓW UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU, JEŻELI ZAMAWIAJĄCY PRZEWIDUJE ICH ZWROT
Część 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia:
Zamawiający nie przewiduje zwrotu kosztów udziału w postępowaniu.

XXVI. 
OKREŚLENIE WYMAGAŃ, O KTÓRYCH MOWA W ART. 29 UST. 3a:
Część 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia:
Zamawiający nie przewiduje wymagań, o których mowa w art. 29 ust. 3a ustawy Prawo zamówień publicznych.
XXVII. 
INFORMACJA O OBOWIĄZKU OSOBISTEGO WYKONANIA PRZEZ WYKONAWCĘ PRAC ZWIĄZANYCH Z ROZMIESZCZENIEM I INSTALACJĄ, W RAMACH ZAMÓWIENIA NA DOSTAWY, JEŻELI ZAMAWIAJĄCY DOKONUJE TAKIEGO ZASTRZEŻENIA ZGODNIE Z ART. 36a UST. 2
Część 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia:
Zamawiający nie zastrzega obowiązku osobistego wykonania przez Wykonawcę prac związanych z rozmieszczeniem i instalacją, w ramach zamówienia na dostawy. 

XXVIII. 
LICZBA CZĘŚCI ZAMÓWIENIA, NA KTÓRĄ WYKONAWCA MOŻE ZŁOŻYĆ OFERTĘ LUB MAKSYMALNĄ LICZBA CZĘŚCI, NA KTÓRE ZAMÓWIENIE MOŻE ZOSTAĆ UDZIELONE TEMU SAMEMU WYKONAWCY, ORAZ KRYTERIA LUB ZASADY, KTÓRE BĘDĄ MOGŁY MIEĆ ZASTOSOWANIE DO USTALENIA, KTÓRE CZĘŚCI ZAMÓWIENIA ZOSTANĄ UDZIELONE JEDNEMU WYKONAWCY, W PRZYPADKU WYBORU JEGO OFERTY W WIĘKSZEJ NIŻ MAKSYMALNA LICZBIE CZĘŚCI.

Zamawiający dopuszcza składanie ofert częściowych. Wykonawca może złożyć ofertę na jedną z części zamówienia lub oferty na kilka części lub oferty na wszystkie części zamówienia. Zamawiający nie określa maksymalnej liczby części, na które zamówienie może zostać udzielono temu samemu Wykonawcy.
XXIX.   ZAŁĄCZNIKI DO SIWZ
1. ZAŁĄCZNIK NR 1   -  formularz OFERTA (oddzielnie dla Części 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia) 
2. ZAŁĄCZNIK NR 1a -  WYCENA DOSTAWY (oddzielnie dla Części 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia) 
3. ZAŁĄCZNIK NR 2   - 
formularz JEDZ (oddzielnie dla Części 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia)
4. ZAŁĄCZNIK NR 3   -  
wzór Umowy (oddzielnie dla Części 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia)
5. ZAŁĄCZNIK NR 4   -   oświadczenie o przynależności albo braku przynależności do tej samej grupy kapitałowej (oddzielnie dla Części 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia)    
6. ZAŁĄCZNIK NR 5   -   Oświadczenie w zakresie art. 25 ust. 1 pkt 2 ustawy Prawo zamówień publicznych (oddzielnie dla Części 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia)
7. ZAŁĄCZNIK NR 6   -
Oświadczenie (oddzielnie dla Części 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia)
8. ZAŁĄCZNIK NR 7   -
Oświadczenie (oddzielnie dla Części 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia)
OFERTA
	ZAMAWIAJĄCY

	Nazwa:      Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego


	Adres:        82-300 Elbląg,  ul. Bema 54


	WYKONAWCA  / WYKONAWCY WSPÓLNIE UBIEGAJĄCY SIĘ O UDZIELENIE ZAMÓWIENIA  
W przypadku Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia należy wpisać wszystkich Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia.


	1.
	Nazwa: 


	
	NIP:

	
	Województwo:                                                                       



	
	Miejscowość:

	Kod pocztowy:

	Kraj:                                                               

	
	Adres pocztowy (ulica, nr domu i lokalu): 



	
	E-mail:
	Tel.:                                                                

	
	Adres internetowy (URL):
	Faks:                                                              

	
	Wykonawca jest małym lub średnim przedsiębiorstwem*
	 FORMCHECKBOX 
  TAK 

 FORMCHECKBOX 
  NIE


	ADRES DO KORESPONDENCJI

	Nazwa: 


	Województwo:                                                                       



	Miejscowość:

	Kod pocztowy:

	Kraj:                                                               

	Adres pocztowy (ulica, nr domu i lokalu):



	Tel:
	Faks:




Składając ofertę w postępowaniu CKZiU.261.5.2017.RM:  

Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu”
Część 1 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Tapicerskiej
[image: image1.emf]
1. Oferujemy wykonanie zamówienia:
za cenę (brutto)       ……..…….........................................................  zł 

              tj.:

za cenę bez VAT        ............................................................ zł   

 
+ VAT    ......................................................... zł
2. [image: image2.jpg]Zobowiązujemy się do wykonania przedmiotu zamówienia w terminie:
   ..… dni od daty udzielenia zamówienia
Uwaga: W przypadku, gdy Wykonawca pozostawi niewypełnione miejsce, Wykonawca oświadcza, że wykona przedmiot zamówienia w terminie  35 dni od daty udzielenia zamówienia.
[image: image3.jpg]Fundusze ° . .
Europejskie §/ Unia Europejska
WARMIA Europejski Fundusz Spoteczny

Program Regionalny mazvey. Ldrowe zycie, czysty zysk





3. Oświadczamy, że udzielimy Zamawiającemu na przedmiot zamówienia gwarancji na okres: 
…………………………….. miesięcy (minimalny wymagany okres gwarancji – 24 miesiące). Bieg terminu gwarancji rozpoczyna się w dniu następnym po dokonaniu odbioru przez Zamawiającego przedmiotu zamówienia i podpisaniu (bez uwag) protokołu końcowego.
Uwaga: Pozostawiając ten punkt niewypełniony oświadczamy, że udzielimy gwarancji na minimalny okres wymagany przez Zamawiającego, tj. 24 miesiące.

[image: image4.jpg]Fundusze ° . .
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4. Oświadczamy, że zawarte w warunkach umownych Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia zaproponowane przez Zamawiającego warunki płatności zostały przez nas zaakceptowane.
5. Następujące części niniejszego zamówienia zamierzamy powierzyć następującym podwykonawcom:

	L.p.
	Nazwa części zamówienia
	Firma podwykonawcy

	
	
	

	
	
	


6. 

Oświadczamy, że zawarty w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia wzór Umowy został przez nas zaakceptowany i zobowiązujemy się w przypadku wybrania naszej oferty do zawarcia umowy na wyżej wymienionych warunkach w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego.

7.

Oświadczamy, że zapoznaliśmy się ze Specyfikacją Istotnych Warunków Zamówienia i nie wnosimy do 

     
niej zastrzeżeń oraz zdobyliśmy konieczne informacje do przygotowania oferty.

8.    Wadium zostało wniesione w formie ................................................................................................

Zwrotu wadium należy dokonać na konto Nr .....................................................................................
9. 
Wyrażamy zgodę na przekazywanie przez Zamawiającego oświadczeń, wniosków, zawiadomień 
i informacji faksem lub drogą elektroniczną oraz zobowiązujemy się, na żądanie Zamawiającego, do niezwłocznego potwierdzania faktu ich otrzymania.


Numer faksu lub adres e-mail, na który należy kierować przekazywane oświadczenia, wnioski, zawiadomienia i informacje:

     numer faksu: ………………………………………  adres e-mail: ………………………………………

Uwaga:

 W przypadku niedysponowania przez Wykonawcę faksem i adresem e-mail należy przekreślić powyższy zapis.
PODPISANO
............................., dnia ........................   
….........................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania
Wykonawcy/Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia
* Małe przedsiębiorstwo: przedsiębiorstwo, które zatrudnia mniej niż 50 osób i którego roczny obrót lub roczna suma bilansowa nie przekracza 10 milionów EUR

Średnie przedsiębiorstwo: przedsiębiorstwo, które nie jest mikroprzedsiębiorstwem ani małym przedsiębiorstwem i które zatrudniają mniej niż 250 osób i których roczny obrót nie przekracza 50 milionów EUR lub roczna suma bilansowa nie przekracza 43 milionów EUR.

WYCENA DOSTAWY

	Lp.
	Opis Zamawiającego
	Opis oferowanego przedmiotu


	ILOŚĆ
	Wartość bez podatku w zł


	Stawka podatku w %

	Kwota podatku w zł

(kol. 5x6)


	Wartość wraz z

podatkiem 

w zł 
(kol. 5+7)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Krajarka tarczowa

1. Akumulatorowy nóż ręczny z tarczą obrotową oraz z akumulatorem oraz ładowarką posiadającą co najmniej zabezpieczenie termiczne.

2. Obrotowy nóż tnący w formie minimum 10-cio kąta o średnicy 60 mm (+/- 5%).

3. Wymagane jest widiowe przeciw-ostrze.

4. Napęd - przystosowany do dużych obciążeń, silnik zasilany napięciem  minimum 9,6 V pobieranym z akumulatora .

5. Gwarancja min. 24 m-ce. 

Wymagana jest deklaracja zgodności CE.
	
	1 szt.
	
	
	
	

	2
	Krajarka taśmowa

1.Taśmowa krajarka krawiecka do precyzyjnego wykrawania elementów odzieży z różnych rodzajów materiałów tekstylnych (tkanin, dzianin, tkanin powlekanych, ocieplin, pianek tapicerskich itp.) ułożonych w wielowarstwowe pokłady o łącznej grubości min. do 300 mm oraz pianek tapicerskich i ocieplin min. do 500 mm. Górny zakres dowolny.

2. Wyposażona w układ  płynnej regulacji, np. falownik.

3. Zabezpieczenie - zespół mikro wyłączników uniemożliwiających uruchomienie krajarki w przypadku otwartej którejkolwiek osłony lub nienapiętej taśmy. Co najmniej jeden z mikro wyłączników przerywa pracę krajarki w przypadku zerwania taśmy. 

4. Wymagana jest lampka oświetlająca sterowana osobnym wyłącznikiem. 

5. Urządzenie misi być wyposażone w mechaniczny chwytak taśmy w przypadku jej zerwania lub spadnięcia.

6. W skład wyposażenia musi wchodzić system poduszek powietrznych ułatwiających krojenie materiałów.

Minimalne wyposażenie podstawowe wymagane przez zamawiającego: 

• Sterowanie: ekran dotykowy

• Stół z poduszką powietrzną

• Falownik dla płynnej regulacji prędkości taśmy

• Blokada taśmy w przypadku zerwania

• Lampka oświetleniowa

• Ostrzałka

• odkurzacz 

• przymiar do blatu

Parametry techniczne:

• Stelaż pod blatem

• Wysokość cięcia: min. do 500mm. Górny zakres dowolny.

• Przestrzeń operacyjna pod ramieniem: maks. 1150 mm (+/- 5%)

• Długość taśmy:   5240 mm x 12 mm x0,45 (+/- 5%)

• Blat roboczy:  2200 x 1800 mm ( +/- 5%)

• Zasilanie: minimum 400 V / 50 Hz

• Moc silnika: min. 2,2 kW

W cenie dokumentacja w j. polskim, CE oraz szkolenie

Gwarancja min. 24 m-ce. 
	
	1 szt.
	
	
	
	

	3
	Maszyna stębnowa jednoigłowa

Maszyna do szycia stębnówka 1-igłowa z potrójnym transportem.

(dolny ząbkowy, stopka krocząca, igła krocząca)

• transport ząbkowy

• max. prędkość szycia 2500 ścieg./min.

• długość ściegu do 9 mm

• centralne smarowanie knotowe

• system igieł: 135x17

• zasilanie jednofazowe
 W cenie szkolenie oraz dokumentacja w j. polskim, CE

Gwarancja min 24 m-ce
	
	3 szt.
	
	
	
	

	4
	Maszyna owerlok

1. Owerlok min. 2-igłowy / 5-nitkowy, do lekkich i średnich materiałów.

2. Wyposażona w automatyczne funkcje minimum: obcinanie nici, pneumatyczne podnoszenie stopki, pozycjonowanie igły.

3. Zintegrowane co najmniej 3-stopniowe, energooszczędne oświetlenie pola pracy LED.

4. Energooszczędny silnik bezszczotkowy 

5. Posiadająca minimum: skrzynkę sterującą, panel sterujący.

6. Rozstaw igieł min. 3 mm, szerokość obrzucania min. 5 mm (minimum 8 mm ze ściegiem wzmacniającym), maksymalna prędkość szycia min. 7.500 ściegów/min, transport dolny ząbkowy - zróżnicowany, bezpośredni napęd igielnicy oraz posiadający system centralnego smarowania.

7. Ilość nici - min.   5

8. Owerlok do zastosowań - uniwersalny

9. Owerlok do szycia materiałów - lekkie i średnie

10.Szerokość obrzucania - min.  5 mm

11.Całkowita szerokość ściegu - min. 8 mm

12.Maksymalna prędkość szycia min. 7500 ściegów/min
13.System igieł B 27 
14.Długość gwarancji min. 24 miesiące

W cenie szkolenie oraz dokumentacja w j. polskim, CE
	
	3 szt.
	
	
	
	

	5
	Pikowarka ramowa sterowana elektronicznie 

1. Maszyna  do pikowania metodą wyszywania okręgów lub odcinków prostych. Przystosowana do wykańczania poduszek oraz wszelkiego rodzaju siedzisk tapicerskich wykonanych z tkanin lub skóry zawierających wkłady z pełnej pianki poliuretanowej, ścinków pianki odpadowej lub włókniny. 

2.Proces przeszywania (pikowania) musi się odbywać bezpośrednio  w miejscu ściśnięcia wyrobu.

3. Automatyczne obcinanie nici.

4. Wskaźnik np. laserowy ułatwiający pozycjonowanie wyrobu. 

5.Ilość ściegów w cyklu oraz ich jednostkowa długość  regulowane np. na tarczy z podziałką.

Podstawowe parametry:

• wysięg ramienia: min.  60cm – maks. 120 cm .

• grubość szytego materiału: min.12,5cm – maks. 17cm

• zasilanie: minimum 230V

• ciśnienie  sprężonego powietrza: do 5 bar

W cenie szkolenie oraz dokumentacja w j. polskim, CE

Gwarancja min. 24 m-ce.
	
	1 szt.
	
	
	
	

	6
	Wiertarka elektryczna

1. Wybór wstępnej prędkości obrotowej za pomocą np. pokrętła do pracy w różnych materiałach.

2. Mechaniczne sprzęgło przeciążeniowe.

3. Metalowa obudowa.

4. Średnica wrzeciona 43mm (+/- 5%).

5.Rękojeść z możliwością mocowania wiertarki

Dane techniczne:

• Wydajność nominalna: min. 800W

• Prędkość obrotowa bez obciążenia: min.  0–1.100/3.000min-1

• Moc wyjściowa: min. 420W

• Nominalna prędkość obrotowa: min. 0–740/1.930min-1

• Moment obrotowy (wkręcanie miękkie): min. 24/14Nm

• Nominalny moment obrotowy: min. 4,8/1,8Nm

• Gwint przyłączeniowy uchwytu narzędziowego: np. 1/2"–20 UNF

• Liczba udarów przy nominalnej prędkości obrotowej: min. 0–17.600/48.000min-1

• Maks. moment obrotowy: min. 24/14Nm

Wyposażenie podstawowe minimum:

• Ogranicznik głębokości min. do 210mm 

• Rękojeść dodatkowa 

• Walizka narzędziowa 

• Zębaty uchwyt wiertarski min. 13mm

6. Gwarancja min. 24 m - ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	3 szt.
	
	
	
	

	7
	Wkrętarka akumulatorowa 

• Konstrukcja umożliwiająca łatwy chwyt dający nacisk w osi z bitem

• Obudowa przekładni z odlewanego pod ciśnieniem aluminium

• Min. 6-stopniowa regulacja momentu obrotowego 

• Gumowana rękojeść

• Dioda LED oświetlająca obszar roboczy

• Uchwyt na bit

Dane techniczne:

• Moc znamionowa: min. 570W

• Prędkość obr. na biegu jałowym: 0 do min. 2.500 obr./min

• Wkręty samogwintujące: min. 6 mm

• Wkręty do szybkiego montażu: min. 5 mm

• Uchwyt narzędzia: min. 1/4

Wyposażenie podstawowe minimum:

• Uchwyt z magnesem stałym

• Końcówka wkręt. krzyż.  

• Ogranicznik głębokości

Gwarancja min. 24 m- Ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	4 szt.
	
	
	
	

	8
	Wyrzynarka

• Min. 3-stopniowa regulacja podcinania oraz opcja cięcia prostego

• Płyta podstawy wyrzynarki odchylana w obie strony o kąt 0 – 45 0                           
• Możliwość podłączenia zewnętrznego urządzenia odsysającego

• Dioda LED oświetlająca obszar roboczy 

Dane techniczne:

• Moc znamionowa: min. 720W 

• Częstotliwość skoków na biegu jałowym: od 800 do 2800/min 

• Wielkość skoku: min. 26mm 

• Zdolność cięcia w drewnie: min. 135mm 

• Zdolność cięcia w stali: min. 10mm 

Wyposażenie podstawowe minimum:

• Walizka systemowa

• Komplet brzeszczotów min. 6 szt.

• Płyta ślizgowa z tworzywa sztucznego lub podobna

Gwarancja min. 24 m –ce. Deklaracja zgodności CE
	
	3 szt.
	
	
	
	

	9
	Wiertarka stołowa

Wiertarka stołowa z napędem na pas klinowy z napięciem minimum 400V, wyposażona w minimum:

• Przełącznik zmiany biegu w prawo / w lewo 

• Silnik wykonany z aluminium zgodny z normą IP54 

• Szybkomocujący uchwyt wiertarski 

• Płyta dolna przeznaczona do obróbki dużych przedmiotów 

• Płyta dolna wyposażona w T-rowki 

• Wydajność wiercenia min.  20 mm 

• Uchwyt wiertarski  1 - 16 mm 

• Stożek Morse`a

• Prędkość obrotów trzpienia (16) min. 180 - 2770 obr./min 

• Odstęp trzpień / kolumna 180 mm 

• Odchylany stół -45° - +45° 

• Odstęp: trzpień / stół max 415 mm, trzpień / płyta dolna maks. 605 mm 

• Skok kła min. 80 mm 

• Średnica kolumny min. 72 mm 

• Wielkość: stołu maks. 290 x 290 mm, płyty dolnej maks. 205 x 205 mm 

• Wymiary maszyny maks. 380 x 620 x 1000 mm; +/- 5%
• Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	1 szt.
	
	
	
	

	10
	Nożyce dźwigniowe

1.Nożyce do cięcia minimum blach, płaskowników, stali okrągłej i prostokątnej oraz kątowników stalowych i teowników. 

2.Dobra widoczność całej długości cięcia.

3.Regulowana wysokość dociskacza.

4.Nóż ze stali narzędziowej, hartowany i szlifowany.

5.Korpus urządzenia z płyt stalowych.

 Specyfikacja: 

• Blacha stalowa – cięcie min. 8 mm 

• Płaskowniki – cięcie min. 100 x 10 mm 

• Stal okrągła - cięcie min. 16 mm 

• Kątownik stalowy – cięcie min. 40 x 6 mm 

• Teownik stalowy – ciecie min. 40 x 6 mm 

• Długość noża min. 175 mm 

• gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE
	
	1 szt.
	
	
	
	

	11
	Szlifierka – ostrzałka

1. Mała szlifierka warsztatowa do lżejszego szlifowania i ostrzenia.

2. Cichobieżny, wolny od wibracji, niewymagający konserwacji silnik indukcyjny jednofazowy - prąd przemienny.

3. Zamknięcie bagnetowe kołpaka ochronnego.

4. Podpory przedmiotów obrabianych przestawiane bez użycia narzędzi.

5. Duża osłona oczu chroniąca optymalnie przed iskrzeniem.

6. Nogi gumowe.

Dane techniczne

 - Moc znamionowa min. 200W

-  Moment obrotowy min. 0,9Nm

-  Tarcze szlifierskie (średnica x grubość x otwór min. 125x20x20mm

-  Maksymalna liczba obrotów do 2980/min

-  Napięcie zasilania  minimum 230V

-  Tarcze szlifierskie korundowe 36 P i 60 N

-  Szklana osłona przed iskrzeniem

-  Klucz sześciokątny

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE
	
	1 szt.
	
	
	
	

	12
	Stół tapicerski

1.Nożycowy stół tapicerski o napędzie pneumatycznym.

2.Możliwość zmiany wysokości umieszczonych na nim konstrukcji meblowych w procesie ich produkcji.

3.Konstrukcja stołu – stalowe profile, siłownik, automatyka.

4.Sterowanie automatyką - nożne z obu stron stołu.

5.Stół musi posiadać przyłącze (wyjście) do urządzeń pneumatycznych.

6.Po odłączeniu zasilania, stół musi blokować się automatycznie                                                                                

7.Stół musi posiadać szufladę na podręczne akcesoria tapicera oraz dodatkowy kontroler hydrauliczny do całkowitej sztywności poziomu stołu.

Dane techniczne: 

• Ciśnienie robocze: min. 6 bar 

• Wymiary blatu: min. 2000 mm x 900 mm 

• Cylinder pneumatyczny: min. D125x600

• Wysokość minimalna: 320 mm 

• Wysokość maksymalna: 1280 mm 

• Udźwig maksymalny: do 160 kg 

8.Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE
	
	3 szt.
	
	
	
	

	13
	Nóż - piła do cięcia formatek gąbczastych

1.Specjalistyczne urządzenie do cięcia miękkich materiałów.

2.Przycinanie z milimetrową dokładnością tworzyw piankowych, gumowanego włosia końskiego oraz innych podobnych materiałów.

3.Zastosowane brzeszczoty przeciwbieżne

4.Precyzyjna prowadnica brzeszczotu

5.Możliwość obsługi dla osób leworęcznych

6.Podstawa do piły w zestawie

Dane techniczne:

Wydajność nominalna min. 350 W

Prędkość skokowa bez obciążenia min. 3.200 min-1

Moc wyjściowa min. 185 W

Nominalna prędkość obrotowa min. 2.100 min-1

Głębokość cięcia w tworzywie piankowym min. 300 mm

Brzeszczot-nóż do cięcia pianki – min. 2 szt.

7.Gwarancja min. 24 m- Ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	3 szt.
	
	
	
	

	14
	Nóż tapicerski

Profesjonalny nóż do cięcia pianek tapicerskich, długość ostrza min. 350mm
	
	10 szt.
	
	
	
	

	15
	Nożyce zwykłe

Nożyczki stalowe -  kute na gorąco

• ostrza i ostre krawędzie tnące z wysokiej jakości stali węglowej

• trwałość dzięki procesowi kucia na gorąco

• powłoka chromowa

• regulowany docisk

• całkowita długość nożyczek maks. 13 cm 

• długość ostrzy do 6 cm 

Gwarancja min. 24 m- Ce. Deklaracja zgodności CE
	
	10 szt.
	
	
	
	

	16
	Nożyce specjalne tapicerskie

Nożyce przeznaczone do grubych materiałów np. gąbki, fizelina, materiały tapicerskie.  Wykonane ze stali węglowej, azotowane, długość całkowita maks. 18cm, długość ostrza maks. 8cm, uchwyt metalowy. Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	6 szt.
	
	
	
	

	17
	Klamra do spinania materiałów

Klamra metalowa do materiału. Szerokość uchwytu min. 70 mm, maksymalna wysokość spinanego materiału do 115 mm.
	
	6 szt.
	
	
	
	

	18
	Szydła

Szydło angielskie 

Oprawione z oczkiem

Długość  maks. 7 cm

Wielkość oczka min. 0,4mm

Rączka drewniana

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	10 szt.
	
	
	
	

	19
	Igły

Zestaw igieł przeznaczony do różnych prac z zakresu tapicerki meblowej, samochodowej

W zestawie min.:

- 2 igły tapicerskie zakrzywione o długościach minimum: 50,8 mm i 63,5 mm z przeznaczaniem do szycia i naprawy tapicerki na krzesłach, siedziskach, siedzeniach samochodowych, materacach itp.

- 1 igła specjalnie przeznaczona do szycia toreb, torebek itp

- 1 igła przeznaczona do reperacji wyrobów z brezentu, grubego płótna

- 1 igła do grubych, ciężkich tkanin
	
	10 szt. (zestawów)
	
	
	
	

	20
	Szpilki tapicerskie

Szpilki tapicerskie z podłużną, kolorową główką. 

Bardzo twarde i wytrzymałe.

Nie wyginające się

Nadające się do blokowania materiałów.

Średnica szpilki od 1.35 do 1,4mm Opakowanie zawierające min. 100 szt. szpilek tapicerskich z główkami w różnych kolorach (czerwony, biały, zielony, żółty, niebieski itp).
	
	10 szt. (opakowań)
	
	
	
	

	21
	Kątownik prostokątny

• Wyraźna, wytrawiona podziałka

• Stopa aluminiowa

• Możliwość ustawienia pod kątem min. 90° i 45°

• Dwustronna podziałka min. w mm

• Długość do 200m

• Szerokość do 300mm

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE
	
	6 szt.
	
	
	
	

	22
	Cyrkiel nastawny

Cyrkiel nastawny

Maksymalny promień kreślenia do 165 mm 

Maksymalna średnica ołówka do 8 mm
	
	6 szt.
	
	
	
	

	23
	Stojak na skóry

Regał półkowy do dużych obciążeń 

• Wysokość regału od 2350 do 2400mm

• Szerokość regału od 550 do 600mm

• Długość półki od 1450 do 1500mm

• Ilość poziomów półek od 5 do 6

• Wypełnienie półek - płyta wiórowa, deska klejona, tworzywo sztuczne

• Nośność półki do 250kg

• Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE
	
	3 szt.
	
	
	
	

	24
	Regał lub skrzynia do składowania wykrojonych formatek

Regał stabilny, trwały, montaż za pomocą łączeń śrubami. W zestawie dołączony klucz imbusowy. Wsporniki regałów wyposażone w stopki z możliwością zakotwienia do podłogi. Półki przestawne w odstępie co najmniej 25 mm, z dłuższej strony dziurkowane w odstępie min 50 mm. Możliwość zastosowania przegrody, kratki oddzielające, itp. 

• powierzchnia: lakier szary   

• nośność pola regałowego: do 1240 kg

• nośność półki:  do 230 kg

• głębokość półki: 750 - 800 mm

• szerokość półki: 950 - 1000 mm

• wysokość całkowita: 2800 - 3000 mm

• ilość półek: 6 - 7 szt.

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	3 szt.
	
	
	
	

	25
	Pistolet pneumatyczny

Zszywacz pneumatyczny do zszywek typu 90
Zakres pracy minimum 9 - 25 mm 
Ciśnienie pracy minimum 5-8 bar 
Waga od 1 do 1,15 kg

Gwarancja min, 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE
	
	4 szt.
	
	
	
	

	26
	Ściski stolarskie

Ściski stolarskie para, minimum L -450mm
	
	6 szt. 

(par)
	
	
	
	

	27
	Materiał wyściółkowy

 Eco-skóra tapicerska skaj. 

Cechy produktu: 

• nieprzemakalny

• trwały                                                       

• odporny na zabrudzenia

• miękki

• elastyczny

• plastyczny

• szeroki – min. 140 cm

• faktury imitujące skórę naturalną

Długość: 50 mb

Kolor do uzgodnienia z Zamawiającym.
	
	1 szt. 

(50 mb)
	
	
	
	

	28
	Materiał obiciowy

Tkanina obiciowa.

Skład min. 95% poliester, 5% cotton

Szerokość tkaniny min.  140cm 

Odporność na ścieranie  > 50000 cykli [EN ISO 12947-2:1999]

Odporność wybarwień na światło  5 [EN ISO 105 B02-1999, Xenon-Arc Lamp]

Odporność wybarwień na tarcie suche   4-5 [EN ISO 105 X12-2002]

Odporność wybarwień na tarcie wodę4-5 [EN ISO 105 X12-2002]

Kolor tkaniny do uzgodnienia z Zamawiającym

Długość min 14 mb
	
	1 szt.

Min. 14mb
	
	
	
	

	29
	Regał lub skrzynia do składania wykrojonych formatek

Kufry o wymiarach:

• długość 90 - 100cm,

• szerokość 40 - 45cm,

• wysokość 45 - 50cm.

• grubość ścianki min. 2,2cm

• wieko zamykane min. na dwóch zawiasach

• wzmocnione narożniki

• kolor do uzgodnienia z zamawiającym

Gwarancja min. 24 m- Ce. Deklaracja zgodności CE
	
	4 szt.
	
	
	
	

	RAZEM
	
	
	
	


Uwaga:

W kolumnie „Opis oferowanego przedmiotu” należy podać producenta, model, opis i parametry oferowanego wyposażenia. 

W przypadku zgodności oferowanego wyposażenia z opisem i parametrami opisanymi przez Zamawiającego dopuszcza się zastosowanie zapisu „zgodnie z SIWZ” i wskazanie producenta i modelu oferowanego wyposażenia. W przypadku, gdy oferowane wyposażenie nie posiada modelu wystarczy wskazanie producenta, opisu i parametrów lub wskazanie producenta i zastosowanie zapisu – zgodnie z SIWZ.
..................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej
                (osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy 

OFERTA
	ZAMAWIAJĄCY

	Nazwa:      Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego


	Adres:        82-300 Elbląg,  ul. Bema 54


	WYKONAWCA  / WYKONAWCY WSPÓLNIE UBIEGAJĄCY SIĘ O UDZIELENIE ZAMÓWIENIA  
W przypadku Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia należy wpisać wszystkich Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia.


	1.
	Nazwa: 


	
	NIP:

	
	Województwo:                                                                       



	
	Miejscowość:

	Kod pocztowy:

	Kraj:                                                               

	
	Adres pocztowy (ulica, nr domu i lokalu): 



	
	E-mail:
	Tel.:                                                                

	
	Adres internetowy (URL):
	Faks:                                                              

	
	Wykonawca jest małym lub średnim przedsiębiorstwem*
	 FORMCHECKBOX 
  TAK 

 FORMCHECKBOX 
  NIE


	ADRES DO KORESPONDENCJI

	Nazwa: 


	Województwo:                                                                       



	Miejscowość:

	Kod pocztowy:

	Kraj:                                                               

	Adres pocztowy (ulica, nr domu i lokalu):



	Tel:
	Faks:




Składając ofertę w postępowaniu CKZiU.261.5.2017.RM:  

Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 2 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obrabiarek Sterowanych Numerycznie CNC – dostawa centrum tokarskiego i frezarskiego centrum obróbczego
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1. Oferujemy wykonanie zamówienia:

za cenę (brutto)       ……..…….........................................................  zł 

              tj.:

za cenę bez VAT        ............................................................ zł   

 
+ VAT    ......................................................... zł                 
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Zobowiązujemy się do wykonania przedmiotu zamówienia w terminie:
   …… dni od daty udzielenia zamówienia

Uwaga: W przypadku, gdy Wykonawca pozostawi niewypełnione miejsce, Wykonawca oświadcza, że wykona przedmiot zamówienia w terminie 120 dni od daty udzielenia zamówienia.
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3. Oświadczamy, że udzielimy Zamawiającemu na przedmiot zamówienia gwarancję na okres: 
…………………………….. miesięcy (minimalny wymagany okres gwarancji – 24 miesiące). Bieg terminu gwarancji rozpoczyna się w dniu następnym po dokonaniu odbioru przez Zamawiającego przedmiotu zamówienia i podpisaniu (bez uwag) protokołu końcowego.
Uwaga: Pozostawiając ten punkt niewypełniony oświadczamy, że udzielimy gwarancji na minimalny okres wymagany przez Zamawiającego, tj. 24 miesiące.
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4. Oświadczamy, że zawarte w warunkach umownych Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia zaproponowane przez Zamawiającego warunki płatności zostały przez nas zaakceptowane.
5. Następujące części niniejszego zamówienia zamierzamy powierzyć następującym podwykonawcom:

	L.p.
	Nazwa części zamówienia
	Firma podwykonawcy

	
	
	

	
	
	


6. 

Oświadczamy, że zawarty w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia wzór Umowy został przez nas zaakceptowany i zobowiązujemy się w przypadku wybrania naszej oferty do zawarcia umowy na wyżej wymienionych warunkach w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego.

7.

Oświadczamy, że zapoznaliśmy się ze Specyfikacją Istotnych Warunków Zamówienia i nie wnosimy do 

     
niej zastrzeżeń oraz zdobyliśmy konieczne informacje do przygotowania oferty.

8.    Wadium zostało wniesione w formie ................................................................................................

Zwrotu wadium należy dokonać na konto Nr .....................................................................................
9. 
Wyrażamy zgodę na przekazywanie przez Zamawiającego oświadczeń, wniosków, zawiadomień 
i informacji faksem lub drogą elektroniczną oraz zobowiązujemy się, na żądanie Zamawiającego, do niezwłocznego potwierdzania faktu ich otrzymania.


Numer faksu lub adres e-mail, na który należy kierować przekazywane oświadczenia, wnioski, zawiadomienia i informacje:

     numer faksu: ………………………………………  adres e-mail: ………………………………………

Uwaga:

 W przypadku niedysponowania przez Wykonawcę faksem i adresem e-mail należy przekreślić powyższy zapis.
PODPISANO
............................., dnia ........................   
….........................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania
Wykonawcy/Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia
* Małe przedsiębiorstwo: przedsiębiorstwo, które zatrudnia mniej niż 50 osób i którego roczny obrót lub roczna suma bilansowa nie przekracza 10 milionów EUR

Średnie przedsiębiorstwo: przedsiębiorstwo, które nie jest mikroprzedsiębiorstwem ani małym przedsiębiorstwem i które zatrudniają mniej niż 250 osób i których roczny obrót nie przekracza 50 milionów EUR lub roczna suma bilansowa nie przekracza 43 milionów EUR.

WYCENA DOSTAWY

	Lp.
	Opis Zamawiającego
	Opis oferowanego przedmiotu


	ILOŚĆ
	Wartość bez podatku w zł


	Stawka podatku w %

	Kwota podatku w zł

(kol. 5x6)


	Wartość wraz z

podatkiem 

w zł 
(kol. 5+7)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Centrum tokarskie CNC z kompletem wyposażenia
• Przesuw poprzeczny suportu w osi X max. 236 mm

• Przesuw poprzeczny suportu w osi Y ±50 mm

• Przesuw wzdłużny suportu w osi Z max. 535 mm

• Średnica uchwytu trójszczękowego hydrauliczny 210 mm

• Średnica przelotu nad suportem poprzecznym max. 530 mm

• Średnica przelotu nad łożem max.  810 mm

• Średnica przelotu nad łożem konika max. 585 mm

• Przelot wrzeciona max. 52 mm

• Średnica toczenia dla głowicy VDI max. 305 mm

• Zakres obrotów wrzeciona 50 – 4.000 obr/min

• Max. moment  obrotowy przy prędkości 500 obr/min 203 Nm

• Moc wrzeciona min. 14,5 kW

• Końcówka wrzeciona  A2-6

• Szybkość dobiegu w osi X i Y 12 m/min

• Szybkość dobiegu w osi Z 24 m/min

• Max. siła pociągowa napędów osi X 18,5 kN

• Max. siła pociągowa napędów w osi Y 10,5 kN

• Max. siła pociągowa napędów w osi Z 22,6 kN

• Głowica narzędziowa VDI 40

• Liczba pozycji narzędziowych 12

• Liczba narzędzi napędzanych  6

• Max. moc narzędzi napędzanych 9,5 kW

• Obroty narzędzi napędzanych 0-6.000 obr/min

• Czas indeksacji głowicy – narzędzie – narzędzie  1 sek.

• Konik hydrauliczny programowalny

• Przesuw wzdłużny konika max.535 mm

• Typ stożka Mk 4
• Siła docisku pinoli w zakresie 1,33 – 6,66 kN

• Dokładność pozycjonowania obrabiarki ± 0,005 mm

• Powtarzalność  obrabiarki ± 0,003 mm

• Max. ciężar obrabiarki 4.090 kg

• Napięcie zasilania 3x400 V / 50Hz

• Zbiornik chłodziwa o pojemności max. 210 l

• Sprężone powietrze ciśnienie  6,9 bar

• Sprężone powietrze zużycie max. 115 l/min

• Sterowanie CNC 4-osie - oprogramowanie  optymalne dla dostarczanego urządzenia

• Pojemność pamięci min 1MB
• Monitor LCD minimum 15” 

• Złącze USB

• Pokrętka elektroniczna

• Orientacja wrzeciona  i oś C

• Automatyczna sonda narzędziowa

• Kompensacja temperaturowa śrub pociągowych tocznych

• Instalacja do podłączenia sprężonego powietrza

• Automatyczny układ centralnego smarowania

• Oświetlenie przestrzeni roboczej

• Dokumentacja maszyny 1 egz. W j. polskim i j. angielskim 

• Maszyna zalana płynami eksploatacyjnymi

• Szkolenie z zakresu obsługi i konserwacji dostarczonej obrabiarki dla 2-5 osób 8 –godzin w siedzibie Zamawiającego

• Zamawiający wymaga  dostawy symulatora jako jednostki zewnętrznej, charakteryzująca się tymi samymi parametrami co sterowanie maszyny włącznie z ekranem oraz układem klawiszy.

Parametry techniczne urządzenia - symulatora

• Zintegrowana budowa z układem monitora oraz klawiatury odpowiadającym sterownikowi w dostarczonej obrabiarce

• Symulator powinien posiadać moduły sterowania frezarski odpowiadający sterowaniu w dostarczonej obrabiarce

• Zgodność ze standardem ISO poleceń funkcji G;

• Kolorowy monitor min. 15 cali; 

• Grafika oraz symulacja obróbki;

• Złącze USB;

• Złącze RS-232

• Stalowy chromowany uchwyt do łatwiejszego przenoszenia

• Zamawiający nie dopuszcza nakładek programów symulacyjnych na komputerach stacjonarnych, laptopach, tabletach

• Maszyna fabrycznie nowa, gwarancja fabryczna minimum 24 –miesiące, serwis autoryzowany przez producenta 

• Reakcja serwisowa 24-godziny

Narzędzia do centrum poziomego CNC

L.p.

Nazwa narzędzi i wyposażenia

Ilość

1.

Uchwyt VDI40  E4 do tulejek zaciskowych

3

2.

Komplet 18 szt. tulejek zaciskowych ER32
2

3.

Klucz 4 - zęby do uchwytu do tulejek zaciskowych

1

4.

Kieł obrotowy MK3

1

5.

OprawkVDI40  B6  do noża do toczenia wzdłużnego, przedłużona

2

6.

OprawkVDI40  B2  do noża do toczenia wzdłużnego

1

7.

Uchwyt zaciskowy noża do toczenia wzdłużnego kąt przystawienia 95° PCLNR 2525 wielkość płytki 12 mm
1

8.

Płytki skrawające w/w noża CNMG 120404 DF TP15C do stali

10

9.

Płytki skrawające w/w noża CNMG 120408 DF TP15C do stali

10

10.

Płytki skrawające w/w noża CNMG 120412 DF TP15C do stali

10

11.
Oprawka VDI40 B2 do uchwytu noża listwowego

1

12.

Uchwyt zaciskowy do noża listwowego wielkość 25 x 100 mm, z jedną  śrubą zaciskową

1

13.

Nóż listwowy do przecinania wielkość 19 x 86 mm, system samozaciskowy płytki skrawającej

1

14.

Płytka skrawająca do przecinaka szerokość płytki skrawającej 2,2 mm, promień naroża 0,20 mm,  do stali, żeliwa i INOX
10

15.

Oprawka VDI40  B2 do noża do toczenia poprzecznego 

1

16.

Nóż tokarski składany do toczenia zewnętrznego kąt przystawienia 93° PDJNR 2525 wielkość płytki 15 mm

1

17.

Nóż tokarski składany do toczenia zewnętrznego kąt przystawienia 63° PDNNR 2525 wielkość płytki 15 mm

1

18.

Płytka do toczenia stali - DNMG 150604 NN PVD

10

19.

Płytka do toczenia stali - DNMG 150608 NN PVD

10

20.

Płytka do toczenia stali - DNMG 150612 NN PVD
10

21.

Nóż tokarski składany do toczenia zewnętrznego  kąt przystawienia 93° PVJNR-2525 wielkość płytki 16 mm 

1

22.

Nóż tokarski składany do toczenia zewnętrznego kąt przystawienia 72°PVVNN-2525-16

1

23.

Płytka do toczenia - VNMG 160404 NN PVD

10

24.

Płytka do toczenia - VNMG 160408 NN PVD

10

25.

Płytka do toczenia - VNMG 160412-DM TP25C

10

26.

Uchwyt zaciskowy noża do toczenia poprzecznego kat przystawienia 75°  PCKNR 2525 wielkość płytki 16 mm

1

27.

Płytki skrawające w/w noża stal, inox, żeliwo SNMG 120408 NN PVD
10

28.

Oprawka VDI40 B2 do noża do toczenia wzdłużnego

1

29.

Uchwyt zaciskowy noża do toczenia zewnętrznego kąt przystawienia 75° PTBNR 2525 wielkość płytki 16 mm

1

30.

Płytka do stali TNMG 160404 NN PL10

10

31.

Oprawka VDI40 E2 do noża do gwintowania wewnętrznego 

1

32.

Uchwyt zaciskowy noża do gwintowania wewnętrznego średnica D=20mm, wielkość płytki 16 mm

1

33.

Płytki do gwintów wewnętrznych do w/w uchwytu zaciskowego, ISO 0,5  1,0  1,25  1,75 po 10 szt.

40

34.

Oprawka VDI40 B2 do uchwytu noża do gwintów zewnętrznych

1

35.

Uchwyt zaciskowy noża do gwintów zewnętrznych SER2525 mm, wielkość płytki 22 mm

36.

Płytki do gwintów zewnętrznych do w/w  uchwytu zaciskowego,  ISO 0,5  1,0  1,25  1,75 po 10 szt.

40
37.

Oprawka VDI40 E2 do wytaczaka 12mm

1

38.

Uchwyt zaciskowy wytaczaka średnica min.16mm  

1

39.

Płytki skrawające do w/w wytaczaka stal CCMT 09T304-DF TP15C do stali

10

40.

Oprawka VDI40 E2 do wytaczaka 10mm

1

41.

Uchwyt zaciskowy wytaczaka średnica min.13mm, średnica trzonka 10mm
1

42.

Płytka skrawająca do w/w wytaczaka CCMT 09T304-DF TP15C do stali

10

43.

Oprawka  VDI40 E2 Ø20mm do wiertła 14mm

1

44.

Wiertło składane średnica 14mm 3xD średnica mocowania 20mm

1

45.

Płytka skrawające do w/w wiertła stal

6

46.

Oprawka VDI40 E2 Ø20mm do wiertła 16mm

1

47.

Wiertło składane średnica 16mm 3xD średnica mocowania 20mm 

1

48.

Płytka skrawająca do w/w wiertła stal  

6

49.

Zestaw do radełkowania- uchwyt do radełek podwójny, uchwyt do radełka pojedynczy, 11 szt. radełek, wielkość 20x8x6 mm różne nakroje nacięć , 3 szt. sztyftów, kasetka 
1

50.

Nawiertak do nakiełków HSS 60° komplet 1,6mm  2,0mm  2,5mm  3,15mm  4,0mm  5,0mm, po jednej sztuce każdego wymiar

1

51.

Wiertło kręte HSS Co5 1,0-13,0 mm co 0,5mm komplet 25 szt. kasetka

1

52.

Szczęki twarde do uchwytu 3-szczękowego do wyżej wyspecyfikowanej obrabiarki

1

53.

Uchwyt narzędziowy dla narzędzi napędzanych osiowych do głowicy VDI, mocowanie dla tulejek ER 32 do wyżej wyspecyfikowanej obrabiarki

1

54.
Uchwyt narzędziowy dla narzędzi napędzanych kątowy 90° stały, do głowicy VDI, mocowanie dla tulejek ER 32 do wyżej wyspecyfikowanej obrabiarki

1

55.

Chwytak pręta zakres średnic od 6mm do 66mm do wyżej wyspecyfikowanej obrabiarki

1

56.

Frez kulowy VHM pokrycie TiAN, średnica 10mm, mocowanie DIN6535HA, linia pochylenia ostrza 30°, długość części roboczej 22mm, długość całkowita 70 mm, ilość ostrzy 2

5

57.

Frez kulowy VHM pokrycie TiAN średnica 8mm, mocowanie DIN6535HA, linia pochylenia ostrza 30°, długość części roboczej 20mm, długość całkowita 65 mm, ilość ostrzy 4

5

58.

Frez kulowy VHM, pochylenie linii ostrza 30°, średnica 5mm, mocowanie DIN6535HA, długość robocza 15 mm, długość całkowita 50 mm, ilość ostry 2, do aluminium

5

59.

Frez kulowy VHM, pochylenie linii ostrza 30°, średnica 10mm, mocowanie DIN6535HA, długość robocza 20  mm, długość całkowita 70 mm, ilość ostry 2, do aluminium

5

60.

Frez na ostro VHM, pochylenie linii ostrza 30°, średnica 8 mm, mocowanie DIN6535HA, długość robocza 21 mm, długość całkowita 64 mm, ilość ostry 3, do aluminium

5

61.

Frez na ostro VHM, pochylenie linii ostrza 30°, średnica 12 mm, mocowanie DIN6535HA, długość robocza 25 mm, długość całkowita 78 mm, ilość ostry 3, do aluminium

5

62.

Frez HSS-E kulowy, pochylenie linii ostrza 25°, średnica 5mm, mocowanie wg DIN1835A, długość robocza 8 mm, długość całkowita 52 mm  z=2

5

63.

Frez HSS-E kulowy średnica 10mm wykonanie wg. DIN1835B, pochylenie linii ostrza 25°, długość robocza 13 mm, długość całkowita 63mm, ilość ostrzy 2

5

64.

Frez HSS-E  na ostro średnica 5mm, mocowanie wg DIN1835A, pochylenie linii ostrza 25°, długość robocza 8 mm, długość całkowita 52 mm, ilość ostrzy 2

5

65.

Frez HSS-E na ostro, średnica16mm, pochylenie linii ostrza 30°,średnica16mm, mocowanie wg. DIN1835A, długość robocza 32 mm, długość całkowita 92mm, ilość ostrzy 4

5

66.

Frez HSS-E na ostro, średnica 20mm, pochylenie linii ostrza 30°,średnica16mm, mocowanie wg. DIN1835A, długość robocza 32 mm, długość całkowita 92mm, ilość ostrzy 4

5

67.

Frez HSS-E na ostro średnica 12mm, mocowanie wg. DIN1835A, pochylenie linii ostrza 30°, długość robocza 26 mm, długość całkowita 83 mm, ilość ostrzy 4

5

68.

Zestaw gwintowników maszynowych HSS-E do otworów nie przelotowych M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12, ISO DIN 371

2

69.

Zestaw gwintowników maszynowych HSS-E do otworów przelotowych M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12, ISO DIN 372

2

71.

Komplet wierteł VHM pod gwintu M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12 po dwie sztuki każdego wymiaru razem 14 sztuk

1


	
	1 szt.
	
	
	
	

	2
	Pionowe 5- osiowe frezarskie centrum obróbcze CNC z kompletem wyposażenia 

Maszyna 5-osiowa ze stołem uchylno-obrotowym

• Przesuw w osi X max. 765 mm 

• Przesuw w osi Y max. 410 mm

• Przesuw w osi Z min. 505 mm

• Stół uchylno-obrotowy poruszający się jednocześnie w 2-óch osiach umożlwiający wykonywanie obróbki 5-cio osiowej

• Stół uchylno-obrotowy z rowkami T-owymi szerokości 16mm, 6-szt.  rozmieszczone w odstępach co 60°

• Max. obciążenie stołu 36,5 kg

• Średnica płyty mocującej stołu maks. 160mm

• Max. waga stołu uchylno-obrotowego 195kg

• Nachylenie osi A ±120°

• Obrót osi B 360°

• Odstęp pomiędzy powierzchnią stołu a wrzecionem w zakresie 102-610 mm

• Powierzchnia stołu X x Y max. 915x358 mm

• Max. obciążenie stołu 1.362 kg

• Rowki T-owe o szerokości 16 mm, min. ilość 3

• Odstęp między rowkami max. 125 mm

• Stożek mocujący ISO 40 wg DIN69871

• Max. obroty  8.100 obr/min

• Bezpośredni napęd wrzeciona

• Max. moment obrotowy przy 2.000 obr/min  122 Nm

• Max. moc wrzeciona 22,5 kW

• Max. siła pociągowa osi X i Y 11,4 kN

• Max. siła pociągowa osi Z 18,6 kN

• Szybkość dobiegów w osiach X, Y, Z  min. 25,4 m/min

• Posuw roboczy min. 16,5 m/min 

• Liczba narzędzi w magazynie 24 szt.

• Max. średnica narzędzia  76 mm /wszystkie narzędzia/

• Max. średnica narzędzia 127mm /boczne pozycje puste/ 

• Max. ciężar narzędzia 5,4 kg

• Czas wymiany narzędzia (narzedzie-narzedzie)  min. 3 sek.

• Czas wymiany narzędzia (wiór-wiór)min. 3,6 sek.

• Dokładność pozycjonowania maszyny ± 0,005 mm

• Powtarzalność pozycjonowania ±0,003 mm

• Max. ciężar maszyny 3.510kg

• Napięcie zasilania 3x400V/ 50Hz

• Ciśnienie dostarczanego powietrza  6,9 bar

• Zużycie sprężonego powietrza  113 l/min

• Sterowanie CNC, 3-osie,  oprogramowanie optymalne dla dostarczanego urządzenia 

• Pojemność pamięci min. 1 GB

• Karta sieciowa

• Moduł wczesnego wykrywania zaniku napięcia

• Dynamiczne przesunięcia punktu zerowego detalu i kontrola położenia osi narzędzia

• Monitor LCD min.15” i złącze USB

• Pokrętka elektroniczna na kablu /tzw. wędka/

• Układ chłodzenia wrzeciona

• Kompensacja temperaturowa śrub pociągowych tocznych

• Kabina ochronna z przesuwnymi drzwiami i bocznymi oknami uchylnymi

• Boczny magazyn narzędziowy

• Funkcje COORD  - obrót i skalowanie układu współrzędnych. 

• Funkcje MACRO – programowanie z użyciem kodów G, programowanie parametryczne, tworzenie podprogramów, własnych cykli obróbczych, programów obróbki grupy podobnych detali. 

• Funkcja  –szybki procesor. Szybki procesor (min 1000 bloków/s) z funkcją

• look-ahed przyspieszający obróbkę kształtów z interpolacją 3 osi

• Śrubowy wyrzutnik wiórów

• Programowalne położenie kątowe dyszy chłodzenia

• Układ przedmuchu stożka wrzeciona

• Gwintowanie bez oprawki kompensacyjnej

• Instalacja do podłączenia sprężonego powietrza

• Układ automatyczny centralnego smarowania

• Oświetlenie przestrzeni roboczej

• Podręczna półka na oprawy narzędziowe 

• Zestaw sąd bez kablowych do pomiaru narzędzi  na promieniu i długości, do pomiaru i ustawienia detali wraz z cyklami pomiarowymi. Powinien zawierać SO, MACRO, COORD, VPS/wizualny system programowania/

• Możliwość demontowania stołu uchylno – obrotowego i pracy na standardowym stole obrabiarki

• Dokumentacja maszyny – 1 egzemplarz: w j. polskim i w j. angielskim

• Maszyna zalana płynami eksploatacyjnymi

• Szkolenie z zakresu obsługi i konserwacji dla 2-5 osób 8 –godzin w siedzibie Zamawiającego

• Zamawiający wymaga dostawy symulatora jako jednostki zewnętrznej, charakteryzująca się tymi samymi parametrami co sterowanie maszyny włącznie z ekranem oraz układem klawiszy.

Parametry techniczne urządzenia - symulatora

• Zintegrowana budowa z układem monitora oraz klawiatury odpowiadającym sterownikowi w dostarczonej obrabiarce

• Symulator powinien posiadać moduły sterowania frezarski odpowiadający sterowaniu w dostarczonej obrabiarce

• Zgodność ze standardem ISO poleceń funkcji G;

• Kolorowy monitor min. 15 cali; 

• Grafika oraz symulacja obróbki;

• Złącze USB;

• Złącze RS-232

• Stalowy chromowany uchwyt do łatwiejszego przenoszenia

• Zamawiający nie dopuszcza nakładek programów symulacyjnych na komputerach stacjonarnych, laptopach, tabletach

• Maszyna fabrycznie nowa, gwarancja fabryczna minimum 24 –miesiące, serwis autoryzowany przez producenta

• Reakcja serwisowa 24-godziny

Narzędzia do centrum pionowego CNC 5 – osiowego

L.p.

Nazwa narzędzia  i wyposażenia
Ilość

1.

Uchwyt zaciskowy SK40 wykonanie wg DIN69871 do mocowania narzędzi z chwytem cylindrycznym, na tulejki zaciskowe  ER32, długość 70mm, waga 1,2 kg 

8

2.

Trzpień frezarski uniwersalny wykonanie wg DIN69871 SK40, średnica mocowania 16mm, długość 55mm, do mocowania frezów nasadzanych, z wpustem, pierścieniem zabierakowym, waga 1,2 kg

2

3.

Trzpień frezarski uniwersalny wykonanie wg DIN69871 SK40, średnica mocowania 22mm, długość 55mm, do mocowania frezów nasadzanych, z wpustem, pierścieniem zabierakowym, waga 1,2 kg

2

4.

Uchwyt zaciskowy wykonanie wg DIN69871 SK40  do narzędzi z chwytem cylindrycznym Weldon, średnica mocowania 10mm, długość  50mm,waga 1,1kg

1

5.

Uchwyt zaciskowy wykonanie wg DIN69871 SK40  do narzędzi z chwytem cylindrycznym Weldon, średnica mocowania 12mm, długość  63mm,waga 1,2kg

1

6.

Uchwyt zaciskowy wykonanie wg DIN69871 SK40  do narzędzi z chwytem cylindrycznym Weldon, średnica mocowania 16mm, długość  63mm,waga 1,36kg

1

7.

Uchwyt zaciskowy wykonanie wg DIN69871 SK40  do narzędzi z chwytem cylindrycznym Weldon, średnica mocowania 20mm, długość  63mm,waga 1,36kg

1

8.

Uchwyt zaciskowy wykonanie wg DIN69871 SK40  do narzędzi z chwytem cylindrycznym Weldon, średnica mocowania 25mm, długość  63mm,waga 2,0kg

1

9.

Śruby ściągające do oprawek narzędziowych zgodne z oferowaną obrabiarką

20

10.

Tulejki zaciskowy komplet ER32, dopuszczalne bicie 0,01mm, zakres mocowania od 3 do 20mm,   18 szt., paletka

1

11.

Klucz do uchwytów zaciskowych ER32,  4-zęby

1

12.

Zestaw wierteł krętych z chwytem cylindrycznym, wykonanie wg normy DIN338, wykonanie ze stali szybkotnącej HSS, wzmocnione krawędzie tnące, wymiar od Ø 1,0 do Ø13,0 mm co 1 mm komplet 25 szt.

2

13.

Frez kulowy VHM  TiAN, pochylenie ostrza 30°,chwyt cylindryczny DIN 6535 HA, w tolerancji h5, ilość ostrzy - 2, średnica 5mm, w tolerancji h9 

5

14.

Frez kulowy VHM  TiAN, pochylenie ostrza 30°,chwyt cylindryczny DIN 6535 HA, w tolerancji h5, ilość ostrzy - 2,  10mm, w tolerancji h9 

5

15.

Frez na ostro VHM TiAN, pochylenie ostrza 30°, chwyt cylindryczny DIN 6535 HA, w tolerancji h5,  średnica 8mm w tolerancji h9,ilość ostrzy - 2

5

16.

Frez na ostro VHM TiAN, pochylenie ostrza 30°, chwyt cylindryczny DIN 6535 HA, w tolerancji h5,  średnica 8mm w tolerancji h9,ilość ostrzy - 4

5

17.

Frez kulowy VHM, pochylenie ostrza 45°, chwyt cylindryczny DIN6535 HA średnica 6mm, średnica ostrza 5mm, ilość ostrzy 2, długość ostrza 10mm, długość 57mm, do aluminium

5

18.

Frez kulowy VHM, pochylenie ostrza 45°, chwyt cylindryczny DIN6535 HB średnica10mm, średnica ostrza 10mm, ilość ostrzy 2, długość ostrza 11mm, długość 66mm, do aluminium

5

19.

Frez na ostro VHM, kat pochylenia ostrza 30°, chwyt cylindryczny DIN6535 HB, średnica 8mm, długość ostrza 16 mm, długość  63mm, ilość ostrzy - 2, do aluminium

5

20.

Frez na ostro VHM, kąt pochylenia 45°, chwyt cylindryczny DIN 6535 HA, średnica 8mm, długość ostrza 9mm, długość 58mm, ilość ostrzy 3, do aluminium

5

21.

Frez na ostro VHM, kąt pochylenia 45°, chwyt cylindryczny DIN 6535 HA, średnica 12mm, długość ostrza 12 mm, długość 73 mm, ilość ostrzy 2, do aluminium

5

22.

Frez na ostro VHM, kąt pochylenia 45°, chwyt cylindryczny DIN 6535 HA, średnica 12mm, długość ostrza 12 mm, długość 73 mm, ilość ostrzy 3, do aluminium

5

23.

Frez HSS-E  kulowy, pochylenie ostrza 25°, chwyt cylindryczny DIN1835 A, średnica ostrza 5mm, średnica chwytu 5 mm, długość ostrza 8 mm, długość 52 mm, ilość ostrzy 2

5

24.

Frez HSS-E  kulowy, pochylenie ostrza 25°, chwyt cylindryczny DIN1835 A, średnica ostrza 10mm, średnica chwytu 10 mm, długość ostrza 13 mm, długość 63 mm, ilość ostrzy 2

5

25.

Frez HSS-E  na ostro, pochylenie ostrza 25°, chwyt cylindryczny DIN1835 A, średnica ostrza 5mm, średnica chwytu 6 mm, długość ostrza 8 mm, długość 52 mm, ilość ostrzy 2

5

26.

Frez HSS-E  na ostro, pochylenie ostrza 30°, chwyt cylindryczny DIN1835 A, średnica ostrza 20mm, średnica chwytu 20 mm, długość ostrza 38 mm, długość 104 mm, ilość ostrzy 4

5

27.

Frez HSS-E  na ostro, pochylenie ostrza 25°, chwyt cylindryczny DIN1835 A, średnica ostrza 8mm, średnica chwytu 10 mm, długość ostrza 11 mm, długość 61 mm, ilość ostrzy 2

5

28.

Frez HSS-E  na ostro, pochylenie ostrza 30°, chwyt cylindryczny DIN1835 A, średnica ostrza 16mm, średnica chwytu 16 mm, długość ostrza 32 mm, długość 92 mm, ilość ostrzy 4

5

29.

Frez HSS-E  na ostro, pochylenie ostrza 30°, chwyt cylindryczny DIN1835 A, średnica ostrza 12mm, średnica chwytu 12 mm, długość ostrza 26 mm, długość 83 mm, ilość ostrzy 4

5

30.

Frez HSS-E  na ostro, pochylenie ostrza 25°, chwyt cylindryczny DIN1835 A, średnica ostrza 12mm, średnica chwytu 12 mm, długość ostrza 16 mm, długość 73 mm, ilość ostrzy 2

5

31.

Frez składany nasadzany walcowo czołowy, średnica 40mm, wysokość 40mm, kąt  90°,   średnica mocowania 16mm, ap 10mm, ilość płytek skrawających 6, wielkość płytki prostokątnej 1003, system mocowania płytek S

1

32.

Pytki skrawające do w/w. freza, do stal  

30

33.

Pytki skrawające do w/w. freza, do aluminium

20

34.

Klucze imbusowe zestaw, długie z końcówką kulistą od wielkości 1,27 do 10mm komplet 15 elementów, etui plastikowe

1

35.

Frez składany nasadzany czołowy, średnica 50mm, wysokość 40mm, kąt 45°, średnica mocowania 22mm, a=6mm, ilość płytek skrawających 4, wielkość płytek 1204, system mocowania  S

1

36.

Pytki skrawające do w/w freza, do stali 

30

37.

Pytki skrawające do w/w freza, do aluminium

20

38.

Frez trzpieniowy walcowo-czołowy, chwyt walcowy gładki DIN1835 A, wykonany z  HSS E, średnica 16mm, długość 92mm, długość ostrza 32mm, ilość ostrzy 4, zgrubny

5

39.

Frez składany trzpieniowy średnica 25mm,długość 115mm, ap = 10,5mm, wielkość płytek 11T3, ilość płytek skrawających 3, kąt przystawienia 90°, typ mocowania płytki S

1

40.

Pytki skrawające do w/w freza, do stali 

30

41.

Pytki skrawające do w/w freza, do aluminium

20

42.

Pomoc montażowa SK40 DIN 69871

1

43.

Imadło maszynowe precyzyjne szerokość szczęk 125mm,max. rozstaw szczęk 150mm, wysokość szczęk 40mm, wykonane z wysokojakościowej stali stopowej, twardość powierzchni roboczej 58-62 HRC, siła mocowania 3000 daN, max. waga 12,7 kg łapy, wpusty, klucz, zderzak  

1

44.

Śruby do mocowania imadła T - 16mm

2

45.

Komplet do mocowania detali na stole T16 M14x2, elementy ulepszane cieplnie i oksydowane, waga 9kg

1

46.

Zestaw kluczy płaskich, zakres od 6 do 32 mm, sztuk 12, wykonanie ze stali chromowo wanadowej zgodnie z DIN3110

1

47.

Frez T-owy 20,5x8 wg normy DIN850-A

5

48.

Frez kątowy zewnętrzny 45° średnica 20mm, DIN1833-B, wykonanie z HSS

5

49.

Frez kątowy zewnętrzny 45° średnica 16mm , DIN1833-B

5

50.

Frez kątowy 60° średnica 20mm jaskółczy ogon, DIN1833-A, wykonanie z HSS

5

51.

Frez kątowy 60° średnica 16mm jaskółczy ogon, DIN1833-A, wykonanie z HSS

5


	
	1 szt.
	
	
	
	

	RAZEM
	
	
	
	


Uwaga:

W kolumnie „Opis oferowanego przedmiotu” należy podać producenta, model, opis i parametry oferowanego wyposażenia. 

W przypadku zgodności oferowanego wyposażenia z opisem i parametrami opisanymi przez Zamawiającego dopuszcza się zastosowanie zapisu „zgodnie z SIWZ” i wskazanie producenta i modelu oferowanego wyposażenia. W przypadku, gdy oferowane wyposażenie nie posiada modelu wystarczy wskazanie producenta, opisu i parametrów lub wskazanie producenta i zastosowanie zapisu – zgodnie z SIWZ.     


    

..................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej
                (osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy 

OFERTA
	ZAMAWIAJĄCY

	Nazwa:      Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego


	Adres:        82-300 Elbląg,  ul. Bema 54


	WYKONAWCA  / WYKONAWCY WSPÓLNIE UBIEGAJĄCY SIĘ O UDZIELENIE ZAMÓWIENIA  
W przypadku Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia należy wpisać wszystkich Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia.


	1.
	Nazwa: 


	
	NIP:

	
	Województwo:                                                                       



	
	Miejscowość:

	Kod pocztowy:

	Kraj:                                                               

	
	Adres pocztowy (ulica, nr domu i lokalu): 



	
	E-mail:
	Tel.:                                                                

	
	Adres internetowy (URL):
	Faks:                                                              

	
	Wykonawca jest małym lub średnim przedsiębiorstwem*
	 FORMCHECKBOX 
  TAK 

 FORMCHECKBOX 
  NIE


	ADRES DO KORESPONDENCJI

	Nazwa: 


	Województwo:                                                                       



	Miejscowość:

	Kod pocztowy:

	Kraj:                                                               

	Adres pocztowy (ulica, nr domu i lokalu):



	Tel:
	Faks:




Składając ofertę w postępowaniu CKZiU.261.5.2017.RM:  

Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 3 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu – dostawa urządzeń
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1. Oferujemy wykonanie zamówienia:

za cenę (brutto)       ……..…….........................................................  zł 

              tj.:

za cenę bez VAT        ............................................................ zł   

 
+ VAT    ......................................................... zł                 
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Zobowiązujemy się do wykonania przedmiotu zamówienia w terminie:
….… dni od daty udzielenia zamówienia

Uwaga: W przypadku, gdy Wykonawca pozostawi niewypełnione miejsce, Wykonawca oświadcza, że wykona przedmiot zamówienia w terminie 120 dni od daty udzielenia zamówienia.
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3. Oświadczamy, że udzielimy Zamawiającemu na przedmiot zamówienia gwarancję na okres: 
…………………………….. miesięcy (minimalny wymagany okres gwarancji – 24 miesiące). Bieg terminu gwarancji rozpoczyna się w dniu następnym po dokonaniu odbioru przez Zamawiającego przedmiotu zamówienia i podpisaniu (bez uwag) protokołu końcowego.
Uwaga: Pozostawiając ten punkt niewypełniony oświadczamy, że udzielimy gwarancji na minimalny okres wymagany przez Zamawiającego, tj. 24 miesiące.
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4. Oświadczamy, że zawarte w warunkach umownych Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia zaproponowane przez Zamawiającego warunki płatności zostały przez nas zaakceptowane.
5. Następujące części niniejszego zamówienia zamierzamy powierzyć następującym podwykonawcom:

	L.p.
	Nazwa części zamówienia
	Firma podwykonawcy

	
	
	

	
	
	


6. 

Oświadczamy, że zawarty w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia wzór Umowy został przez nas zaakceptowany i zobowiązujemy się w przypadku wybrania naszej oferty do zawarcia umowy na wyżej wymienionych warunkach w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego.

7.

Oświadczamy, że zapoznaliśmy się ze Specyfikacją Istotnych Warunków Zamówienia i nie wnosimy do 

     
niej zastrzeżeń oraz zdobyliśmy konieczne informacje do przygotowania oferty.

8.    Wadium zostało wniesione w formie  ...............................................................................................

Zwrotu wadium należy dokonać na konto Nr .....................................................................................
9. 
Wyrażamy zgodę na przekazywanie przez Zamawiającego oświadczeń, wniosków, zawiadomień 
i informacji faksem lub drogą elektroniczną oraz zobowiązujemy się, na żądanie Zamawiającego, do niezwłocznego potwierdzania faktu ich otrzymania.


Numer faksu lub adres e-mail, na który należy kierować przekazywane oświadczenia, wnioski, zawiadomienia i informacje:

     numer faksu: ………………………………………  adres e-mail: ………………………………………

Uwaga:

 W przypadku niedysponowania przez Wykonawcę faksem i adresem e-mail należy przekreślić powyższy zapis.
PODPISANO
............................., dnia ........................   
….........................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania
Wykonawcy/Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia
* Małe przedsiębiorstwo: przedsiębiorstwo, które zatrudnia mniej niż 50 osób i którego roczny obrót lub roczna suma bilansowa nie przekracza 10 milionów EUR

Średnie przedsiębiorstwo: przedsiębiorstwo, które nie jest mikroprzedsiębiorstwem ani małym przedsiębiorstwem i które zatrudniają mniej niż 250 osób i których roczny obrót nie przekracza 50 milionów EUR lub roczna suma bilansowa nie przekracza 43 milionów EUR.
 WYCENA DOSTAWY

	Lp.
	Opis Zamawiającego
	Opis oferowanego przedmiotu


	ILOŚĆ
	Wartość bez podatku w zł
	Stawka podatku w %


	Kwota podatku w zł

(kol. 5x6)
	Wartość wraz z

podatkiem 

w zł 

(kol. 5+8)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Obrabiarka do metalu- tokarka uniwersalna z odczytem cyfrowym z wyposażeniem 
• wznios kłów min. 200 mm

• średnica  toczenia nad suportem min. 235 mm

• średnica toczenia nad łożem min. 400 mm

• szerokość  łoża min.300 mm max. 320 mm

• rozstaw kłów 1000 mm 

• końcówka wrzeciona  wg DIN 55027 Nr 6

• stożek wrzeciona  Mk 6

• przelot wrzeciona min. 52 mm

• liczba prędkości obrotowych min. 12

• zakres prędkości obrotowych min. 50 max.2240 obr/min

• moc głównego silnika max. 4 kW

• liczba posuwów min. 80

• skok posuwu poprzecznego w zakresie 0,0075 – 0,3 mm/obr

• liczba gwintów  40 

• zakres gwintów metrycznych  mm 0,25 – 7,5

• zakres gwintów modułowych Tpi  120 – 4

• zakres gwintów modułowych  0,0625 – 1.875

• zakres gwintu DP  480 – 16

• przesuw sań poprzecznych min. 235 mm

• przesuw suportu narzędziowego min. 110 mm

• średnica pinoli konika min. 50 mm

• stożek pinoli konika Mk 4

• wysuw pinoli konika max. 100 mm

• cyfrowy odczyt w 3 – osiach

• uchwyt tokarski samocentrujący 3- szczęki  o średnicy max. 250 mm

• podtrzymka ruchoma 

• podtrzymka stała

• zderzak wzdłużny jedno położeniowy

• komplet wibroizolatorów

• elektrodynamiczny hamulec silnika

• zasilanie 380-480 V 3 fazy 50/60Hz

• układ chłodzenia z pompką elektryczną

• oświetlenie niskonapięciowe

• osłony: uchwytu, tylna na pełnej długości 

• imak narzędziowy czteropozycyjny

• dokumentacja techniczna 

• deklaracja CE

• szkolenie w obsłudze i konserwacji dla 2-4 osób 4 godziny

• gwarancja minimum 24-miesiqce

Wyposażenie i narzędzia do obrabiarki do metalu - tokarki uniwersalnej z odczytem cyfrowym

l.p.

Nazwa narzędzia

Ilość

1.

Kieł obrotowy MK4

1

2.

Uchwyt zaciskowy noża do toczenia wzdłużnego PCLNR 2525 M12

1

3.

Płytka skrawająca do przecinaka do w/w uchwytu noża

10

4.

Uchwyt zaciskowy noża do przecinania i rowkowania i toczenia wzdłużnego  GPL-2525-M6

1

5.

Płytka skrawająca do przecinaka do w/w uchwytu noża

10

6.

Nóż tokarski składany do toczenia zewnętrznego PDNNR 2525-15

1

7.

Płytka do toczenia stali do w/w uchwytu noża

10

8.

Nóż tokarski składany do toczenia zewnętrznego PVJNR-2525-16 

1

9.

Płytka skrawająca do przecinaka do w/w uchwytu noża
10

10.

Uchwyt zaciskowy noża do toczenia poprzecznego  PCKNR 2525 M12

1

11.

Płytka skrawająca do przecinaka do w/w uchwytu noża

30

12.

Uchwyt zaciskowy noża na płytke trójkątną  PTGNR 2525 -16

1

13.

Płytka skrawająca do przecinaka do w/w uchwytu noża

10

14.

Uchwyt zaciskowy noża do gwintowania wewnętrznego D=20mm

1

15.

Płytki do gwintów wewnętrznych ISO 0,5  1,0  1,25  1,75 po 10 szt.

40

16.

Uchwyt zaciskowy noża do gwintów zewnętrznych 

1

17.

Płytki do gwintów zewnętrznych  ISO 0,5  1,0  1,25  1,75 po 10 szt.

40

18.

Uchwyt zaciskowy wytaczaka średnica min.16mm  

1

19.

Płytka skrawająca do przecinaka do w/w uchwytu noża

10

20.

Uchwyt zaciskowy wytaczaka średnica min.13mm  

1

21.

Płytka skrawająca do przecinaka do w/w uchwytu noża

10

22.

Nawiertak do nakiełków HSS 60° komplet 1,6mm  2,0mm  2,5mm  3,15mm  4,0mm  5,0mm

1

23.

Wiertło kręte HSS Co5 1,0-13,0 mm co 0,5mm komplet 25 szt.

1


	
	3 szt.
	
	
	
	

	2
	Obrabiarka do metalu-frezarka uniwersalna z odczytem cyfrowym z wyposażeniem

• wykonanie z odlewów żeliwnych z prowadnicami dzielonymi 

• śruby kulowe w 3 osiach 

• stół pionowy o wymiarach  min. 320 x 1225 mm

• rowki T-owe ilość -szerokość  - rozstaw   3-18-80

• stół poziomy o wymiarach  min. 400 x 800 mm

• rowki T-owe ilość -szerokość  - rozstaw   5-18-80

• max. posuwy:

wzdłużny osi X -600mm

poprzeczny osi Y -400mm

pionowy osi Z -450mm

skośny osi Y2 -510mm

• posuwy przyspieszone:

wzdłużny  min. 3000 mm/min

poprzeczny min. 3000 mm/min

pionowy min. 1500 mm/min

• zakres posuwów:

ilość stopni posuwów – bezstopniowe

wzdłużny min.  od 20 do max. 3000 mm/min

poprzeczny min. od 20  do max. 3000 mm/min

pionowy min. od 20 do max. 1500 mm/min

• stożek wrzeciona ISO 40

• ilość stopni wrzeciona – bezstopniowe

• zakres obrotów wrzeciona min. od 70 do max. 4000 obr/min

• kąt skrętu głowicy ± 90°

• wysuw pinoli min. 75 mm

• moc silnika wrzeciona max. 7,5 kW

• moc pompki chłodzenia max. 0,09 kW

• max. waga obrabiarki 2200 kg

• mak. waga obrabianego detalu 200 kg

• osłona głowicy

• wanna przeciwrozbryzgowa

• pokrętło wysuwu belki

• lampa oświetleniowa 

• odczyt cyfrowy w 3 – osiach

• wibroizolatory

• dokumentacja DTR i deklaracja CE

• zestaw kluczy obsługowych

• szkolenie w obsłudze i konserwacji dla 2-4 osób 4 godziny w siedzibie Zamawiającego

• gwarancja minimum 24-miesiące, serwis gwarancyjny  autoryzowany przez producenta  
Wyposażenie i narzędzia do obrabiarki do metalu - frezarki uniwersalnej z odczytem cyfrowym

L.p.

NAZWA NARZĘDZI I WYPOSAŻENIA

ILOŚĆ

1.

Frez walcowo czołowy HSS-E TYP N wykonanie wg normy DIN1880 40x32x16, ilość ostrzy 8, zabierak czołowy wg normy DIN138,

1

2.

Trzpień frezarski SK40 16x37 DIN 2080

2

3.

Uchwyt trzpieniowy SK40 DIN 2080 ER 32 z kompletem tulejek zaciskowych 

1

4.

Klucz do trzpienia frezarskiego

1

5.

Zestaw frezów HSS-E PM  4- ostrza, średnice 6, 8, 10, 12,16,20mm wykańczające, po dwie sztuki razem 12

1

6.

Zestaw frezów HSS-E PM  4- ostrza, średnice 6, 8, 10, 12,16,20mm zgrubne, po dwie sztuki razem 12

1

7.

Trzpień frezarski do narzędzi cylindrycznych Weldon ISO 40 DIN 2080  16x63x48

1

8.

Trzpień frezarski do narzędzi cylindrycznych Weldon ISO 40 DIN 2080  20x63x52

1

9.

Frez tarczowy HSS-Co5 Typ N DIN885  63x14 z=12 średnica mocowania zgodna z trzpieniem długim frezarki uniwersalnej

1

10.

Frez tarczowy HSS-Co5 Typ N DIN1834  80x6x z średnica mocowania zgodna z trzpieniem długim frezarki uniwersalnej,  z= 32

1

11.

Zestaw frezów kształtowych HSS-E DIN850 średnica 16,5x4, DIN1833 16x45⁰ kształt C, 16x60⁰ kształt C, DIN1833 16x45⁰ kształt D, DIN1833 16x60⁰ kształt D

1

12.

Zestaw do mocowania detali na stole frezarskim, pryzmy schodkowe, łapy, śruby

1

13.

Podzielnica frezarska wraz z kłem komplet

1

14.

Imadło maszynowe duże

1

15.

Głowica frezarska wieloostrzowa walcowo-czołowa 40mm, 90⁰,  5-ostrzy, płytki prostokątne

1

16.

Płytki skrawające do ww. głowicy

10

17.

Głowica frezarska wieloostrzowa walcowo-czołowa 50mm, 75⁰, 3-ostrza płytki kwadratowe

1

18.

Płytki skrawające do ww. głowicy

10


	
	3 szt.
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	Szlifierka do płaszczyzn

• Wymiary stołu:

szerokość  min. 400 mm max. 410 mm

długość min. 900 mm max. 910 mm

• Rowki T-owe liczba/szerokość 3/14 mm

• Płyta elektro-magnetyczna:

szerokość min. 390 mm max.400 mm

długość min. 790 mm max. 800 mm

• Max. droga przesuwu wzdłużnego 900 mm

• Max. droga przesuwu poprzecznego 450 mm

• Regulowany posuw wzdłużny  i pionowy stołu dzięki końcowym ogranicznikom

• Odstęp środek trzpienia/stół max. 570 mm

• Max. waga obrabianego detalu 500 kg

• Tarcza szlifierska o wymiarach 350 mm x 40 mm x 127 mm 

• Prędkość stołu w zakresie 7 – 23 m/min
• System hydrauliczny napędu stołu

• Automatyczne dosuwanie, poprzeczne  w zakresie 0,1 – 8,0 mm/skok

• Bieg szybki poprzeczny 990 mm/min 

• Dosuwanie poprzeczne na jeden obrót kołem ręcznym  min. 5 mm/obr

• Podziałka na kole ręcznym 0,02 mm

• Automatyczne dosuwanie pionowe  0,005/0,01/0,02/0,03/0,04/0,05 mm

• Bieg szybki pionowy min. 460 mm/min

• Podziałka na kole ręcznym 1 mm/ obr

• Moc silnika wrzeciona ściernicy max. 5,5 kW

• Liczba obrotów trzpienia wartość: min 1.400 obr/min max. 1.450 obr/min

• Moc silnika pompy hydraulicznej max. 2,2 kW

• Moc silnika posuwu pionowego min. 0,5 kW

• Max. długość szlifierki 2.700 mm

• Max. szerokość szlifierki 2.300 mm

• Max. waga szlifierki 1.900 mm

• Max. waga 3.800 kg

Wyposażenie szlifierki minimum:

• Tarcza szlifierska

• Kołnierz  do uchwytu tarczy

• Lampka halogenowa

• Wyważony wał

• Urządzenie do rozmagnesowywania

• Cyfrowy wskaźnik dwóch osi

• Układ płynu chłodzącego

• Diamentowy obciągacz ściernicy

• Nogi do ustawienia maszyny

• Centralne smarowanie szlifierki

• Narzędzia obsługowe

Maszyna nowa, gotowa do pracy

Szkolenie w obsłudze i konserwacji dla 2-4 osób 4 godziny w siedzibie zamawiającego

Gwarancja minimum 24-miesiące

Deklaracja CE i DTR

Serwis gwarancyjny 
	
	1 szt.
	
	
	
	

	4
	Frezarka do uzębień

• Nacinanie modułu max. w stali  - 5, w żeliwie – 6

• Max. średnica koła nacinanego 350 mm (ze stabilizatorem zew.)  500 mm (bez stabilizatora)

• Max. średnica do obróbki cylindrycznego koła zębatego – kąt obrotu 30° - 370 mm, kąt obrotu 45° - 250 mm

• Max. długość  skoku pionowego płytki 260 mm

• Max. długość nacinania wrzeciona od stołu 240 mm

• Min. odległość powierzchni roboczej do linii środkowej wrzeciona 170 mm

• Zmiana średnicy wrzeciona 22, 27, 32, 40 mm

• Otwór  w stole roboczym 60 mm +/- 5%

• Moc silnika 3 kW, +/- 5%

• Prędkość wrzeciona roboczego zakres 50-275 obr/min

• Moc pomy 0.125 kW, +/- 5%
• Max. waga maszyny 2.600 kg

• Maszyna nowa, gotowa do pracy

• Szkolenie w obsłudze i konserwacji dla 2-4 osób 4 godziny w siedzibie zamawiającego

• Gwarancja minimum 24-miesiące

• Deklaracja CE i DTR

• Serwis gwarancyjny 
	
	1 szt.
	
	
	
	

	5
	Szlifierka do wałków i otworów

• Rozstaw kłów 1.500 mm

• Wysokość kłów  180 mm

• Wymiar szlifowanych wałków, średnica od 8 mm do 320 mm

• Max. waga przedmiotu obrabianego 150kg

• Średnica szlifowanych otworów z podtrzymką od 35 mm do 100 mm

• Średnica szlifowanych otworów bez podtrzymki od 30 mm do 100 mm

• Głębokość  szlifowanych otworów max. 125 mm

• Zakres stołu odchylanego max. +3° do - 6°

• Ruch wzdłużny stołu max. 1.500 mm

• Manualna droga przemieszczenia stołu/obrót koła ręcznego 6 mm/ obr.

• Przesuw szybki hydrauliczny 50 m/min

• Prędkość obrotowa wrzeciennika bezstopniowa w zakresie 25 -220 obr/min

• Stożek wrzeciona Mk 4

• Wielkość ściernicy  400 x 50 x 203 mm

• Prędkość obrotowa wrzeciona ściernicy wielkość min. 1.650 obr/min max. 1.700 obr/min

• Prędkość obrotowa wrzeciona ściernicy wewnętrznej do szlifowania otworów wielkość min. 9.500 obr/min max. 10.000 obr/min

• Zakres obrotu wrzeciennika ściernicy ±30°

• Droga przemieszczenia głowicy ściernicy 180 mm

• Podziałka skali 0,0025 mm

• Mocowanie tulei konika Mk 4

• Wysuw pinoli konika max. 30 mm

• Moc silnika ściernicy max. 5,5 kW

• Moc wrzeciona roboczego max. 1,5 kW

• Moc wrzeciona do szlifowania otworów max. 1,1 kW

• Max. wymiary szlifierki szer. 4.700 mm głęb. 1.900 mm wys. 1.500 mm

• Max. masa szlifierki 4.400 kg

Wyposażenie minimum: 

• Ściernica

• Kołnierz do ściernicy

• 3-szczękowy uchwyt średnica 200 mm

• 2 szt. otwarte podtrzymki

• Zamknięta podtrzymka

• Urządzenie do szlifowania otworów

• Lampa halogenowa

• Stojak do wyważeń

• Trzpień wywarzający

• 2 kły

• Płyta miernicza

• Wyświetlacz pozycji dla 2 osi

• Urządzenie do chłodziwa

• Ochrona przed natryskiem z tyłu i z przodu

• Obciągacz do ściernic

• Zbierak do przedmiotu obrabianego

• Narzędzie do obsługi

• Maszyna nowa, gotowa do pracy

• Szkolenie w obsłudze i konserwacji dla 2-4 osób 4 godziny w siedzibie zamawiającego

• Gwarancja minimum 24-miesiące

• Deklaracja CE i DTR

• Serwis gwarancyjny 
	
	1 szt.
	
	
	
	

	6
	Szlifierka ostrzałka

• Szlifierka przeznaczona do ostrzenia wierteł, frezów, noży tokarskich, itp.

• Max. średnica obrabianego elementu 175 mm

• Rozstaw kłów max. 320 mm

• Wielkość stołu :

szerokość min. 110 max.130 mm

długość  min. 530 mm max 535 mm 

• Przesuwanie wzdłużne stołu  min.320 mm 

• Przesuwanie poprzeczne stołu min.170 mm 

• Głowica do szlifowania odchylana pionowo -40° do +40°

• Głowica do szlifowania odchylana poziomo -50° do +50°                                                                                        

• Obroty głowicy do szlifowania 2800 obr./ min

• Moc silnika  min. 0,18 kW  

• Napięcie 400V

• Wymiary max. (SxGxW) 600x530x1450 mm

• Masa max. 270 kg      

Wyposażenie minimum:   

• Dwa koniki 

• Ogranicznik skoku

• Dwa kły 60°

• Przystawka do ostrzenia wierteł spiralnych

• Przystawka do ostrzenia noży tokarskich

• Trzpienie do mocowania frezów 15mm, 22mm, 32mm

• Jednostka napędowa z uchwytem 3-szczękowym 

• Osełka diamentowa szt.1

• Tarcza szlifierska szt.1

• Tarcza diamentowa szt.1

• Talerz szlifierski szt.

• Narzędzia obsługowe

Szkolenie w obsłudze i konserwacji dla 2-4 osób 2-godziny w siedzibie zamawiającego

Gwarancja minimum 24-miesiace, serwis gwarancyjny i pogwarancyjny

Deklaracja zgodności CE i DTR
	
	1 szt.
	
	
	
	

	7
	Wiertarka promieniowa

• Wydajność wiercenia max. 32 mm 

• Gwintowanie max. M24                                          

• Odstęp trzpień / kolumna min/max 310-820 mm                                                                                                  

• Ruch pionowy wysięgnika 500 mm

• Skok kła wielkość: min. 230mm max. 250 mm

• Prędkość obrotów trzpienia (6) 75 - 1220 obr./min 

• Uchwyt trzpienia  Mk4  

• Zakres posuwu 0,1/0,16/0,25 mm/obr

• Odstęp trzpień / stół kostkowy 16-515 mm

• Odstęp trzpień / płyta dolna 370-870 mm                                                                                                      

• Stół kostkowy  o wymiarach max. 400 x 400 x 350 mm 

• Powierzchnia mocująca płyty dolnej 825 x 690 mm

• Średnica kolumny 200 mm

• Moc silnika podnoszenia  min.0,75 kW 

• Moc silnika głównego min.1,5 kW

• Wymiary maszyny wielkość: min. dł.1450mm max. 1470mm, szer.min.740mm max. 750mm, wys. min. 2000mm max. 2100 mm 

• Waga max. 1200 kg

• Szkolenie z obsługi i konserwacji dla 2-4 osób2-godziny w siedzibie zamawiającego

• Gwarancja minimum 24-miesiace, serwis gwarancyjny

• Deklaracja zgodności CE i DTR
	
	1 szt.
	
	
	
	

	8
	Dłutownica

• Maksymalny skok suwaka 200 mm

• Ilość skoków na minutę 32/50/80/125

• Kąt nachylenia suwaka [°] 0-8

• Średnica stołu roboczego wielkość: min. 450mm max.460 mm

• Wielkość pionowej regulacji suwaka wielkość: min. 190mm max. 200 mm

• Odległość imaka nożowego od kolumny wielkość: min.450 mm max.480 mm

• Odległość powierzchni stołu do korpusu suwaka wielkość: min. 300 mm max.320 mm

• Maksymalny przesuw wzdłużny stołu roboczego wielkość: min. 410 mm max. 420 mm

• Maksymalny przesuw poprzeczny stołu roboczego wielkość: min. 410 mm max. 420 mm

• Maksymalny kąt obrotu stołu roboczego 360 °

• Zakres wartości posuwu wzdłużnego i poprzecznego  0,054-1,24 

• Zakres wartości posuwu obrotowego 0,035-0,805 °

• Maksymalne wymiary narzędzia 25x40 mm

• Maksymalne obciążenie stołu roboczego 400 kg

• Maksymalna siła dłutowania 5 kN

• Szerokość rowka teowego w stole roboczym 18 mm

• Moc silnika posuwu przyspieszonego max. 0,7 kW

• Moc silnika głównego max. 3 kW

• Wymiary gabarytowe max. (dł. x szer. x wys.) [mm] 1717x1221x1885

• Waga max.2200 kg                                                                                                                             

• Konstrukcja zapewniająca cichą pracę

• Mechanizmy posuwu pionowego, poziomego

• Mechanizmy obrotu stołu roboczego 

• Sprzęgło wielopłytkowe

• Posuwy przyspieszone we wszystkich osiach

• Możliwość dłutowania pod kątem

• Szkolenie z obsługi i konserwacji dla 2-4 osób2-godziny w siedzibie zamawiającego

• Gwarancja minimum 24-miesiace, serwis gwarancyjny 

• Deklaracja zgodności CE i DTR
	
	1 szt.
	
	
	
	

	RAZEM
	
	
	
	


Uwaga:

W kolumnie „Opis oferowanego przedmiotu” należy podać producenta, model, opis i parametry oferowanego wyposażenia. 

W przypadku zgodności oferowanego wyposażenia z opisem i parametrami opisanymi przez Zamawiającego dopuszcza się zastosowanie zapisu „zgodnie z SIWZ” i wskazanie producenta i modelu oferowanego wyposażenia. W przypadku, gdy oferowane wyposażenie nie posiada modelu wystarczy wskazanie producenta, opisu i parametrów lub wskazanie producenta i zastosowanie zapisu – zgodnie z SIWZ.
..................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej
                (osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy 

OFERTA
	ZAMAWIAJĄCY

	Nazwa:      Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego


	Adres:        82-300 Elbląg,  ul. Bema 54



	WYKONAWCA  / WYKONAWCY WSPÓLNIE UBIEGAJĄCY SIĘ O UDZIELENIE ZAMÓWIENIA  
W przypadku Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia należy wpisać wszystkich Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia.


	1.
	Nazwa: 


	
	NIP:

	
	Województwo:                                                                       



	
	Miejscowość:

	Kod pocztowy:

	Kraj:                                                               

	
	Adres pocztowy (ulica, nr domu i lokalu): 



	
	E-mail:
	Tel.:                                                                

	
	Adres internetowy (URL):
	Faks:                                                              

	
	Wykonawca jest małym lub średnim przedsiębiorstwem*
	 FORMCHECKBOX 
  TAK 

 FORMCHECKBOX 
  NIE


	ADRES DO KORESPONDENCJI

	Nazwa: 


	Województwo:                                                                       



	Miejscowość:

	Kod pocztowy:

	Kraj:                                                               

	Adres pocztowy (ulica, nr domu i lokalu):



	Tel:
	Faks:




Składając ofertę w postępowaniu CKZiU.261.5.2017.RM:  

Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 4 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu – dostawa urządzeń spawalniczych
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1. Oferujemy wykonanie zamówienia:

za cenę (brutto)       ……..…….........................................................  zł 

              tj.:

za cenę bez VAT        ............................................................ zł   

 
+ VAT    ......................................................... zł                 
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Zobowiązujemy się do wykonania przedmiotu zamówienia w terminie:
     …… dni od daty udzielenia zamówienia
Uwaga: W przypadku, gdy Wykonawca pozostawi niewypełnione miejsce, Wykonawca oświadcza, że wykona przedmiot zamówienia w terminie 30 dni od daty udzielenia zamówienia.
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3. Oświadczamy, że udzielimy Zamawiającemu na przedmiot zamówienia gwarancję na okres: 
…………………………….. miesięcy (minimalny wymagany okres gwarancji – 24 miesiące). Bieg terminu gwarancji rozpoczyna się w dniu następnym po dokonaniu odbioru przez Zamawiającego przedmiotu zamówienia i podpisaniu (bez uwag) protokołu końcowego.
Uwaga: Pozostawiając ten punkt niewypełniony oświadczamy, że udzielimy gwarancji na minimalny okres wymagany przez Zamawiającego, tj. 24 miesiące.
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4. Oświadczamy, że zawarte w warunkach umownych Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia zaproponowane przez Zamawiającego warunki płatności zostały przez nas zaakceptowane.
5. Następujące części niniejszego zamówienia zamierzamy powierzyć następującym podwykonawcom:

	L.p.
	Nazwa części zamówienia
	Firma podwykonawcy

	
	
	

	
	
	


6. 

Oświadczamy, że zawarty w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia wzór Umowy został przez nas zaakceptowany i zobowiązujemy się w przypadku wybrania naszej oferty do zawarcia umowy na wyżej wymienionych warunkach w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego.

7.

Oświadczamy, że zapoznaliśmy się ze Specyfikacją Istotnych Warunków Zamówienia i nie wnosimy do 

     
niej zastrzeżeń oraz zdobyliśmy konieczne informacje do przygotowania oferty.

8.    Wadium zostało wniesione w formie  ...............................................................................................

Zwrotu wadium należy dokonać na konto Nr .....................................................................................
9. 
Wyrażamy zgodę na przekazywanie przez Zamawiającego oświadczeń, wniosków, zawiadomień 
i informacji faksem lub drogą elektroniczną oraz zobowiązujemy się, na żądanie Zamawiającego, do niezwłocznego potwierdzania faktu ich otrzymania.


Numer faksu lub adres e-mail, na który należy kierować przekazywane oświadczenia, wnioski, zawiadomienia i informacje:

     numer faksu: ………………………………………  adres e-mail: ………………………………………

Uwaga:

 W przypadku niedysponowania przez Wykonawcę faksem i adresem e-mail należy przekreślić powyższy zapis.
PODPISANO
............................., dnia ........................   
….........................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania
Wykonawcy/Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia
* Małe przedsiębiorstwo: przedsiębiorstwo, które zatrudnia mniej niż 50 osób i którego roczny obrót lub roczna suma bilansowa nie przekracza 10 milionów EUR

Średnie przedsiębiorstwo: przedsiębiorstwo, które nie jest mikroprzedsiębiorstwem ani małym przedsiębiorstwem i które zatrudniają mniej niż 250 osób i których roczny obrót nie przekracza 50 milionów EUR lub roczna suma bilansowa nie przekracza 43 milionów EUR.
 WYCENA DOSTAWY

	Lp.
	Opis Zamawiającego
	Opis oferowanego przedmiotu


	ILOŚĆ
	Wartość bez podatku w zł
	Stawka podatku w %

	Kwota podatku w zł

(kol. 5x6)
	Wartość wraz z

podatkiem 

w zł 
(kol. 5+8)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Spawarka MIG/MAG/MMA/TIG wraz z oprzyrządowaniem

Urządzenie musi spełniać minimum następujące wymogi:

• zakres regulacji prądu spawania min. 5 - 350 A,

• tolerancje na spadki napięcia minimum (-25% - + 20%),

• cykl pracy w temp. otoczenia 40 stopni minimum:

o P 100% -270A,

o P 60% - 300A,

o P 40% - 350A,

• napięcie biegu jałowego min 80 V

• napięcie sieciowe  3X400 V,

• zabezpieczenie sieci 3X 16A

• Prędkość podawania drutu od 1m/min do 24m/min

• Korekcja długości łuku

• Możliwość zapisywania min 3500 programów (zadań spawalniczych)

• Wyświetlacz mocy łuku do obliczania energii liniowej

• Wymiary dł x szer x wys w mm 600 -620x 280 - 300x790 - 810

• Synergiczna jednogałkowa regulacja parametrów

• Linie synergiczne do spawania stali , stali nierdzewnej oraz stopów aluminium ,druty proszkowe

•  Czterorolkowy podajnik drutu

• Możliwość  spawania elektrodą otuloną, spawania metodą TIG i żłobienia

• Bezstopniowa regulacja dynamiki łuku 

• Średnica szpuli drutu do 300 mm / D3, 200 mm / D2 (przy użyciu adaptera)

• Zabezpieczenie przed zwarciem doziemnym (osłona PE)

• możliwość łączenia z siecią przez LAN lub WiFi, 

• Możliwość podłączenia zdalnego sterowania i uchwytu funkcyjnego (sterowania w rękojeść)

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE. Instrukcja DTR.
	
	3 szt.
	
	
	
	

	2
	Spawarka MIG/MAG/QSet/Plus/MMA/TIG wraz z oprzyrządowaniem

Urządzenie musi spełniać minimum następujące parametry:

• Kompaktowa Wieloprocesowa spawarka inwertorowa, impulsowa

• Możliwość spawania stali ,stali nierdzewnej aluminium

• Możliwość spawania drutem samo osłonowym oraz drutami proszkowymi

• Bezstopniowa regulacja dynamiki łuku

• Czterorolkowy podajnik drutu

• Spawanie metodą Tig oraz Mma

• Praca w trybie 2-taktu / 4-taktu

• Regulacja początkowego / końcowego wypływu gazu

• Średnica szpuli drutu do 300 mm / D300, 200 mm / D200 (przy użyciu adaptera)

• Zabezpieczenie przed zwarciem doziemnym (osłona PE)

• Możliwość podłączenia zdalnego sterowania i uchwytu funkcyjnego (sterowania w rękojeści)

• zakres regulacji prądu spawania min. 5 - 350 A,

• tolerancje na spadki napięcia minimum (-25% - + 20%),

• cykl pracy w temp. otoczenia 40 stopni minimum:

• P 100% -270A,

• P 60% - 300A,

• P 40% - 350A,

• napięcie biegu jałowego min 79 V

• napięcie sieciowe  3X400 V,

• zabezpieczenie sieci 3X 16A

Dokumentacja w j. polskim, deklaracja zgodności CE oraz uruchomienie i szkolenie dla min. trzech osób.
Gwarancja min. 24 m-ce. Instrukcja DTR.
	
	2 szt.
	
	
	
	

	3
	Spawarka TIG/MMA AC/DC wraz z oprzyrządowaniem

Urządzenie musi spełniać minimum następujące wymogi:

• zakres regulacji prądu spawania min. 3 - 230 A,

• tolerancje na spadki napięcia minimum (-40% - + 15%),

• cykl pracy w temp. otoczenia 40 stopni minimum:

o P 100% - 170A,

o P 60% - 200A,

o P 40% - 230A,

• napięcie biegu jałowego min 45V,

• napięcie sieciowe  1x230V,

• zabezpieczenie sieci 16A

• regulacja częstotliwości AC/dc min 50 Hz do 200 Hz

• funkcje szczepienia uchwytem tig

• ciężar własny 16-20 kg,

• zabezpieczenie termiczne, 

• cyfrowy wyświetlacz umożliwiający bieżący odczyt parametrów spawania umożliwiający odczyt rejestru  prądu i napięcia po zakończeniu spawania,

• ochrona przeciwprzepięciowa zapobiegająca uszkodzeniu przy omyłkowym podłączeniu do sieci 400V,

• możliwość zapisania oraz jednogałkowej regulacji min. 8 programów (zadań spawalniczych), 

• stałą energię łuku spawalniczego niezależnie od odległości uchwytu od materiału spawanego (długości łuku) a w przypadku zmiany odległości pomiędzy elektrodą a obszarem roboczym po-przez kompensację prądowo-napięciową,

• możliwość zgrzewania punktowego metodą TIG oraz współpracy z uchwytem dedykowanym do zgrzewania punktowego  TIG,

• możliwość spawania łukiem pulsacyjnym z częstotliwością do min. 15 kHz,

• funkcję zabezpieczającą  przed przypadkowym sklejaniem elektrody z materiałem spawanym (w metodzie TIG).,

• funkcję umożliwiającą wybór kształtu przebiegu prądu w metodzie  AC (formy:  sinusoida, pro-stokąt, trapez),

• uchwyt spawalniczy, 

• przewody spawalnicze, min. 4m

• przewód gazowy, min. 4m

• reduktor gazu,

• instruktaż w siedzibie zamawiającego dla 2-5 osób przez 5 h, (uruchomienie, wykonanie połączeń),

• instrukcja DTR, gwarancja min. 24 m-ce.
  dokumentacja w j. polskim,  deklaracja zgodności CE
	
	1 szt.
	
	
	
	

	4
	Przyłbica spawalnicza

Przyłbica wymagane parametry minimum:

• Korpus wykonany z lekkiego polietylenu

• Wymiary osłony wewnętrznej plastikowej:  min 120x100 mm

• Wymiary szybki zewnętrznej przeźroczystej: min 90x110 mm

• Wymiary szklanego filtra zewnętrznego DIN 11: min 90x110 

• Tryb szlifowania

• Spełniająca  Normy EN 116s

Gwarancja min. 24 m-ce

Deklaracja zgodności CE
	
	12 szt.
	
	
	
	

	5
	Zgrzewarka elektryczna

Minimalne parametry:

• Jałowe napięcie wtórne maks. 8,6 V

• Maksymalna grubość blach przy zgrzewaniu dwustronnym 1,5 + 1,5 mm

• Maksymalna grubość blach przy zgrzewaniu jednostronnym 1 + 1 mm

• Maksymalny prąd zgrzewania 4500 A

• Moc  maks. 27,3 kW

• Moc znamionowa maks. 6,7 kW 50%

• Stopień ochrony IP 22

• Znamionowe napięcie zasilania 400 V; 50Hz 

Szkolenie mini. dla trzech osób w siedzibie zamawiającego, dokumentacja w j. polskim,  deklaracja zgodności CE. Gwarancja min. 24 m-ce.


	
	1 szt.
	
	
	
	

	RAZEM
	
	
	
	


Uwaga:

W kolumnie „Opis oferowanego przedmiotu” należy podać producenta, model, opis i parametry oferowanego wyposażenia. 

W przypadku zgodności oferowanego wyposażenia z opisem i parametrami opisanymi przez Zamawiającego dopuszcza się zastosowanie zapisu „zgodnie z SIWZ” i wskazanie producenta i modelu oferowanego wyposażenia. W przypadku, gdy oferowane wyposażenie nie posiada modelu wystarczy wskazanie producenta, opisu i parametrów lub wskazanie producenta i zastosowanie zapisu – zgodnie z SIWZ.
..................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej
                (osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy 

OFERTA
	ZAMAWIAJĄCY

	Nazwa:      Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego


	Adres:        82-300 Elbląg,  ul. Bema 54



	WYKONAWCA  / WYKONAWCY WSPÓLNIE UBIEGAJĄCY SIĘ O UDZIELENIE ZAMÓWIENIA  
W przypadku Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia należy wpisać wszystkich Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia.


	1.
	Nazwa: 


	
	NIP:

	
	Województwo:                                                                       



	
	Miejscowość:

	Kod pocztowy:

	Kraj:                                                               

	
	Adres pocztowy (ulica, nr domu i lokalu): 



	
	E-mail:
	Tel.:                                                                

	
	Adres internetowy (URL):
	Faks:                                                              

	
	Wykonawca jest małym lub średnim przedsiębiorstwem*
	 FORMCHECKBOX 
  TAK 

 FORMCHECKBOX 
  NIE


	ADRES DO KORESPONDENCJI

	Nazwa: 


	Województwo:                                                                       



	Miejscowość:

	Kod pocztowy:

	Kraj:                                                               

	Adres pocztowy (ulica, nr domu i lokalu):



	Tel:
	Faks:




Składając ofertę w postępowaniu CKZiU.261.5.2017.RM:  

Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 5 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu – dostawa urządzeń do obróbki ręcznej
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1. Oferujemy wykonanie zamówienia:

za cenę (brutto)       ……..…….........................................................  zł 

              tj.:

za cenę bez VAT        ............................................................ zł   

 
+ VAT    ......................................................... zł                 
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Zobowiązujemy się do wykonania przedmiotu zamówienia w terminie:
a. dostawa przedmiotu zamówienia wymienionego w pkt III. ppkt 2.5. lit. A. poz.: od 1) do 7) i od 11) do 15) SIWZ oraz w poz.: od 1) do 7) i od 11) do 15) w Wycenie dostawy stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ - 30 dni od daty udzielenia zamówienia
b. dostawa przedmiotu zamówienia wymienionego w pkt III. ppkt 2.5. lit. A. poz.: od 8) do 10) SIWZ oraz w poz.: od 8) do 10) w Wycenie dostawy stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ - .... dni od daty udzielenia  zamówienia
Uwaga: W przypadku, gdy Wykonawca pozostawi niewypełnione miejsce, Wykonawca oświadcza, że wykona przedmiot zamówienia wymieniony w pkt III. ppkt 2.5. lit. A.poz.:od 8) do 10) SIWZ oraz w poz.: od 8) do 10) w Wycenie dostawy stanowiącej ZAŁĄCZNIK NR 1a do SIWZ w terminie 120 dni od daty udzielenia zamówienia.
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3. Oświadczamy, że udzielimy Zamawiającemu na przedmiot zamówienia gwarancję na okres: 
…………………………….. miesięcy (minimalny wymagany okres gwarancji – 24 miesiące). Bieg terminu gwarancji rozpoczyna się w dniu następnym po dokonaniu odbioru przez Zamawiającego przedmiotu zamówienia i podpisaniu (bez uwag) protokołu końcowego.
Uwaga: Pozostawiając ten punkt niewypełniony oświadczamy, że udzielimy gwarancji na minimalny okres wymagany przez Zamawiającego, tj. 24 miesiące.
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4. Oświadczamy, że zawarte w warunkach umownych Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia zaproponowane przez Zamawiającego warunki płatności zostały przez nas zaakceptowane.
5. Następujące części niniejszego zamówienia zamierzamy powierzyć następującym podwykonawcom:

	L.p.
	Nazwa części zamówienia
	Firma podwykonawcy

	
	
	

	
	
	


6. 

Oświadczamy, że zawarty w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia wzór Umowy został przez nas zaakceptowany i zobowiązujemy się w przypadku wybrania naszej oferty do zawarcia umowy na wyżej wymienionych warunkach w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego.

7.

Oświadczamy, że zapoznaliśmy się ze Specyfikacją Istotnych Warunków Zamówienia i nie wnosimy do 

     
niej zastrzeżeń oraz zdobyliśmy konieczne informacje do przygotowania oferty.

8.    Wadium zostało wniesione w formie  ...............................................................................................

Zwrotu wadium należy dokonać na konto Nr .....................................................................................
9. 
Wyrażamy zgodę na przekazywanie przez Zamawiającego oświadczeń, wniosków, zawiadomień 
i informacji faksem lub drogą elektroniczną oraz zobowiązujemy się, na żądanie Zamawiającego, do niezwłocznego potwierdzania faktu ich otrzymania.


Numer faksu lub adres e-mail, na który należy kierować przekazywane oświadczenia, wnioski, zawiadomienia i informacje:

     numer faksu: ………………………………………  adres e-mail: ………………………………………

Uwaga:

 W przypadku niedysponowania przez Wykonawcę faksem i adresem e-mail należy przekreślić powyższy zapis.
PODPISANO
............................., dnia ........................   
….........................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania
Wykonawcy/Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia
* Małe przedsiębiorstwo: przedsiębiorstwo, które zatrudnia mniej niż 50 osób i którego roczny obrót lub roczna suma bilansowa nie przekracza 10 milionów EUR

Średnie przedsiębiorstwo: przedsiębiorstwo, które nie jest mikroprzedsiębiorstwem ani małym przedsiębiorstwem i które zatrudniają mniej niż 250 osób i których roczny obrót nie przekracza 50 milionów EUR lub roczna suma bilansowa nie przekracza 43 milionów EUR.
 WYCENA DOSTAWY

	Lp.
	Opis Zamawiającego
	Opis oferowanego przedmiotu


	ILOŚĆ
	Wartość bez podatku w zł
	Stawka podatku w %

	Kwota podatku w zł

(kol. 5x6)
	Wartość wraz z

podatkiem 

w zł 
(kol. 5+8)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Stół ślusarski


1) Charakterystyka stołu:

Stół ciężki ślusarski z szufladami-szafkami zamykanymi na klucz.

Blat ze sklejki lakierowany lub z innego twardego materiału.

Konstrukcja stołu z masywnych profili stalowych.

Stół spełniający najnowsze wymagania BHP.

2) Dane techniczne:

• WYMIARY BLATU: nie mniejszy niż 1400 x 700mm, nie większy niż 1450 x 750

• GRUBOŚĆ BLATU: nie mniejsza niż 45 mm, nie większa niż 50 mm

• WYSOKOŚĆ STOŁU: od 850 do  900 mm,

• ILOŚĆ SZUFLAD O RÓŻNEJ POJEMNOŚCI: nie mniej niż 6 szt.,

• WAGA STOŁU: w granicach 135-160 kg.

3) Minimalne wymagane wyposażenie standardowe:

• szuflady wyłożone materiałem antypoślizgowym.

• gwarancja min 24-miesiace

• deklaracja zgodności CE
	
	12 szt.
	
	
	
	

	2
	Nożyce dźwigniowe ręczne do cięcia blachy

1) Charakterystyka maszyny:

Nożyce spełniające najnowsze wymagania BHP.

Uniwersalne nożyce dźwigniowe ręczne do cięcia blachy, kształtowników i prętów.

Konstrukcja urządzenia sztywna, zapewniająca efektywne cięcie przy użyciu niedużej siły fizycznej.

Regulowany docisk ułatwiający cięcie.

Nóż z hartowanej stali narzędziowej.

Dobra widoczność całej długości cięcia.

Korpus urządzenia wykonany ze stabilnych płyt stalowych.

2) Dane techniczne:

• WYMIAR CIĘTEGO MATERIAŁU : 

pręt stalowy okrągły - średnica nie mniejsza niż 22 mm

pręt stalowy kwadratowy - przekrój nie mniejszy niż 20 mm x 20 mm

płaskownik stalowy - przekrój nie mniejszy niż 90 mm x 14 mm

kątownik stalowy - o wymiarach nie mniejszych niż 60 mm x 7 mm

teownik stalowy - o wymiarach nie mniejszych niż 60 mm x 7 mm

3) DŁUGOŚĆ OSTRZA NOŻA: nie mniejsza niż 170 mm

Minimalne wymagane wyposażenie standardowe:

• narzędzia

• dokumentacja Techniczno – Ruchowa (DTR) i instrukcje obsługi – w języku polskim

4) Dodatkowe wyposażenie

• zderzak

• maszyna nowa, gotowa do pracy

• gwarancja min. 24-miesiące

• deklaracja CE i DTR

• serwis gwarancyjny 
	
	2 szt.
	
	
	
	

	3
	Prasa ręczna

1) Charakterystyka maszyny:

Spełniająca najnowsze wymagania BHP.

Solidna i masywna konstrukcja gwarantująca wysoką trwałość, oraz jakość w pracy nad stalą czy metalami kolorowymi o różnych profilach.

Przystosowana do pracy z materiałami okrągłymi, czterokątnymi, jak również płaskimi.

2) Dane techniczne:

• DŁUGOŚĆ RAMIENIA: nie mniejsza niż 145 mm

• SIŁA ŚCISKU: nie mniej niż 2 t

• MAX WYSOKOŚĆ PRZEŚWITU MATERIAŁU: nie mniejsza niż 185 mm

3) Minimalne wymagane wyposażenie standardowe:

Dokumentacja Techniczno – Ruchowa (DTR) i instrukcje obsługi – w języku polskim

• gwarancja min. 24-miesiące

• deklaracja CE i DTR

• serwis gwarancyjny
	
	1 szt.
	
	
	
	

	4
	Imadło ślusarskie

1) Charakterystyka:

Przeznaczone do ciężkich prac ślusarskich. 

Korpus wraz ze szczęką ruchomą wykonany z wysokojakościowego żeliwa.

Stalowe wymienne wkładki szczękowe, hartowane i szlifowane z naciętym moletem gwarantującym pewne i bezpieczne mocowanie okrągłych detali.

Śruba pociągowa zabezpieczona przed zanieczyszczeniami i wiórami.

Spełniające najnowsze wymagania BHP.

2) Dane techniczne:

SZEROKOŚĆ SZCZĘKI:  175 mm (+/- 5%)

3) Minimalne wymagane wyposażenie standardowe:

• Instrukcje obsługi – w języku polskim

• dokumentacja DTR i deklaracja CE

• gwarancja min. 24-miesięce, 

• serwis gwarancyjny
	
	12 szt.
	
	
	
	

	5
	Zaginarka do rur

1) Charakterystyka:

Kompaktowa giętarka elektryczna do manualnego lub automatycznego gięcia na zimno rur z:

• miedzi twardej, półtwardej i miękkiej, 

• miedzi i stali w otulinach stali twardej i miękkiej,

• stali nierdzewnej,

• do 180°, z silnikiem 230 V.

Spełniająca najnowsze wymagania BHP.

2) Dane techniczne:

• ŚREDNICA GIĘTYCH RUR: zakres średnic nie gorszy niż ø16-28 mm,

• GRUBOŚĆ ŚCIANKI GIĘTEJ RURY: zakres grubości nie gorszy niż 1-1,2 mm,

• KĄT GIĘCIA: zakres nie gorszy od 0-180°.

3) Minimalne wymagane wyposażenie standardowe:

• walizka monterska,

• trzpień łoża ślizgowego,

• segmenty gnące i dociski ślizgowe do różnych średnic rur,

• Dokumentacja Techniczno – Ruchowa (DTR) i instrukcje obsługi – w języku polskim.

4) Dodatkowe wyposażenie

• stojak lub uchwyt umożliwiający zamocowanie do stołu.

• dokumentacja techniczna 

• deklaracja CE i DTR

• gwarancja min. 24-miesiące
	
	1 szt.
	
	
	
	

	6
	Zaginarka do blachy

1) Charakterystyka:

Giętarka spełniająca najnowsze wymagania BHP.

Ręczna giętarka - zaginarka segmentowa do blachy.

2) Dane techniczne:

• DŁUGOŚĆ GIĘCIA: nie mniej niż 1050 mm

• GRUBOŚĆ GIĘTEJ BLACHY: nie mniejsza niż 1,5 mm

• KĄT GIĘCIA: zakres nie mniejszy niż 0-150 st.

3) Minimalne wymagane wyposażenie standardowe:

• szyna ostrego gięcia,

• zderzak tylny,

• Dokumentacja Techniczno – Ruchowa (DTR) i instrukcje obsługi – w języku polskim.

4) Dodatkowe wyposażenie

• szyna okrągłego gięcia,

• nożyce rolkowe.

• deklaracja CE i DTR

• gwarancja min. 24 miesiące
	
	1 szt.
	
	
	
	

	7
	Piła do cięcia metali

1) Charakterystyka maszyny:

Przystosowana do przecinania metali od aluminium i jego odlewów, poprzez metale kolorowe, aż do metali wysokogatunkowych. 

Sztywna konstrukcja i wysoka wydajność. 

Kąt cięcia ustawiany poprzez obrót ramienia piły.

Automatyczne wyłączanie.

Standardowy system chłodzenia.

2) Dane techniczne:

• NAPIĘCIE: 400 V

• PRĘDKOŚĆ CIĘCIA: możliwość ustawienia kilku prędkości cięcia

• CIĘCIE POD KĄTEM : 90°, 600, 45°

• MAKS. ŚREDNICA CIĘCIA: 90° / 170-205 mm, 600 / 70-120 mm, 45° / 120-143 mm

• MAKS. GRUBOŚĆ CIĘTEGO MATERIAŁU: 90° / 210-310 x 140-210 mm, 600 / 60-120 x 60-95 mm, 45° / 110-200 x 110-140 mm

3) Minimalne wymagane wyposażenie standardowe:

• narzędzia

• Dokumentacja Techniczno – Ruchowa (DTR) i instrukcje obsługi – w języku polskim

• gwarancja min. 24 miesiące

• deklaracja zgodności CE i DTR

• serwis gwarancyjny

Szkolenie z obsługi i użytkowania dla min. 2 osób w siedzibie Zamawiającego
	
	1 szt.
	
	
	
	

	8
	Wiertarka stołowa

1) Charakterystyka maszyny:

Wiertarka spełniająca najnowsze wymagania BHP.

Konstrukcja prosta w obsłudze i niezawodna.

Waga i gabaryty umożliwiające zamontowanie na stole o wymiarach 800x800 mm.

Waga nie przekraczająca 120 kg.

2) Dane techniczne:

• ZASILANIE: 400 V

• MOC SILNIKA: nie mniejsza niż 0,75 kW

• MAKSYMALNA ŚREDNICA WIERCENIA: 16 mm 

• MAKSYMALNA GŁĘBOKOŚĆ WIERCENIA: 90 mm

• MAKSYMALNY PRZESUW PO KOLUMNIE: 180 mm

• PRĘDKOŚĆ WRZECIONA: min. 290-520 obr/min, max. 2000-3740 obr/min

• GNIAZDKO W KOŃCÓWCE WIERCENIA: Morse 2

3) Minimalne wymagane wyposażenie standardowe:

• uchwyt wiertarski (dokręcany kluczem),

• trzpień do uchwytu,

• wybijak,

• Dokumentacja Techniczno – Ruchowa (DTR) i instrukcje obsługi – w języku polskim.

• gwarancja min. 24 miesiące

• deklaracja zgodności CE i DTR

• serwis gwarancyjny

Szkolenie z obsługi i użytkowania dla min. 2 osób w siedzibie Zamawiającego
	
	4 szt.
	
	
	
	

	9
	Wiertarka kadłubowa (słupowa)

1) Charakterystyka maszyny:

Wiertarka spełniająca najnowsze wymagania BHP.

Łatwa w obsłudze.

Zamontowana na mocnej kolumnie stalowej.

Głowica wiertarki i ramię stołu przekręcane w zakresie 360°, oraz przesuwane w górę i w dół. 

Napęd zapewniający cichy bieg i wymagający minimum serwisu. 

Szybkie i łatwe ustawianie prędkości roboczych. 

2) Dane techniczne:

• ŚRED. WIERCENIA W STALI: nie mniej niż 32-35 mm,

• GWINTOWANIE: nie mniej niż M16,

• SKOK WRZECIONA: nie mniej niż 150 mm,

• LICZBA OBROTÓW WRZECIONA: min. 75 obr./min i nie mniej niż 3010 obr./min,

• UCHWYT TRZPIENIA: MK 3 lub MK 4,

• ZAKRES POSUWU: 0,1-0,3 mm/obr.,

• ŚREDNICA KOLUMNY: około 130 mm,

• ODSTĘP OŚ WRZECIONA-KOLUMNA: nie mniejsza niż 320mm,

• MAKS./MIN. ODL. KONIEC WRZECIONA-STÓŁ: nie mniejsza niż 920/0mm,

• WYMIARY STOŁU: nie mniejsze niż 500/400mm,

• CZOP STOŁU Ø: nie mniejsza niż 60mm,

• MAKS./MIN. ODL. KONIEC WRZECIONA-PODSTAWA: 1200-1300/1050-1100mm,

• MOC SILNIKA: nie mniejsza niż 1,4 kW,

• POZIOM HAŁASU: nie większy niż76 dB (A).

3) Minimalne wymagane wyposażenie standardowe:

• prostokątny stół z rowkami teowymi, 

• osłona wiertła z mikrowyłącznikiem,

• imadło maszynowe,

• zestaw narzędzi do mocowania na stole,

• oświetlenie robocze,

• Dokumentacja Techniczno – Ruchowa (DTR) i instrukcje obsługi – w języku polskim,

• szafa narzędziowa (wózek narzędziowy) do przechowywania osprzętu i dokumentacji. 

• gwarancja min. 24 miesiące

• deklaracja zgodności CE i DTR

• serwis gwarancyjny

Szkolenie z obsługi i użytkowania dla min. 2 osób w siedzibie zamawiającego
	
	1 szt.
	
	
	
	

	10
	Wiertarka promieniowa

1) Charakterystyka maszyny:

Wiertarka spełniająca najnowsze wymagania BHP.

Obracane ramię.

2)Dane techniczne:

• MOC PRZYŁĄCZENIOWA: 3,0 kW,

• NAPIĘCIE: 400 V,

• ŚRED. WIERCENIA W STALI: nie mniej niż 38 mm,

• ŚRED.WIERCENIA W ODLEWIE: nie mniej niż 50 mm, 

• ODLEGŁOŚĆ WRZECIONA OD KOLUMNY: w granicach od 300-350 mm do 1200-1300 mm,

• PRZESUW WRZECIENNIKA: w granicach 870-930 mm,

• ODLEGŁOŚĆ WRZECIONA OD PODSTAWY: w granicach od 320-370 mm do 1220-1280 mm,

• STOŻEK WRZECIONA: MK III lub Mk IV,

• SKOK WRZECIONA: 300-330 mm,

• ZAKRES OBROTÓW: 25-2000 mm/obr.,

• ILOŚĆ BIEGÓW: nie mniejsza niż 16,

• ZAKRES PRĘDKOŚCI POSUWU WRZECIONA: 0,4 - 3,2 mm,

• ILOŚĆ STOPNI ZAKRESU POSUWU WRZECIONA: nie mniejsza niż 16,

• WYMIARY STOŁU: nie większe niż 650 x 550 x 550 mm,

• WYMIARY MASZYNY (D x W x S): nie większe niż Długość 2200 mm, Szerokość 1100 mm, Wysokość 2900 mm.

3)Minimalne wymagane wyposażenie standardowe:

• stół kostkowy,

• imadło maszynowe,

• zestaw narzędzi do mocowania na stole, 

• oświetlenie robocze,

• Dokumentacja Techniczno – Ruchowa (DTR) i instrukcje obsługi – w języku polskim,

• szafa narzędziowa (wózek narzędziowy) do przechowywania osprzętu i dokumentacji. 

• gwarancja min. 24 miesiące

• deklaracja zgodności CE i DTR

• serwis gwarancyjny 

Szkolenie z zakresu obsługi i użytkowania dla min. 2 osób w siedzibie zamawiającego
	
	1 szt.
	
	
	
	

	11
	Gwintownik z oprawką

1) Charakterystyka narzędzi:

Narzędzia spełniające najnowsze wymagania BHP.

Zestaw narzędzi w twardym opakowaniu.

2) Dane techniczne:

Komplet ISO-529/2 HSS w wymiarach M3, M4, M5, M6, M8, M8x1, M10, M10x1, M12, M12x1,25, M12x1,5,

Komplet DIN-352/2 HSS w wymiarach M14, M16, M20, M22, M24

Komplet DIN-2181/2 HSS w wymiarach M14x1,25, M14x1,5, M16x1,5, M18x1,5, M20x1,5, M22x1,5, M24x1,5,

• POKRĘTKI DO GWINTOWNIKÓW PBPc: 

- Nr 2 zm: 2,5-9 mm,

- Nr 3 zm: 4,9-14 mm,

• gwarancja min. 24-miesiace

• deklaracja zgodności CE
	
	16 szt.
	
	
	
	

	12
	Narzynki z oprawką

1) Charakterystyka narzędzi:

Narzędzia spełniające najnowsze wymagania BHP.

Zestaw narzędzi w twardym opakowaniu.

2) Dane techniczne:

DIN-EN22568 HSS 800 ( gabaryt 25x9 )w wymiarach:

M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12, M14, M16, M20, M22, M24

M8x1, M10x1, M12x1,25, M12x1,5, M14x1,25, M14x1,5, M16x1,5, M18x1,5, M20x1,5, M22x1,5, M24x1,5,

• WZORZEC ZARYSU GWINTU: MWGa 0,4-6 mm,

• OPRAWKI DO NARZYNEK PBGa:

- 25x9 mm,

- 38x14 mm,

- 45x18 mm,

- 55x22 mm,

• POKRĘTKA TYPU "T" Nr1 (M2-M5),

• WKRĘTAK RWWe 4x90 mm,

• PIERŚCIEŃ DYSTANSOWY: 38x2, 45x2, 55x3,

• gwarancja min. 24-miesiace

• deklaracja zgodności CE
	
	16 szt.
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	Zestaw narzędzi ślusarskich

1) Charakterystyka:

Zawartość zestawu:

a) rysik traserski dwustronny, jedna strona wygięta, (12 sztuk po 1 szt. na  zestaw):

• KOŃCÓWKI RYSIKA: z węglika wolframu, 

• UCHWYT: z tworzywa,

• DŁUGOŚĆ:  220 mm (+/- 5%),

• Szerokość rysika: nie mniejsza niż 4 mm.

b) punktak, (12 sztuk po 1 szt. na zestaw):

• ZASTOSOWANIE: do punktowania w kamieniu, blasze i stali,

• WYMIARY: od 8 x 125 mm do 10 x 130 mm,

• MATERIAŁ WYKONANIA OBUDOWY: stal chromowo-wanadowa.

c) cyrkiel traserski z blokadą, (12 sztuk po 1 szt. na zestaw):

• MATERIAŁ WYKONANIA: ze stali,

• RAMIONA: o przekroju prostokątnym z ostrymi hartowanymi końcówkami,

• ZEWNĘTRZNA PROWADNICA ŁUKOWA,

• DŁUGOŚĆ: od 180 do 200mm,

• ROZSTAW MAKSYMALNY: od 220 do 230mm.

d) kątownik płaski, (12 sztuk po 1 szt. na zestaw):

• RAMIONA: o jednakowej grubości,

• MATERIAŁ WYKONANIA: ze stali,

• POWIERZCHNIE KĄTOWNIKA: szlifowane i polerowane,

• DOKŁADNOŚĆ: wg DIN 875

• KLASA DOKŁADNOŚCI: 2,

• DŁUGIE RAMIĘ: 280 - 300 mm,

• KRÓTKIE RAMIĘ: 180 - 200 mm,

• SZEROKOŚĆ x GRUBOŚĆ: min 35 x 6 mm, maks. 40x8 mm.

e) kątownik ze stopką, (12 sztuk – po 1 szt. na zestaw):

• RAMIONA I STOPA: o jednakowej grubości,

• MATERIAŁ WYKONANIA: ze stali,

• POWIERZCHNIE KĄTOWNIKA: szlifowane i polerowane,

• DOKŁADNOŚĆ: wg DIN 875

• KLASA DOKŁADNOŚCI: 2,

• DŁUGIE RAMIĘ: 280 - 300 mm,

• KRÓTKIE RAMIĘ: 180 -200 mm,

• SZEROKOŚĆ x GRUBOŚĆ: od 35 x 6 do 40x8 mm,

• SZEROKOŚĆ STOPY: 35 - 40 mm.

f) młotek gumowy, (12 sztuk po 1 szt. na zestaw):

• TRZONEK: wykonany z hartowanej stali,

• BUDOWA: ergonomiczna,

• RĘKOJEŚĆ: gumowana zapewniająca komfort pracy,

• DŁUGOŚĆ: od 320 do  325mm,

• ŚREDNICA: od 60 do 65mm,

• WAGA: od 400 do  450g,

• ZGODNOŚĆ Z: normą ANSI,

• ATEST INSTYTUTU: TUV.

g) pilniki ślusarskie - komplet, (12 kompletów po 1 kpl. na zestaw):

• DŁUGOŚĆ CZĘŚCI ROBOCZEJ: 250 mm,

• RĘKOJEŚĆ: w komplecie z pilnikiem,

• TYP NACIĘĆ: RPS,

• Zawartość kompletu:

- pilniki płaskie: 1- zdzierak, 2- uniwersalny, 3- gładzik,

- pilniki kwadratowe: 1, 2, 3,

- pilniki trójkątne: 1, 2, 3,

- pilniki półokrągłe: 1, 2, 3,

- pilniki okrągłe: 1, 2, 3,

- pilniki nożowe: 1, 2, 3.

h) wkrętaki ślusarskie - komplet, (12 kompletów po 1 kpl. na zestaw):

• WKRĘTAKI: standardowe i ślusarskie,

• TRZONKI: wykonane ze stopu stali chromowo - wanadowej, wytrzymałe 

• UCHWYT: z materiału PVC, pewnie leżący w dłoni i nie wyślizgujący się,

• POWIERZCHNIA: chromowana,

• ZAWARTOŚĆ KOMPLETU: 

- rozmiary wkrętaków torx: T8H x 75, T9H x 75, T10H x 75, T15H x 75, T20H x 100, T25H x 100, T27H x100, T30H x 125, T40H x 150 mm

- rozmiary wkrętaków krzyżowych: Nr1 x 75, Nr2 x 100, Nr3 x 150

- rozmiary wkrętaków płaskich: 5.5 x 100, 6.5 x 100, 6.5 x 150, 8.0 x 175 mm,

• MAX. TEMPERATURA PRACY: 60 stopni Celsjusza,

• ZGODNOŚĆ Z EUROPEJSKIMI STANDARDAMI: certyfikat CE,

• CERTYFIKAT:  ISO 9001, ISO 9002, ISO 14001 oraz TUV Rheinland.

i) wiertła kręte do stali - komplet, (12 kompletów po 1 kpl. na zestaw):

• ZESTAW WIERTEŁ KRĘTYCH: 118 elementów,

• WIERTŁA: standardowe do stali i żeliwa,

• MATERIAŁ: stal HSS,

• ODPORNOŚĆ: na korozję i uszkodzenia mechaniczne,

• KĄT SKRĘTU: 28 stopni,

• KĄT WIERZCHOŁKOWY: 118 stopni,

• WIERZCHOŁEK: krzyżowy, umożliwiający większą dokładność umieszczania otworu,

• WYMIARY WIERTEŁ: od 1 do 13 mm, stopniowane co 0,1 mm,

• POJEMNIK: przystosowany do przechowywania wierteł.

j) klucze płaskie - komplet, (12 kompletów – po 1 kpl. na zestaw):

• LICZBA ELEMENTÓW: 31,

• KLUCZE: płasko-oczkowe,

• ROZMIARY: 5.5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 32, 33, 34, 36, 38 mm,

• KSZTAŁT: szczęka odgięta pod kątem 15°, pierścień odchylony o 15°, jednakowy rozmiar na obu końcach, typ krótki,

• MATERIAŁ: VANADIUM-EXTRA, DIN 3113 / ISO 3318 / ISO 7738,

• WYKOŃCZENIE: niklowo-chromowe, polerowane.

k) ściągacz do łożysk uniwersalny, (4 sztuki na 12 zestawów):

• ŚCIAGACZ: uniwersalny dwu- i trójramienny,

• RAMIONA: o długościach 75, 100, 150 i 200 mm,

• WYKONANY: z wysokiej jakości stali,

• Zestaw w walizce do przechowywania zawiera:

- min. 4 Belki dwuramienne,

- min. 4 belki trójramienne,

- min. łapy ściągacza 3", 4”, 6”, 8”.

l) młotek ślusarski 0,25 kg, (12 sztuk – po 1 szt. na zestaw):

• OBUCH: wykonany ze stali narzędziowej, hartowanej indukcyjnie, druga strona obucha wyprofilowana tak, aby umożliwić punktowe uderzenia,

• PŁYTA UDERZAJĄCA: ze ściętymi krawędziami,

• TRZONEK: wykonany z wytrzymałego na złamania drewna jesionowego, profilowany dla wygodnego użytkowania narzędzia, lakierowany,

• ZGODNOŚĆ Z: DIN 1041,

• CERTYFIKAT: GS i TUV,

młotek ślusarski 0,5 kg, (12 sztuk po 1 szt. na zestaw):

• OBUCH: wykonany ze stali narzędziowej, hartowanej indukcyjnie, druga strona obucha wyprofilowana tak, aby umożliwić punktowe uderzenia,

• PŁYTA UDERZAJĄCA: ze ściętymi krawędziami,

• TRZONEK: wykonany z wytrzymałego na złamania drewna jesionowego, profilowany dla wygodnego użytkowania narzędzia, lakierowany,

• ZGODNOŚĆ Z: DIN 1041,

• CERTYFIKAT: GS i TUV,

• DŁUGOŚĆ CAŁKOWITA: nie mniej niż 315 mm,

młotek ślusarski 1 kg, (12 sztuk – po 1 szt. na zestaw):

• OBUCH: wykonany ze stali narzędziowej, hartowanej indukcyjnie, druga strona obucha wyprofilowana tak, aby umożliwić punktowe uderzenia,

• PŁYTA UDERZAJĄCA: ze ściętymi krawędziami,

• TRZONEK: wykonany z wytrzymałego na złamania drewna jesionowego, profilowany dla wygodnego użytkowania narzędzia, lakierowany,

• ZGODNOŚĆ Z: DIN 1041,

• CERTYFIKAT: GS i TUV,

• DŁUGOŚĆ CAŁKOWITA: nie mniej niż 354 mm,

ł) piłka ręczna do metalu z brzeszczotem, (12 sztuk – po 1 szt. na zestaw):

• BRZESZCZOT: możliwość ustawiania pod dwoma kątami,

• DŁUGOŚĆ BRZESZCZOTU: 300mm,

• RAMA: metalowa, sztywna,

• RĘKOJEŚĆ: wyprofilowana.

m) szczotka druciana, (12 sztuk – po 1 szt. na zestaw):

• SZCZOTKA RĘCZNA: 4-rzędowa, 

• UCHWYT: z drewna,

• MATERIAŁ WYKONANIA: drut stalowy falisty,

• DŁUGOŚĆ: od 260 do 280 mm.

n) nożyce ręczne do cięcia blach proste, (12 sztuk – po 1 szt. na zestaw):

• RODZAJ NOŻYC: uniwersalne do blachy,

• NOŻYCE LEWE: tak (6sztuk),

• NOŻYCE PRAWE: tak (6sztuk),

• DŁUGOŚĆ: od 240 do 250 mm,

• RĘKOJEŚĆ: przynajmniej pokryta tworzywem sztucznym,

• MATERIAŁ OSTRZA: stal narzędziowa,

• DŁUGOŚĆ OSTRZA: nie mniejsza niż 42 mm,

• GRUBOŚĆ CIĘCIA BLACHY (600 N/mm²): 1 mm,

• OSTRZA: hartowane indukcyjnie, 56 HRC,

• ZŁĄCZE: śrubowe, regulowane,

• GŁÓWKA I RĘKOJEŚĆ: kuta.

o) przymiar kreskowy, (12 sztuk – po 1 szt. na zestaw):

• MATERIAŁ: z chromowanej na mat stali nierdzewnej, 

• LINIAŁ: bardzo cienki i giętki, 

• PODZIAŁKA: na górnej i dolnej krawędzi mm/mm,

• DŁUGOŚĆ: 500 mm,

• SZEROKOŚĆ / GRUBOŚĆ: od 18x0,5 mm do 20 x 0,5 mm

p) liniał krawędziowy, (12 sztuk – po 1 szt. na zestaw): 

• PRZEZNACZENIE: do kontroli płaskości,

• MATERIAŁ: z hartowanej stali specjalnej,

• PŁASZCZYZNY BOCZNE: precyzyjnie szlifowane, chronione od ciepła dłoni, 

• KRAWĘDŹ POMIAROWA: ze skosem dwustronnym,

• KRAWĘDŹ POMIAROWA: o kącie 30° ma kolor czarny, dla lepszego kontrastu,

• DŁUGOŚĆ: 300 mm,

• SZEROKOŚĆ / GRUBOŚĆ: od 30 x 7 mm do 30 x 10 mm,

• OPAKOWANIE: twarde etui,

• TOLERANCJA: wg DIN 874/00.

Narzędzia spełniające najnowsze wymagania BHP.

• gwarancja min. 24-miesiące

• deklaracja CE 

• serwis gwarancyjny
	
	12 szt. (zestawów)
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	Zestaw narzędzi ślusarskich

Narzędzia ślusarskie -monterskie – 1 zestaw wraz z rozładunkiem, wniesieniem do pomieszczeń zamawiającego. 

Charakterystyka:

Wózek, szafka warsztatowa z nie mniej niż 321 elementowym wyposażeniem. 

7 szuflad zamykanych centralnie na prowadnicach rolkowych. 

Solidna stalowa konstrukcja, malowana proszkowo. 

Duży górny blat z antypoślizgową nakładką. 

Stabilne kółka (2 nieruchome i 2 skrętne z hamulcem). 

Wymiary szafki na kółkach nie mniejsze niż: 820 x 460 x 1010 mm. +/- 5%

6 wkładów z narzędziami pasującymi do szuflad: 

• zestaw kluczy kątowych z rączką torxy, imbusy, (nie mniej niż 18 szt.)

• zestaw wkrętaków, (nie mniej niż 22 szt.)

wkrętaki warsztatowe płaskie i krzyżowe różnych rozmiarów i długości,

• zestaw szczypiec, (nie mniej niż 16 szt.)

szczypce uniwersalne płaskie, 

szczypce do instalacji wodnych, 

obcęgi, 

uniwersalne szczypce zaciskowe, 

szczypce płasko-okrągłe, tnące, 

szczypce do pierścieni wewnętrznych proste i łamane, 

szczypce do pierścieni zewnętrznych proste i łamane,

szczypce tnące boczne,

• zestaw kluczy płasko-oczkowych, (nie mniej niż 39 szt.)

klucze płaskie, 2-stronne,

klucze oczkowe dwustronne gięte, 

klucze płasko-oczkowe,

klucze trzpieniowe kątowe 6-kątne,

• zestaw nasadowy, (nie mniej niż 209 elementów)

• zestawy kluczy i wkrętaków nasadowych z różnymi przejściówkami,

• zestaw ślusarski, (nie mniej niż 17 elementów)

przymiar taśmowy nie mniej niż 2 m,

szczotka druciana, 

oprawka piły do metalu z brzeszczotem,

przecinak płaski, 

przecinak krzyżowy, 

przebijak / punktak, 

młotek ślusarski z trzonkiem, 

do 7-mej szuflady (nie mniej niż 19 elementów):

skrobaki : płaski, trójkątny, wygięty, łyżkowy, uniwersalny,

nożyce do cięcia blachy,

nożyce dla elektryków, 

nóż do kabli,

cyrkiel prosty, 

rysik traserski, dwustronny,

pilniki warsztatowe, nacięcie 2, z uchwytem, wielk. 200 mm, 5 kształtów przekroju.

pilników kluczykowych,

młotek z tworzywa sztucznego,   

olejarka,

latarka, LED, 

Narzędzia i szafka narzędziowa spełniająca najnowsze wymagania BHP

• deklaracja CE i DTR

• gwarancja min. 24 miesiące
	
	1 szt. (zestaw)
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	Sprawdziany dwugraniczne (tłoczkowe, szczękowe)

Sprawdziany dwugraniczne (tłoczkowe, szczękowe) – 8 zestawów (8 kpl. a + 8 kpl. b) wraz z rozładunkiem, wniesieniem do pomieszczeń zamawiającego. 

1) Charakterystyka:

Komplet a, sprawdziany dwugraniczne tłoczkowe: 

7-częściowy zestaw sprawdzianów tłoczkowych dwugranicznych.

Sprawdziany spełniające najnowsze wymagania BHP. 

Komplet b, sprawdziany dwugraniczne szczękowe: 

6-częściowy zestaw sprawdzianów szczękowych dwugranicznych do badania wałków, pasowań luzu lub przejść.

2) Dane techniczne:

a) Sprawdziany dwugraniczne tłoczkowe – 8 kpl.

• TOLERANCJA WYMIARU: H7,

• ŚREDNICE: 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12 mm,

• DOKŁADNOŚĆ: strona przechodnia i nieprzechodnia z hartowanej stali według DIN2245.

b) Sprawdziany dwugraniczne szczękowe – 8 kpl.

• TOLERANCJA WYMIARU: H6,

• WYMIARY: 4, 5, 6, 8, 10, 12 mm,

• ELEMENTY NIEOBROBIONE: kute,

• DOKŁADNOŚĆ: strona przechodnia i nieprzechodnia z hartowanej stali według DIN2230,

• POWIERZCHNIE POMIAROWE: hartowane i docierane, tolerancja i wymiar według normy DIN 7162 oraz DIN 7163.

3) Minimalne wymagane wyposażenie standardowe do każdego narzędzia pomiarowego:

Komplet a: 

• twarde opakowanie,

• zakładowe świadectwo sprawdzenia.

Komplet b:

• etui, 

• zakładowe świadectwo sprawdzenia.

• gwarancja min. 24 miesiące

• deklaracja zgodności CE i DTR

• serwis gwarancyjny
	
	8 szt. (zestawów)
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Uwaga:

W kolumnie „Opis oferowanego przedmiotu” należy podać producenta, model, opis i parametry oferowanego wyposażenia. 

W przypadku zgodności oferowanego wyposażenia z opisem i parametrami opisanymi przez Zamawiającego dopuszcza się zastosowanie zapisu „zgodnie z SIWZ” i wskazanie producenta i modelu oferowanego wyposażenia. W przypadku, gdy oferowane wyposażenie nie posiada modelu wystarczy wskazanie producenta, opisu i parametrów lub wskazanie producenta i zastosowanie zapisu – zgodnie z SIWZ.
                                             ..................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej
                (osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy 

OFERTA
	ZAMAWIAJĄCY

	Nazwa:      Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego


	Adres:        82-300 Elbląg,  ul. Bema 54



	WYKONAWCA  / WYKONAWCY WSPÓLNIE UBIEGAJĄCY SIĘ O UDZIELENIE ZAMÓWIENIA  
W przypadku Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia należy wpisać wszystkich Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia.


	1.
	Nazwa: 


	
	NIP:

	
	Województwo:                                                                       



	
	Miejscowość:

	Kod pocztowy:

	Kraj:                                                               

	
	Adres pocztowy (ulica, nr domu i lokalu): 



	
	E-mail:
	Tel.:                                                                

	
	Adres internetowy (URL):
	Faks:                                                              

	
	Wykonawca jest małym lub średnim przedsiębiorstwem*
	 FORMCHECKBOX 
  TAK 

 FORMCHECKBOX 
  NIE


	ADRES DO KORESPONDENCJI

	Nazwa: 


	Województwo:                                                                       



	Miejscowość:

	Kod pocztowy:

	Kraj:                                                               

	Adres pocztowy (ulica, nr domu i lokalu):



	Tel:
	Faks:




Składając ofertę w postępowaniu CKZiU.261.5.2017.RM:  

Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 6 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Metrologicznej – dostawa urządzeń
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1. Oferujemy wykonanie zamówienia:

za cenę (brutto)       ……..…….........................................................  zł 

              tj.:

za cenę bez VAT        ............................................................ zł   

 
+ VAT    ......................................................... zł                 
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Zobowiązujemy się do wykonania przedmiotu zamówienia w terminie:
..… dni od daty udzielenia zamówienia

Uwaga: W przypadku, gdy Wykonawca pozostawi niewypełnione miejsce, Wykonawca oświadcza, że wykona przedmiot zamówienia w terminie 50 dni od daty udzielenia zamówienia.
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3. Oświadczamy, że udzielimy Zamawiającemu na przedmiot zamówienia gwarancję na okres: 
…………………………….. miesięcy (minimalny wymagany okres gwarancji – 24 miesiące). Bieg terminu gwarancji rozpoczyna się w dniu następnym po dokonaniu odbioru przez Zamawiającego przedmiotu zamówienia i podpisaniu (bez uwag) protokołu końcowego.
Uwaga: Pozostawiając ten punkt niewypełniony oświadczamy, że udzielimy gwarancji na minimalny okres wymagany przez Zamawiającego, tj. 24 miesiące.
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4. Oświadczamy, że zawarte w warunkach umownych Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia zaproponowane przez Zamawiającego warunki płatności zostały przez nas zaakceptowane.
5. Następujące części niniejszego zamówienia zamierzamy powierzyć następującym podwykonawcom:

	L.p.
	Nazwa części zamówienia
	Firma podwykonawcy

	
	
	

	
	
	


6. 

Oświadczamy, że zawarty w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia wzór Umowy został przez nas zaakceptowany i zobowiązujemy się w przypadku wybrania naszej oferty do zawarcia umowy na wyżej wymienionych warunkach w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego.

7.

Oświadczamy, że zapoznaliśmy się ze Specyfikacją Istotnych Warunków Zamówienia i nie wnosimy do 

     
niej zastrzeżeń oraz zdobyliśmy konieczne informacje do przygotowania oferty.

8.    Wadium zostało wniesione w formie  ...............................................................................................

Zwrotu wadium należy dokonać na konto Nr .....................................................................................
9. 
Wyrażamy zgodę na przekazywanie przez Zamawiającego oświadczeń, wniosków, zawiadomień 
i informacji faksem lub drogą elektroniczną oraz zobowiązujemy się, na żądanie Zamawiającego, do niezwłocznego potwierdzania faktu ich otrzymania.


Numer faksu lub adres e-mail, na który należy kierować przekazywane oświadczenia, wnioski, zawiadomienia i informacje:

     numer faksu: ………………………………………  adres e-mail: ………………………………………

Uwaga:

 W przypadku niedysponowania przez Wykonawcę faksem i adresem e-mail należy przekreślić powyższy zapis.
PODPISANO
............................., dnia ........................   
….........................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania
Wykonawcy/Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia
* Małe przedsiębiorstwo: przedsiębiorstwo, które zatrudnia mniej niż 50 osób i którego roczny obrót lub roczna suma bilansowa nie przekracza 10 milionów EUR

Średnie przedsiębiorstwo: przedsiębiorstwo, które nie jest mikroprzedsiębiorstwem ani małym przedsiębiorstwem i które zatrudniają mniej niż 250 osób i których roczny obrót nie przekracza 50 milionów EUR lub roczna suma bilansowa nie przekracza 43 milionów EUR.
 WYCENA DOSTAWY

	Lp.
	Opis Zamawiającego
	Opis oferowanego przedmiotu


	ILOŚĆ
	Wartość bez podatku w zł
	Stawka podatku w %

	Kwota podatku w zł

(kol. 5x6)
	Wartość wraz z

podatkiem 

w zł 
(kol. 5+8)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Suszarka laboratoryjna

Suszarka laboratoryjna w wersji standardowej z naturalnym obiegiem powietrza

Dane techniczne:

- obieg powietrza: naturalny, - pojemność komory:  30 - 32 l, - drzwi: pełne

- zakres temperatury pracy: 5C powyżej temperatury otoczenia...+300 C

- sterownik mikroprocesorowy z graficznym wyświetlaczem LCD

- materiał komory: stal nierdzewna 

- materiał obudowy: stal nierdzewna strukturalna (len) INOX/G

- wymiary zewnętrzne (szer/wys/gł): 590/630/500 mm  +/- 5%

- wymiary komory  (szer/wys/gł): 400/320/250 mm  +/- 5%

- maksymalne obciążenie półki: 10 kg +/- 5%, - maksymalne obciążenie urządzenia: 30 kg, +/- 5%,

- moc znamionowa: 1100 W, - waga : 35 kg +/- 5%,

- regulacja temperatury: co 0,1 C, - stabilność temp. w +105C: +/-0,4C

- zabezpieczenie: klasy 2.0, - zasilanie 50Hz: 230 V, - ilość półek standard/max: 1/3

Parametry:

- sześcio-segmentowy profil czasowo-temperaturowy

- praca z priorytetem temperatury

- możliwość cyklicznego powtarzania nastawionego programu

- możliwość zapamiętania trzech dowolnych programów Użytkownika

- nastawienie opóźnienia startu pracy urządzenia 1 min..99.59 h

- nastawienie czasu osiągania zadanej temperatury 1 min...99,59 h

- regulacja czasu utrzymywania zadanej temperatury w zakresie 1 min... 999,59 h

- możliwość podglądu zadanych i bieżących parametrów podczas pracy urządzenia

- rejestracja średniej , min i max wartości temperatury dla każdego segmentu

- sygnalizacja uszkodzenia czujnika temperatury

- kontrola zaniku napięcia, - zegar czasu rzeczywistego, - alarm dźwiękowy

- interfejs RS232 oraz port USB 

- funkcja self-check (autokontrola)

- protokół sprawdzania urządzenia względem geometrycznego środka komory w temp. +105 C

- deklaracja zgodności CE

- gwarancja min. 24 m-ce
	
	1 szt.
	
	
	
	

	2
	Kubek Forda

Kubek wypływowy (lepkościomierz),

Wykonany z mosiądzu,

Statyw teleskopowy,

Wymienne końcówki pomiarowe ( dysze) od 1 do 8 mm

 Pojemność kubka: 50cm2

Deklaracja zgodności CE

Gwarancja  min. 24 m-ce
	
	1 szt
	
	
	
	

	3
	Miernik PH elektroniczny

Specyfikacja techniczna:                                                                                                                       • miernik do pomiaru ph 

• zakres pomiarowy 0,0 - 14,0 pH

• rozdzielczość: 0,1 pH

• dokładność urządzenia:+/-0,2 pH; +/- 0,1 pH (20 ºC/68º F )

• warunki pracy: 0-50º C ( 32º  F-122º  F )

• funkcja ATC

• wymiary : 150x39x20 mm, +/- 5%

• Miernik powinien spełniać wymogi ROHS oraz posiadać znak CE.

• Gwarancja na urządzenie min. 24 miesięcy

Wyposażanie minimum:

• dwa zestawy do kalibracji 4PH, 7PH

• śrubokręt nastawny

• baterie 3 sztuki

• instrukcja w języku polskim

• osłona elektrody

• czujnik termometru zintegrowany z elektrodą

• wyświetlacz

Gwarancja minimum 24 m-ce

Deklaracja zgodności CE
	
	1 szt.
	
	
	
	

	4
	Profilometr chropowtościomierz


Parametry chropowatości: Ra, Rz, Ry, Rq, Rt, Rp, Rmax, Rv, R3z, RS, RSm, RSk, Rmr, P

-Obliczane profile: pierwszy profil (P), profil chropowatości (R),

 krzywa Tp (współczynnik materiałowy Mr)

-Powiększanie zapisywanego profilu: Vv: 200x ~ 2000x, Vh: 20x, 50x, 200x

-Standardy: ISO / DIN / JIS / ANSI

-System metryczny: mm/cale

-Rozdzielczość wyświetlacza:0.001µm / 0.04µcale

-Wyświetlacz: podświetlany LCD 

-Cechy wyświetlacza: czujnik położenia sondy, wskaźnik poziomu baterii, bezpośrednie; wyświetlenie kształtu profilu i parametrów, bezpośredni wydruk; ustawienie jasności wyświetlacza, auto. wyłączenie po 5 minutach bezczynności, kalibracja za pomocą oprogramowania

-Transfer danych:RS232, bezpośrednio do drukarki  lub PC

-Zakres: Ra, Rq: 0.005 – 16µm, Rz, Ry, Rp, Rt, R3z: 0.02 – 160µm; RSm, RS: 2-4000µm Tp: 1-100%

-Długość odcinków elementarnych:0.25mm / 0.08mm / 2.5mm

-Filtr cyfrowy: RC, PC-RC, GAUSS, D-P

- Czujnik: Model standardowy , indukcyjny, kontakt diamentowy 

- Otwory od średnicy:6mm, głębokość 15mm 

- Zasilanie: akumulator (>3000 pomiarów)

- Ładowarka:220V, 50Hz

-Temperatury pracy:0ºC ~ 40ºC

- Wymiary jednostki pomiarowej: 141 x 56 x 48mm +/- 5%

W zestawie minimum:

- jednostka główna

- sonda pomiarowa 
- tabliczka testowa chropowatości

- ochronna obudowa na część wykonującą pomiar

- talowa podstawa dla autonomicznych pomiarów

- ładowarka 220V, 50Hz

- śrubokręt

- walizka

- kabel do wymiany informacji

- instrukcja obsługi standardowo w języku polskim

- certyfikat producenta

- gwarancja min. 24 m-ce

- deklaracja zgodności CE
	
	
	
	
	
	

	5
	Młot Charpy'ego do próbek wg PN-69/H-04370

- z osłoną stanowiska

- komputer z oprogramowaniem zgodnym z wymaganiami instalacyjnymi producenta  oprogramowania do tego urządzenia,

- energia 300 J, +/- 5%

- zakres skali 0-300 J,

- rozdzielczość 2J,

- zakres ramienia 750 mm, +/- 5%,

- kąt ostrza 30 stopni,

- uchwyt do próbek  40 – 42 mm, +/- 02 mm

- prędkość uderzenia 5 m/s, +/- 2%,

- wymiary próbek 10(7.5, 5, 2.5 ) x 10 x 55

- rozdzielczość przetwornika kątowego 0,1 stopni

- instrukcja w języku polskim,

Deklaracja zgodności CE,

Gwarancja min. 24 m-ce
	
	1 szt.
	
	
	
	

	6
	Mikroskopu metalograficznego z możliwością podłączenia kamery o wysokiej rozdzielczości i rzutnika

- nasadki okularowe

- system optyczny korygowany do nieskończoności – koncentryczny, obustronny, zgrubny i precyzyjny, stopniowany , co 0,001 mm

- rewolwer na 5 obiektywów

-  dwupłaszczyznowy stolik regulowany w osiach XiY

- zgrubna i dokładna regulacja ostrości z możliwością blokady

- jasne i ciemne pole obserwacji

- oświetlenie w układzie Koehlera z przesłonami (polową i aperturową)

Maksymalna  wysokość próbki:

 - 50 mm (ze światłem odbitym)

-  30 mm (ze światłem odbitym i przechodzącym)

Oświetlenie:

- 24V/100W  halogenowe 

Okulary:

- szerokopolowe 

- głowica trójokularowa

- kamera

- oprogramowanie do analizy obrazu

- laptop w zestawie z systemem operacyjnym zgodny z wymogami instalacyjnymi producenta oprogramowania do tego urządzenia.

- gwarancja min. 24 m-ce

- instrukcja w języku polskim

- deklaracja zgodności CE
	
	1 szt.
	
	
	
	

	7
	Urządzenie do pomiaru przepuszczalności mas formierskich 
Urządzenie  do pomiaru przepuszczalności odlewniczych materiałów formierskich (np. mas formierskich i rdzeniowych w stanie wilgotnym , wysuszonym lub utwardzonym, piasków kwarcowych, itp.). Urządzenie musi posiadać  wyjście RS232 lub inne rozwiązanie umożliwiające przesłania danych do komputera PC celem rejestracji, archiwizacji lub dalszej obróbki. W skład urządzenia wchodzić musi oprogramowanie specjalistyczne, np. MMRD lub równoważne. Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	1 szt.
	
	
	
	

	8
	Urządzenie do pomiaru zagęszczalności mas formerskich  z pełnym wyposażeniem

Urządzenie przeznaczone do oceny jakościowej mas formierskich stosowanych w technologii formowania pod wysokimi naciskami.

Praska musi umożliwiać:

1.Wykonanie kształtek walcowych przez prasowanie pod żądanym naciskiem.

2.Oznaczanie zagęszczalności mas formierskich pod naciskiem 100 N/cm2. +/- 5%

Sprzęt  musi być dodatkowo wyposażone w urządzenie, służące do oznaczania gęstości nasypowej mas formierskich i materiałów sypkich. Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	1 szt.
	
	
	
	

	9
	Próbki do badań makroskopowych i mikroskopowych metali i ich stopów

Próbki wycięte z materiałów przewodzących i nieprzewodzących: miękkich, ciągliwych,  super twardych, laminatów z zastosowaniem metod obróbki skrawaniem, metod elektroerozyjnych, ultradźwiękowych oraz ciętych strumieniem wodnosciernym.  W składzie jednego kompletu muszą wchodzić próbki umożliwiające wykryć nieciągłości materiałowe: pęknięcia, zwalcowania, jamy skurczowe, pęcherze, wtrącenia niemetaliczne, zanieczyszczone siarką, fosforem, różnej wielkości ziarna, głębokość zahartowania, włóknistość, kierunkowość struktury, charakter pęknięć, pasmowość, próbki po procesie odlewania, po przeróbce plastycznej, po spawaniu, po obróbce cieplnej i chemicznej, przełom zmęczeniowy, zużyty materiał (ciernie, kawitacyjnie, korozyjnie), stopy Fe –C, stale węglowe i niskostopowe, stale węglowe i stopowe do ulepszenia, stale stopowe, chromowe i szybkotnące, stopy miedzi, stopy aluminium, cynk i stopy, ołów i stopy . Próbki powinny umożliwić wykonywanie badań metodą Aldera, Baumanna, Anczyca. Jeden komplet to ww. próbki charakteryzujące cechy materiałów.
	
	1 szt. (komplet)
	
	
	
	

	10
	Aparatura do oznaczania zawartości węgla i siarki- Staloskop do analizy składu chemicznego metali metodą 

Mobilny spektrometr z oprogramowaniem, kalibracją do analizy składu chemicznego stopów na bazie Fe

System Optyczny

• niewrażliwy na zmiany temperatury i wibracje (stabilizowany temperaturowo)

• wysokiej rozdzielczości detektory CCD

• skuteczny zakres widmowy: 185 – 670nm

• automatyczne profilowanie

• konfiguracja  Paschen-Runge

• długość ogniskowa 400 mm, +/- 5%

Źródło Wzbudzenia Iskra i łuk

• Plazmowy generator iskrzeń

• przediskrzenie o zwiększonej energii

Sonda Pomiarowa UV, długość 4 m, +/- 5%

• Wyposażona w mini system optyczny do analizy pierwiastków C, P, S, Sn, As, B w trybie wzbudzania iskra w osłonie argonu

• zakres widmowy: 175 - 196nm, +/-5%

System Sterowania Spektrometrem  i Obróbki Wyników

• komputer zintegrowany w spektrometrze

• system operacyjny dostosowany optymalnie do wymogów technicznych urządzenia

• port szeregowy (złącze na zewnątrz spektrometru)

• port sieciowy(złącze na zewnątrz spektrometru)

• dysk twardy SSD >80GB lub równoważny

• port VGA (złącze na zewnątrz spektrometru)

• port USB (złącza na zewnątrz spektrometru)

• wyświetlacz przemysłowy min. 15” z regulacją jasności
• pyłoszczelna klawiatura z klawiszami funkcyjnymi

• trackball w klasie IP65

• zewnętrzny dysk USB min 500GB

Wózek transportowy

• mocowanie na spektrometr

• uchwyt na butlę z argonem

• hamulce bezpieczeństwa

• szuflada na akcesoria

Oprogramowanie spektrometru umożliwiające sterowanie spektrometrem, przeprowadzania analiz, zapamiętywania i zarządzania wynikami oraz rozszerzania i tworzenia krzywych analitycznych

System rekalibracji wszystkich modułów analitycznych bazujący na pomiarze 1 próbki rekalibracyjnej

Program analityczny spektrometru powinien umożliwiać analizę nw.  pierwiastków , program analityczny powinien posiadać wydzielone moduły analityczne dla dokładnych analiz gatunków stali nisko i średniostopowej, stali automatowej, stali typu Cr/Ni, stali narzędziowej oraz stali z wysoką zawartością Mn. Zakres koncentracji %  

Pierw.                    Zakres kalibracyjny

• C                           0.006-4,5

• Si                          0.005-24

• Mn                         0.004-24

• P                           0.003-2.80

• S                           0.002-0.50

• Cr                          0.005-39.0

• Mo                         0.005-10

• Ni                          0.005-55.0

• Al                          0.002-6.20

• Co                         0.005-21.0

• Cu                         0.002-9.50

• Nb                         0.005-3.0

• Ti                          0.001-3,5

• V                           0.002-12

• W                          0.05-20.0

• Pb                         0.01-0.30

• Sn                         0.002-0.25

• Mg                        0.002-0.28

• As                         0.005-0.25

• Zr                         0.005-0.2

• Bi                         0.015-0.05

• Ca                        0.0005-0.02

• Ce                        0.006-0.65

• B                          0.0005-0.10

• Zn                          0.005-0.05

• La                          0.005-0.25

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE. Instrukcja w języku polskim
	
	1 szt.
	
	
	
	

	11
	Defektoskop ultradźwiękowy

Uniwersalny cyfrowy defektoskop ultradźwiękowy    

• zasilany - akumulator 
• Zasilacz sieciowy/ładowarka  

• Przewód połączeniowy do głowic 

• Konektor USB USB/RS232 

• Pamięć zewnętrzna USB 'Pendrive' min. 2 GB 

• Głowica  16-to elementowa, 4 MHz, +/- 5%,

• Instrukcja obsługi w języku polskim  

• Walizka transportowa 

• Pokrowiec ochronny z pasami skórzany 

• Próbka wzorcowa 1 szt. z certyfikatem wykonana zgodnie z norm a EN 27 963 do badań metodą UT

• Próbka wzorcowa 1 szt. schodkowa pięciostopniowa o grubościach 1,2; 2; 3; 5; 10 mm do badań metodą UT

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	1 szt.
	
	
	
	

	12
	Przycinarka do próbek

• Cięcie w trybie: ręcznym, automatycznym, SMARTCUT

• Wewnętrzny układ recyrkulacji chłodziwa

• Tarcza tnąca: do ø 178 mm

• Laser do precyzyjnego pozycjonowania tarczy

• Dotykowy panel sterowania

• Elektroniczne pozycjonowanie próbki

• Programowanie metod cięcia

• Ruch tarczy w 3 kierunkach; X, Y, Z

• Precyzyjne cięcie bez deformacji

• Wąż umożliwiający dokładne mycie przestrzeni roboczej

• Tarcza tnąca: do ø 178 mm

• Oświetlenie diodami LED

• Funkcja automatycznego ostrzenia tarczy diamentowej

• Gwarancja min 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE

• Instrukcja w języku polskim
	
	1 szt.
	
	
	
	

	13
	Szlifierka/polerka z głowicą

Urządzenie do ręcznego i automatycznego procesu szlifowania i polerowania. 

Parametry

• Płynna regulacja prędkości obrotowej tarcz  10-500 rpm, +/- 5%

• Panel dotykowy lub membranowy

• Kontrola ilości podawanej wody

• Możliwość podłączenia głowicy o nacisku pneumatycznym

• Możliwość pracy do 10 próbek jednocześnie

• Dysk magnetyczne

• Tarcze min. : ø 203, ø 245, ø 305 mm

• Możliwość współpracy z systemem dozowania czynnika

• Oświetlenie przestrzeni roboczej LED

• Deklaracja zgodności CE

• Instrukcja w języku polskim

• Gwarancja min. 24 m-ce
	
	1 szt.
	
	
	
	

	14
	Dygestorium do wytrawiania próbek

 • armatura (woda, gaz, gazy techniczne)zgodna normą PN EN 13792,

• zabezpieczona przed korozją tworzywem chemoodpornym.

Okno dygestorium:

• Wykonane ze stali kwasoodpornej lub innych odpowiednich materiałów.

• Ogranicznik roboczego otwarcia okna wraz z sygnalizatorem akustycznym,

• Sygnalizator przepływu powietrza z alarmem akustycznym i optycznym ostrzegającym przed nieprawidłowym działaniem wyciągu,

• Wszystkie powyższe elementy zgodnie z normą PN EN 14175

Panel sterowania powinien zapewnić wysterowanie:

• wodą, gazem, oświetleniem, wentylacją 

• systemem kontroli przepływu powietrza

Blat:

• Blat z wielkogabarytowej ceramiki litej z obrzeżem podwyższonym wykonany z profilowanych płyt ceramicznych. 

Komora robocza dygestorium:

• Wykonana np. z wielkogabarytowej ceramiki litej, odpornej na kwasy i przebarwienia 

• lub innego materiału dopasowanego do rodzaju blatu.

Zlewik:

• Zlewik lub zlew mocowany w blacie roboczym ceramiczny lub inny o nie gorszych własciwościach dostosowany do rodzaju blatu.

Stelaż nośny:

wyposażony w system poziomowania dygestorium.

Okno kombinowane (teleskopowe)

Przeszkolone ściany boczne oraz tylna.

Gniazda 230V IP44

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE. Instrukcja w języku polskim
	
	1 szt.
	
	
	
	

	15
	Uniwersalny mikroskop pomiarowy ze stolikiem obrotowym, uchwytem kołowym i zestawem płytek 
Uniwersalny mikroskop pomiarowy o parametrach:
• okular min. 15x
• ogniskowanie za pomocą pokręteł
• możliwość zainstalowania kamery
• statyw z płynną regulacją
• oświetlenie światłem przechodzącym oraz odbitym
• opcjonalnie oświetlenie fluorescencyjne lub pierścieniowe
• odczyt kąta 360º
• głowice pomiarowe cyfrowe 
• waga max. detalu 5 kg, +/- 5%
• obiektywy: 1x / 3x/ 10x
• maksymalna wysokość mierzonego elementu 115mm, +/- 5%
• zasilanie 230v/50Hz
• powiększenie min. 30x, zakres pomiarowy 50x50mm, +/- 5% oświetlenie, napięciem bezpiecznym 
Instrukcja w języku polskim. Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE
	
	1 szt.
	
	
	
	

	16
	Twardościomierz Rockwella

Napęd elektryczny     

Wyświetlacz twardości    

Odczyt cyfrowy

Czas trwania nacisku pomiarowego 2-60 s

Zasilanie AC220V± 5 % / 50Hz

Skale Rockwella HRA, HRB, HRC

Obciążenie wstępne min. 98 N(10 kg)

Zakres nacisku pomiarowego 558 N (60kg), 980 N (100kg), 1471 N (150kg)

Maksymalna wysokość próbki 170 [mm]

Maksymalna szerokość próbki 160 [mm]

Wymiary 655X375X960 [mm], +/- 5%

Waga brutto/netto 120/80 kg, +/- 5%

Akcesoria: Wgłębnik diamentowy, Wgłębnik kulka Φ 1,588, duży stolik płaski, średni stolik płaski, stolik pryzmatyczny V, wzorce twardości, interfejs RS-232, kabel zasilający, instrukcja obsługi w j. polskim, gwarancja min. 24 m-ce, deklaracja zgodności CE
	
	1 szt.
	
	
	
	

	17
	Próbki do badań właściwości mechanicznych i technologicznych metali i ich stopów 

Próbki wycięte z materiałów przewodzących i nieprzewodzących: miękkich, ciągliwych,  super twardych, laminatów z zastosowaniem metod obróbki skrawaniem, metod elektroerozyjnych, ultradźwiękowych oraz ciętych strumieniem wodnosciernym.  W składzie jednego kompletu muszą wchodzić próbki umożliwiające wykryć nieciągłości materiałowe: pęknięcia, zwalcowania, jamy skurczowe, pęcherze, wtrącenia niemetaliczne, zanieczyszczone siarką, fosforem, różnej wielkości ziarna, głębokość zahartowania, włóknistość, kierunkowość struktury, charakter pęknięć, pasmowość, próbki po procesie odlewania, po przeróbce plastycznej, po spawaniu, po obróbce cieplnej i chemicznej, przełom zmęczeniowy, zużyty materiał (ciernie, kawitacyjnie, korozyjnie), stopy Fe –C, stale węglowe i niskostopowe, stale węglowe i stopowe do ulepszenia, stale stopowe, chromowe i szybkotnące, stopy miedzi, stopy aluminium, cynk i stopy, ołów i stopy . Próbki muszą umożliwić wykonywanie badań metodą Aldera, Baumanna, Anczyca. Jeden komplet to ww. próbki charakteryzujące cechy materiałów.
	
	1 szt. (komplet)
	
	
	
	

	18
	Próbki do badań makroskopowych i mikroskopowych aluminium i jego stopów

Próbki wycięte z materiału aluminium posiadające:

- pęknięcia

- zwalcowania

- jamy skurczowe

- pęcherze podskórne,

- wtrącenia innych metali

- wtrącenia niemetaliczne

Kształt i wymiary próbek dowolny. Waga każdej z próbek 0,25 – 0, 5 kg

Jeden komplet stanowią wyżej wymienione próbki
	
	1 szt. (komplet)
	
	
	
	

	19
	Wyposażenie aparatu  do wytrzymałości mas formierskich  (komplet)

Wyposażenie do współpracy z uniwersalnym urządzeniem do pomiaru wytrzymałości mas formierskich.

Skład wyposażenia musi umożliwić wykonanie pomiaru na:

- ściskanie,

- ścinanie,

- rozszczepianie,

- podwójne ścinanie,

- rozciąganie i zginanie,

- pomiar kąta przegięcia,

W wyposażeniu musi znajdować się przystawka do pomiaru wytrzymałości mas formierskich na rozciąganie w stanie wilgotnym o zakresie pomiarowym 0 – 3,3 N/cm2, +/- 2%

Dokumentacja w języku polskim,

Deklaracja zgodności CE

Gwarancja minimum 24 m-ce
	
	1 szt. (komplet)
	
	
	
	

	20
	Połyskościomierz z wzorcem połysku

Połyskomierz do pomiaru połysku pod kątem 60 stopni.                                                          

Pamięć pozwalającą na zapisane min. 1000 odczytów i przekazanie ich do komputera za pomocą kabla USB. 

Podświetlany ekran

Funkcję automatycznej kalibracji. 

Urządzenie zgodne z wymogami norm: ISO 2813, ASTM D 523, ASTMD 2457.

Parametry techniczne

• Zakres pomiaru: 0-300GU

• Rozdzielczość: 0.1GU

• Powtarzalność: +/- 0.2GU / +/- 2%

• Czas pomiaru: 0.1s

• Obszar pomiarowy: 9x15mm ;+/-5%

• Pamięć: min. 1000 pomiarów

• Waga: 350g, +/- 5%

• Wymiary: 160x75x90mm, +/- 5%

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE
	
	1 szt.
	
	
	
	

	21
	Twardościomierz uniwersalny przenośny

Zakres pomiarowy  (170-960)HLD, (17-68.5)HRC, (19-651)HB, (80-976)HV,(30-100)HS, (59-85)HRA, (13 -100)HRB, 

Kierunek pomiaru  Suport 0~360o

Skale twardości  HL、HB、 HRB、 HRC、HRA、HV、 HS

Wyświetlacz  Matryca HD LCD Dox i podświetlenie LED

Pamięć danych  maksymalnie 500 grup 

Zasilanie robocze  3,6 V 

Interfejs komunikacyjny  Port USB 1.1

Gwarancja min. 24 m-ce. Instrukcja w języku polskim. Deklaracja zgodności CE.
	
	1 szt.
	
	
	
	

	22
	Ręczny twardościomierz cyfrowy 

Ręczny twardościomierz elektroniczny do badania twardości twardej gumy, kauczuku syntetycznego, miękkiej gumy itp.

• cyfrowy wyświetlacz

• odczyt: 0,5mm

• etui

• Zakres 0-100HD

• Odczyt 0,5HD

• Typ końcówki D

Deklaracja zgodności CE. Instrukcja w języku polskim. Gwarancja min. 24 m-ce.
	
	1 szt.
	
	
	
	

	23
	Waga analityczna 1.5 kg 0,01 mg

Podstawowe parametry:

• Kolorowy ekran dotykowy.

• Duża rozdzielczość wyników - precyzyjne wskazania i powtarzalność, krótki czas stabilizacji.

• Ochrona przed przeciążeniem.

• Poziomica z przodu wagi, funkcja zapisu na USB, przełącznik blokady Menu.

• Komunikacja - złącze RS232, lub host USB, lub port USB, lub Bloetooth lub Ethernet.

• Konstrukcja: obudowa ABS, szalka ze stali nierdzewnej, wymienna osłona obudowy.

• Wyświetlacz: kolorowy dotykowy wyświetlacz graficzny WQVGA; klawiatury Qwerty i numeryczna 

• Zakres 1200g, +/- 5% odczyt 0,01g, skala 170x140mm,+/- 5%,  odważnik kalibracji 1000gxM1

Funkcje minimum:

Ważenie, ważenie procentowe, liczenie sztuk, ważenie kontrolne, sumowanie, pomiar gęstości, zatrzymanie wskazania, ważenie molowe. Wskaźnik przeciążenia i niedociążenia, wskaźnik niskiego naładowania baterii, funkcja automatycznego wyłączania wagi. 

Gwarancja min. 24 m-ce. Instrukcja w języku polskim. Deklaracja zgodności CE.
	
	1 szt.
	
	
	
	

	24
	Waga techniczna 1.5 kg 0,05 g

Funkcje specjalne m.in. liczenie sztuk, sumowanie serii ważenia, przeliczanie procentowe oraz wyliczanie średniej.

• wyświetlacz LCD 

• szalka - stal nierdzewna, kwasoodporna 

• wbudowana baza danych na minimum 400 produktów i minimum 100 użytkowników 

• RS232C do komputera lub drukarki 

• zewnętrzny zasilacz

• Obciążenie (max) 1.5kg             

• Działka odczytowa (d) 0,5g   

• Działka legalizacyjna (e) 0,5g  

• Zakres tarowania pełny 

• Klasa dokładności III 

• Temperatura pracy  -10÷40°C 

• Czas ważenia       <3s  

• Wymiary szalki     225x 165mm  , +/- 5%

• Gabaryty           235x250x65mm , +/- 5%

• Masa wagi          3,5kg , +/- 5%

• Zasilanie ~ 230V 50Hz 9VA / =12V 500mA 

Instrukcja w języku polskim, deklaracja zgodności CE, gwarancja min. 24 m-ce
	
	1 szt.
	
	
	
	

	25
	Urządzenie do odmywania lepiszcza 

Aparat do odmywania cząstek mineralnych / lepiszcza/ o wielkości ziaren mniejszych od 0.02mm występujących w piaskach formierskich.

Charakterystyka techniczna:

• Masa oznaczanej próbki ................ 50 g

• Słój szklany ......................... Ø 96, 100 x 180 mm, +/- 5%

• Ilość obrotów mieszadła..................... 2850 obr/min, +/- 5%

• Napięcie zasilania .......................................... 220 V, 50 Hz

• Pobór mocy ............................................................. 12 VA

• Zabezpieczenie przeciw-porażeniowe .......... zerowanie

• Wymiary gabarytowe aparatu ......... 185 x 220 x 465 mm, +/- 5%

Deklaracja zgodności CE, gwarancja min 24 m-ce, instrukcja w języku polskim.
	
	1 szt.
	
	
	
	

	RAZEM
	
	
	
	


Uwaga:

W kolumnie „Opis oferowanego przedmiotu” należy podać producenta, model, opis i parametry oferowanego wyposażenia. 

W przypadku zgodności oferowanego wyposażenia z opisem i parametrami opisanymi przez Zamawiającego dopuszcza się zastosowanie zapisu „zgodnie z SIWZ” i wskazanie producenta i modelu oferowanego wyposażenia. W przypadku, gdy oferowane wyposażenie nie posiada modelu wystarczy wskazanie producenta, opisu i parametrów lub wskazanie producenta i zastosowanie zapisu – zgodnie z SIWZ.
.................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej
                (osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy 

OFERTA
	ZAMAWIAJĄCY

	Nazwa:      Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego


	Adres:        82-300 Elbląg,  ul. Bema 54



	WYKONAWCA  / WYKONAWCY WSPÓLNIE UBIEGAJĄCY SIĘ O UDZIELENIE ZAMÓWIENIA  
W przypadku Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia należy wpisać wszystkich Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia.


	1.
	Nazwa: 


	
	NIP:

	
	Województwo:                                                                       



	
	Miejscowość:

	Kod pocztowy:

	Kraj:                                                               

	
	Adres pocztowy (ulica, nr domu i lokalu): 



	
	E-mail:
	Tel.:                                                                

	
	Adres internetowy (URL):
	Faks:                                                              

	
	Wykonawca jest małym lub średnim przedsiębiorstwem*
	 FORMCHECKBOX 
  TAK 

 FORMCHECKBOX 
  NIE


	ADRES DO KORESPONDENCJI

	Nazwa: 


	Województwo:                                                                       



	Miejscowość:

	Kod pocztowy:

	Kraj:                                                               

	Adres pocztowy (ulica, nr domu i lokalu):



	Tel:
	Faks:




Składając ofertę w postępowaniu CKZiU.261.5.2017.RM:  

Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 7 zamówienia: Pozostałe wyposażenie
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1. Oferujemy wykonanie zamówienia:

za cenę (brutto)       ……..…….........................................................  zł 

              tj.:

za cenę bez VAT        ............................................................ zł   

 
+ VAT    ......................................................... zł                 
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Zobowiązujemy się do wykonania przedmiotu zamówienia w terminie:
…… dni od daty udzielenia zamówienia
Uwaga: W przypadku, gdy Wykonawca pozostawi niewypełnione miejsce, Wykonawca oświadcza, że wykona przedmiot zamówienia w terminie 45 dni od daty udzielenia zamówienia.
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3. Oświadczamy, że udzielimy Zamawiającemu na przedmiot zamówienia gwarancję na okres: 
…………………………….. miesięcy (minimalny wymagany okres gwarancji – 24 miesiące). Bieg terminu gwarancji rozpoczyna się w dniu następnym po dokonaniu odbioru przez Zamawiającego przedmiotu zamówienia i podpisaniu (bez uwag) protokołu końcowego.
Uwaga: Pozostawiając ten punkt niewypełniony oświadczamy, że udzielimy gwarancji na minimalny okres wymagany przez Zamawiającego, tj. 24 miesiące.
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4. Oświadczamy, że zawarte w warunkach umownych Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia zaproponowane przez Zamawiającego warunki płatności zostały przez nas zaakceptowane.
5. Następujące części niniejszego zamówienia zamierzamy powierzyć następującym podwykonawcom:

	L.p.
	Nazwa części zamówienia
	Firma podwykonawcy

	
	
	

	
	
	


6. 

Oświadczamy, że zawarty w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia wzór Umowy został przez nas zaakceptowany i zobowiązujemy się w przypadku wybrania naszej oferty do zawarcia umowy na wyżej wymienionych warunkach w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego.

7.

Oświadczamy, że zapoznaliśmy się ze Specyfikacją Istotnych Warunków Zamówienia i nie wnosimy do 

     
niej zastrzeżeń oraz zdobyliśmy konieczne informacje do przygotowania oferty.

8.    Wadium zostało wniesione w formie  ...............................................................................................

Zwrotu wadium należy dokonać na konto Nr .....................................................................................
9. 
Wyrażamy zgodę na przekazywanie przez Zamawiającego oświadczeń, wniosków, zawiadomień 
i informacji faksem lub drogą elektroniczną oraz zobowiązujemy się, na żądanie Zamawiającego, do niezwłocznego potwierdzania faktu ich otrzymania.


Numer faksu lub adres e-mail, na który należy kierować przekazywane oświadczenia, wnioski, zawiadomienia i informacje:

     numer faksu: ………………………………………  adres e-mail: ………………………………………

Uwaga:

 W przypadku niedysponowania przez Wykonawcę faksem i adresem e-mail należy przekreślić powyższy zapis.
PODPISANO
............................., dnia ........................   
….........................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania
Wykonawcy/Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia
* Małe przedsiębiorstwo: przedsiębiorstwo, które zatrudnia mniej niż 50 osób i którego roczny obrót lub roczna suma bilansowa nie przekracza 10 milionów EUR

Średnie przedsiębiorstwo: przedsiębiorstwo, które nie jest mikroprzedsiębiorstwem ani małym przedsiębiorstwem i które zatrudniają mniej niż 250 osób i których roczny obrót nie przekracza 50 milionów EUR lub roczna suma bilansowa nie przekracza 43 milionów EUR.
 WYCENA DOSTAWY

	Lp.
	Opis Zamawiającego
	Opis oferowanego przedmiotu


	ILOŚĆ
	Wartość bez podatku w zł
	Stawka podatku w %

	Kwota podatku w zł

(kol. 5x6)
	Wartość wraz z

podatkiem 

w zł 
(kol. 5+8)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	Pracownia Obrabiarek Sterowanych numerycznie CNC

	1
	Suwmiarka uniwersalna 

A. Suwmiarka uniwersalna

• zakres pomiaru do 100mm

• wykonanie z mosiądzu

• rodzaj odczytu noniusz

B. Suwmiarka uniwersalna:

• podziałka 0,05 mm

• zakres pomiarowy do 200mm

• wykonanie ze stali nierdzewnej

• bez paralaksy

• noniusz i skala matowo chromowa

C. Suwmiarka uniwersalna

• podziałka 0,02mm

• zakres pomiaru do 150mm

• wykonanie ze stali nierdzewnej

• bez paralaksy ze śrubą

• noniusz i skala matowo chromowa

D. Suwmiarka uniwersalna z odczytem cyfrowym:

• rozdzielczość 0,01mm

• zakres pomiaru do 150mm 

• szczęki zewnętrzne 40mm

zestaw 4 szt. x każdego rodzaju 

Gwarancja minimum 24 m-ce

Deklaracja zgodności CE
	
	4 szt. (komplety)
	
	
	
	

	2
	Mikrometry do pomiarów zewnętrznych 

Zestaw mikrometrów analogowych 4 sztuk

• wykonanie zgodne z DIN 863

• bęben i tuleja matowo chromowane

• powierzchnie pomiarowe z węglików spiekanych, szlifowane i docierane

• kabłąk lakierowany i odkuwany

• skok śruby mikrometrycznej: 0,5mm

• średnica wrzeciona: Ø 6,5mm

• wartość działki elementarnej: 0,01mm

• w kasetce

• wzorce ustawcze 

• zakres pomiarowy 0-100mm

Gwarancja minimum 24 m-ce

Deklaracja zgodności CE
	
	3 szt. (komplety)
	
	
	
	

	3
	Mikrometry do pomiarów wewnętrznych 

Mikrometry analogowe do pomiarów wewnętrznych o rozdzielczości 0,01mm

• bęben i tuleja matowo chromowane

• powierzchnia pomiarowa z węglików spiekanych

• zakres pomiarowy 5-30mm plus drugi o zakresie pomiarowym 75-100mm

• średnica wrzeciona  min.6,5mm maks. 7,0 mm

• pierścień nastawczy fi.5

Gwarancja minimum 24 m-ce

Deklaracja zgodności CE
	
	3 szt. (komplety)
	
	
	
	

	4
	Kątomierze 

Zestaw dwóch rodzajów kątomierzy

Kątomierz tarczowy 600 mm

• wykonanie ze stali nierdzewnej

• podziałka 0-180°

• wymiary min: B - 300 mm, L - 600 mm, fi - 280 mm, D - 30 mm  

Kątomierz uniwersalny zegarowy:

• precyzyjny zegar z czytelną podziałką

• odczyt: 1/12° = 5' 

• długość ramienia 180 -200mm

• etui

• 15 sztuk każdego rodzaju

Gwarancja minimum 24 m-ce

Deklaracja zgodności CE
	
	2 szt.
	
	
	
	

	5
	Promieniomierze 

Trzy komplety wzorców promieni 

• w zakresach: 1,0 – 7,0mm; 7,5-15,0mm; 15,5-25mm

• w komplecie 

2x17szt. 1,0-1,25-1,50-1,75-2,00-2,25-2,50-2,75-3,0-3,5-4,0-4,5-5,5- 6,0-6,5-7,0 

2x16szt. 7,5-8,0-8,5-9,0-9,5-10,0-10,5-11,0-11,5-12,0-12,5-13,0- 13,5-14,0-14,5-15,0

2x15 szt.15,5-16,0-16,5-17,0-17,5-18,0-18,5-19,0-19,5-20-21-22- 23-24-25

Gwarancja minimum 24 m-ce

Deklaracja zgodności CE
	
	1 szt. (komplet)
	
	
	
	

	6
	Sprawdzian promieniowy do gwintów 

Wzorce zarysu gwintu, metryczne i Withwort, do pomiarów wewnętrznych i zewnętrznych, 

w zestawie: 

• 28 x gwint - Withworth - 55° 4-4,5-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-16-18-19-20-22-24-25-26- 28-30-32-36-40-48-60-62 

• 30 x gwint - Metryczny - 60° 0,25-0,30-0,35-0,40-0,45-0,50-0,60-0,70- 0,75-0,80-0,90-1,0-1,25-1,50-1,75-2,0-2,5-3,0-3,5-4,0- 4,5-5,0-5,5-6,0-8-10-11-14-19-28

Gwarancja minimum 24 m-ce

Deklaracja zgodności CE
	
	3 szt.
	
	
	
	

	7
	Czujnik zegarowy, dźwigniowy, elektroniczny

• czujnik zegarowy: średnica zegara 58mm, średnica trzpienia 8H6, skala 0-100, rozdzielczość 0,01 mm, zakres pomiaru 30 mm etui.

• czujnik zegarowy dźwigniowy – zębaty DIN 2270, średnica kulki Ø 2mm, końcówki pomiarowe z węglika spiekanego, zakres pomiaru 0,8mm, rozdzielczość 0,01mm, średnica zegara 32,mm.

• czujnik zegarowy elektroniczny z IP 54: średnica obudowy : Ø61, wyświetlacz obrotowy 270°, średnica trzpienia: Ø8h6. funkcje: mm/inch, DIR, TOLERANCJA, SET, ABS, RANGE, ZERO, ON/OFF

• komplet  3 w/w pozycje x 1 sztuka

Gwarancja minimum 24 m-ce

Deklaracja zgodności CE
	
	1 szt. (komplet)
	
	
	
	

	8
	Płytki wzorcowe

Płytki wzorcowe stalowe – zestaw 87 szt.

• wykonanie ze stali specjalnej

• wykonanie zgodne z DIN EN ISO 3650

• w komplecie: 9 x 1,001 - 1,009; 49 x 1,01 - 1,49; 19 x 0,5 - 9,5; 10 x 10 – 100

• klasa 1

• etui

Gwarancja minimum 24 m-ce

Deklaracja zgodności CE
	
	2 szt.
	
	
	
	

	9
	Sprawdziany dwugraniczne

Komplet trzpieniowych sprawdzianów gładkich, przechodni i nieprzechodni

• Wykonanie zgodne z DIN 2245

• tolerancja H7

• stal hartowana

• precyzyjnie szlifowana

• ilość 7 szt. wymiary 3/4/5/6/8/10/12mm

• Etui

Gwarancja minimum 24 m-ce

Deklaracja zgodności CE
	
	10 szt. (kompletów)
	
	
	
	

	10
	Średnicówka

• trójpunktowa średnicówka mikrometryczna

• wykonanie zgodne z DIN 863

• zakres pomiaru 20 – 25mm

• głębokość pomiaru 91mm

• pierścień ustawczy fi 20mm

• bęben i tuleja matowo chromowane

• powierzchnie pomiarowe z węglików spiekanych 

• odczyt - 0,005mm

• etui

Gwarancja minimum 24 m-ce

Deklaracja zgodności CE
	
	1 szt.
	
	
	
	

	11
	Głębokościomierz mikrometryczny

• zakres pomiarowy 0-100 mm

• wymienne trzpienie szt.4

• bęben i tuleja  matowo chromowane

• średnica wrzeciona 6,5 mm

• wartość działki elementarnej 0,01 mm

• trzpień pomiarowy o zakończeniu sferycznym

Gwarancja minimum 24 m-ce

Deklaracja zgodności CE
	
	1 szt.
	
	
	
	

	Pracownia Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu

	12
	Suwmiarka uniwersalna

A. Suwmiarka uniwersalna

• zakres pomiaru  do 100mm

• wykonanie z mosiądzu

• rodzaj odczytu noniusz

B. Suwmiarka uniwersalna:

• podziałka 0,05 mm

• zakres pomiarowy  do200mm

• wykonanie ze stali nierdzewnej

• bez paralaksy

• noniusz i skala matowo chromowa

C.  Suwmiarka uniwersalna

• podziałka 0,02mm

• zakres pomiaru do 150mm

• wykonanie  ze stali nierdzewnej

• bez paralaksy ze śrubą

• noniusz i skala matowo chromowa

D. Suwmiarka uniwersalna z odczytem cyfrowym:

• rozdzielczość 0,01mm

• 4- funkcyjna

• zakres pomiaru  do 150mm 

• szczęki zewnętrzne 40mm

zestaw 4 szt. z ww. rodzaju x każdego rodzaju

Deklaracja zgodności CE

Gwarancja min. 24 m-ce      
	
	16 szt. (kompletów)
	
	
	
	

	13
	Mikrometr do pomiarów zewnętrznych

 Zestaw mikrometrów analogowych 4 sztuk

· wykonanie zgodne z DIN 863

· bęben i tuleja matowo chromowane

· powierzchnie pomiarowe z węglików spiekanych, szlifowane i docierane

· kabłąk lakierowany i odkuwany

· skok śruby mikrometrycznej: 0,5mm

· średnica wrzeciona: Ø 6,5mm

· wartość działki elementarnej: 0,01mm

· w kasetce

· wzorce ustawcze 

· zakres pomiarowy 0-100mm

· deklaracja zgodności CE

gwarancja min. 24 m-ce
	
	22 szt. (komplety)
	
	
	
	

	14
	Mikrometr do pomiarów wewnętrznych

Mikrometry analogowe do pomiarów wewnętrznych o rozdzielczości 0,01mm

• bęben i tuleja matowo chromowane

• powierzchnia pomiarowa z węglików spiekanych

• zakres pomiarowy 5-30mm 

• zakresie pomiarowym 75-100mm

• średnica wrzeciona  min.6,5mm

pierścień nastawczy fi.5

Deklaracja zgodności CE

Gwarancja min. 24 m-ce
	
	45 szt. (kompletów)
	
	
	
	

	15
	Kątomierz

Zestaw dwóch rodzajów kątomierzy

Kątomierz tarczowy 600 mm

• wykonanie ze stali nierdzewnej

• podziałka 0-180°

• wymiary min: B - 300 mm, L - 600 mm, fi - 280 mm, D - 30 mm  

Kątomierz uniwersalny zegarowy

• precyzyjny zegar z czytelną podziałką

• odczyt: 1/12° = 5' 

• długość ramienia 200mm

• etui

• 15 sztuk każdego rodzaju

• Deklaracja zgodności CE

• Gwarancja min. 24 m-ce
	
	30 szt.
	
	
	
	

	16
	Promieniomierz

Trzy komplety wzorców promieni 

• w zakresach: 1,0 – 7,0mm; 7,5-15,0mm; 15,5-25mm

• w komplecie 

2x17szt. 1,0-1,25-1,50-1,75-2,00-2,25-2,50-2,75-3,0-3,5-4,0-4,5-5,5- 6,0-6,5-7,0 

2x16szt.  7,5-8,0-8,5-9,0-9,5-10,0-10,5-11,0-11,5-12,0-12,5-13,0- 13,5-14,0-14,5-15,0

2x15 szt.15,5-16,0-16,5-17,0-17,5-18,0-18,5-19,0-19,5-20-21-22- 23-24-25

Deklaracja zgodności CE

Gwarancja min. 24 m-ce
	
	10 szt. (kompletów)
	
	
	
	

	17
	Sprawdzian grzebieniowy do gwintów

Wzorce zarysu gwintu, metryczne i Withwort, do pomiarów wewnętrznych i zewnętrznych, 

w zestawie: 

• 28 x gwint - Withworth - 55° 4-4,5-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-16-18-19-20-22-24-25-26- 28-30-32-36-40-48-60-62 

• 30 x gwint - Metryczny - 60° 0,25-0,30-0,35-0,40-0,45-0,50-0,60-0,70- 0,75-0,80-0,90-1,0-1,25-1,50-1,75-2,0-2,5-3,0-3,5-4,0- 4,5-5,0-5,5-6,0-8-10-11-14-19-28

• Deklaracja zgodności CE

• Gwarancja min. 24 m-ce
	
	20 szt.
	
	
	
	

	18
	Czujnik zegarowy, dźwigniowy, elektroniczny 

• czujnik zegarowy: średnica zegara 58mm

• średnica trzpienia 8H6

• skala 0-100

• rozdzielczość 0,01 mm

• zakres pomiaru 30 mm 

• etui

• deklaracja zgodności CE

• gwarancja min. 24 m-ce

• czujnik zegarowy dźwigniowy – zębaty DIN 2270

• średnica kulki Ø 2mm

• końcówki pomiarowe z węglika spiekanego

• zakres pomiaru 0,8mm

• rozdzielczość 0,01mm

• średnica zegara 32,mm

• etui

• deklaracja zgodności CE

• gwarancja min. 24 m-ce

• czujnik zegarowy elektroniczny z IP 54

• średnica obudowy : Ø61

• wyświetlacz obrotowy 270°

• średnica trzpienia: Ø8h6

• funkcje: mm/inch, DIR, TOLERANCJA, SET, ABS, RANGE, ZERO, ON/OFF

• etui

• deklaracja zgodności CE

• gwarancja min. 24 m-ce
	
	48 szt.
	
	
	
	

	19
	Płytki wzorcowe

Płytki wzorcowe stalowe – zestaw 87 szt.

• wykonanie ze stali specjalnej

• wykonanie zgodne z DIN EN ISO 3650

• w komplecie: 9 x 1,001 - 1,009; 49 x 1,01 - 1,49; 19 x 0,5 - 9,5; 10 x 10 – 100

• klasa 1

• etui

• gwarancja min. 24 m-ce

• deklaracja zgodności CE
	
	12 szt.
	
	
	
	

	20
	Średnicówka

• trójpunktowa średnicówka mikrometryczna

• wykonanie zgodne z DIN 863

• zakres pomiaru 20 – 25mm

• głębokość pomiaru 91mm

• pierścień ustawczy fi 20mm

• bęben i tuleja matowo chromowane

• powierzchnie pomiarowe z węglików spiekanych 

• odczyt - 0,005mm

• etui

• gwarancja min. 24 m-ce

• Deklaracja zgodności CE
	
	24 szt.
	
	
	
	

	21
	Głębokościomierz mikrometryczny

• zakres pomiarowy 0-100 mm

• wymienne trzpienie szt.4

• bęben i tuleja  matowo chromowane

• średnica wrzeciona 6,5 mm

• wartość działki elementarnej 0,01 mm

• trzpień pomiarowy o zakończeniu sferycznym

• Gwarancja min. 24 m-ce

• Deklaracja zgodności CE
	
	12 szt.
	
	
	
	

	22
	Płyta traserska

• płyta wykonana z żeliwa odpornego na ścieranie

• powierzchnia pomiarowa wykonana wg DIN876

• zewnętrzne krawędzie frezowane

• wymiary gabarytowe min. 250 x 250 x 25 ; +/- 5%

• wysokość całkowita min. 60 mm, maks 80mm

• waga min. 11 kg maks. 15 kg

Gwarancja minimum 24 m-ce

Deklaracja zgodności CE
	
	7 szt.
	
	
	
	

	Pracownia Metrologiczna

	23
	Kątownik krawędziowy
Kątownik krawędziowy 90° ze stopką DIN875/00. Wykonany ze stali nierdzewnej, hartowany, w etui. Deklaracja zgodności CE. Gwarancja min. 24 m-ce.
	
	4 szt.
	
	
	
	

	24
	Komplet płytek wzorcowych chropowatości


Wzorce chropowatości -komplet

µm     µin     µm   µin  µm     µin   µm    µin  µm    µin  µm

12,5   500    12,5  500  12,5   500   1,6   63   1,6    63   -

 6,3    250     6,3   250   6,3    250   0,8   32   0,8    32   -

3,2    125     3,2  125  3,2    125   0,4   16   0,4    16   -

1,6     63      1,6   63   1,6     63    0,2    8   0,2     8    -

0,8     32      0,8   32   0,8    32    0,1     4    -       -   0,1

0,4     16      0,4   16   0,4    16    0,05    2    -       -   0,05

Deklaracja zgodności CE. Gwarancja minimum 24 m-ce.
	
	4 szt.
	
	
	
	

	25
	Czujnik zegarowy z podstawą magnetyczną

• średnica zegara ø 58mm, +/- 5%
• średnica trzpienia: ø8h6, +/- 5%

• skala: 0-100

• etui

• Zakres pomiarowy 10[mm],

•  Rozdzielczość 0,01 [mm] 

Magnetyczny statyw przegubowy

• kolumna chromowana

• precyzyjna regulacja

• mocowanie: ø8mm

• Całkowita wysokość [mm]

•  Podstawa (dł. x szer. x wys.) 63x50x55 [mm], +/- 5%

• Siła zrywania 60 [N] +/- 5%

Gwarancja min 24 m-ce 

Deklaracja zgodności CE
	
	4 szt.
	
	
	
	

	26
	Płytki wzorcowe (klasa druga)

Płytki wzorcowe stalowe – zestaw

• wykonane ze stali specjalnej

• DIN EN ISO 3650

• klasa 2

• opakowanie drewniane

• W zestawie min. 112 szt.

• W zestawie: 1×1,005; 9×1,001-1,009; 49×1,01-1,49; 49×0,5-24,5; 4×25-100 2

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE
	
	4 szt. (komplety)
	
	
	
	

	27
	Uchwyty i akcesoria do płytek wzorcowych

Zestaw przyborów pomocniczych do płytek wzorcowych - zestaw 

1x uchwyt do płytek 0-50mm

1 x Uchwyt do płytek 0 - 100 mm

1 x Uchwyt do płytek 100 - 250 mm

2 x Wkładki płasko - walcowe R2 x 10

2x Wkładki płasko - walcowe R5 x 15

2 x Wkładka płasko - walcowa R10 x 40

1 x Wkładka ostra

1 x Kieł centrujący

1 x Podstawa do uchwytu

Gwarancja min 24 m-cy. Deklaracja zgodności CE.
	
	4 szt. (komplety)
	
	
	
	

	28
	Wałeczki pomiarowe do gwintów

Wałeczki pomiarowe – zestaw

• stal specjalna, hartowana

• do pomiaru gwintu

• dla skoku gwintu 0,5 – 6 mm, 60 ° 

• Metryczne 3 – 48 TPI, US. 55 °

• 70 mm długości, 3 szt. każdy rozmiar

• Dokładność: ± 0,004 mm

• Ilość w zestawie min. 48 

• Zakres [Φmm]: 0,4572, 0,6096, 0,7366, 0,8128, 1,016, 1,143, 1,397, 1,6002, 1,8288, 2,0574, 2,3368, 2,7432, 3,0480, 3,2258, 3,6322, 4,6990

Gwarancja min 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	4 szt. (komplety)
	
	
	
	

	29
	Płyta pomiarowa

Płyta żeliwna do trasowania i tuszowania

• DIN 876

• Klasa wykonania 1

• konstrukcja żebrowa ze specjalnego żeliwa o wysokiej odporności na ścieranie

• zewnętrzne krawędzie frezowane

• wymiary 600x500x25mm, +/- 5%

• całkowita wysokość 90mm, +/- 5%

• Waga   52kg, +/- 5%

Deklaracja zgodności CE

Gwarancja min. 24 m-ce.
	
	4 szt.
	
	
	
	

	30
	Sprawdziany szczękowe nastawne  6-45 mm

Zestaw sprawdzianów szczękowych 2 szt. nastawnych w zakresie pomiarowym 6 - 45mm. Wykonany z odlewu, pomiar typu przechodni/nieprzechodni.

1 stała powierzchnia i 2 regulowane kwadratowe trzpienie. Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	1 szt. (komplet)
	
	
	
	

	31
	Sprawdziany do gwintów trzpieniowe i pierścieniowe

Zestaw sprawdzianów do gwintów:  
• DIN 13, tolerancja 6g, stal hartowana, precyzyjnie szlifowana
• Zestaw 7szt. trzpieniowych sprawdzianów do gwintów przechodnich i nieprzechodnich M3/M4/M5/M6/M8/M10/M12
• Zestaw 7szt. pierścieniowych sprawdzianów do gwintów przechodnich  M3/M4/M5/M6/M8/M10/M12
• Zestaw 7szt. trzpieniowych sprawdzianów do gwintów nieprzechodnich M3/M4/M5/M6/M8/M10/M12

Jeden komplet to trzy ww. zestawy

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	1 szt. (komplet)
	
	
	
	

	32
	Sprawdziany grzebieniowe do gwintów rurowych

Sprawdzian grzebieniowy do gwintów wewnętrznych i zewnętrznych
System gwintu: M
Kąt zarysu gwintu: 60°
Ilość ostrzy: 24 szt.
Dla skoków: 0.25-6 mm
Jeden komplet -  24 szt.  0,25-0,30-0,35-0,40-0,45-0,50-0,60-0,70-0,75-0,80-0,90-1,0-1,25-1,50-1,75-2,0-2,5-3,0-3,5-4,0-4,5-5,0-5,5-6,0 

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE
	
	4 szt. (komplety)
	
	
	
	

	33
	Głębokościomierz mikrometryczny  0-100

Głębokościomierz z płaską powierzchnią pomiarową

• IP 67

• duży wyświetlacz

• chromowa nasadka

• rozdzielczość 0,001 mm

• wykonany zgodnie z DIN 863

• etui

• Zakres pomiarowy 0-100 [mm] 

• Wym. poprzeczki 100x16[mm]

• Liczba trzpieni 4

• Dokładność 0,005 [mm] 

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	4 szt. (komplety)
	
	
	
	

	34
	Głębokościomierz suwmiarkowy 0.02 mm

Głębokościomierz suwmiarkowy DIN862
• stal nierdzewna, utwardzona

• metalowa obudowa

• rozdzielczość 0.01mm/0.0005”

• DIN862

• etui

• Zakres pomiarowy 150 [mm] 

• Długość poprzeczki100 [mm] 

• Szerokość końcówki6 [mm] S

• szerokość noniusza 14,5[mm

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE
	
	4 szt.
	
	
	
	

	35
	Suwmiarki noniuszowe czterofunkcyjne  0,05 mm

Suwmiarka analogowa 4 funkcyjna z zaciskiem – cztery metody pomiarowe

• DIN 862

• stal nierdzewna, hartowana

• satynowo-chromowe wykończenie

• rozdzielczość 0,05mm

• zakres 0-100 [mm] 

• długość szczęk 40mm, +/-5%

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	15 szt.
	
	
	
	

	36
	Suwmiarki zegarowe czterofunkcyjne 0,02 mm

Suwmiarka zegarowa 4 funkcyjna,

• DIN 862, 

• stal nierdzewna,

•  zakres pomiaru 150mm, 

• rozdzielczość, 0,02, 

• szerokość szczęk 40mm

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	15 szt.
	
	
	
	

	37
	Kątomierz optyczny

Kątomierz uniwersalny z lupką
• wykonanie bezparaleksowe
• skala matowo chromowana
• odczyt: 1/12°=5”
• etui
• Zakres pomiarowy º 4x90
• Linia przykładnicy 150 +300[mm

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	1 szt.
	
	
	
	

	38
	Średnicówka z czujnikiem zegarowym 18-35

Precyzyjna średnicówka czujnikowa 
• czujnik: 0,01 mm
• końcówki pomiarowe z węglika spiekanego
• etui
• Zakres pomiarowy 18-35 [mm] 
• Głębokość pomiaru 125 [mm] 
• Rodzaj końcówki 3

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	4 szt.
	
	
	
	

	39
	Średnicówka z czujnikiem zegarowym 30-55

Precyzyjna średnicówka czujnikowa 
• czujnik: 0,01 mm
• końcówki pomiarowe z węglika spiekanego
• etui
• Zakres pomiarowy 35-50 [mm] 
• Głębokość pomiaru 150 [mm] 
• Rodzaj końcówki 4

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	4 szt.
	
	
	
	

	40
	Średnicówka z czujnikiem zegarowym 50-160

Precyzyjna średnicówka czujnikowa 
• czujnik: 0,01 mm
• końcówki pomiarowe z węglika spiekanego
• etui
• Zakres pomiarowy 50-160 [mm] 
• Głębokość pomiaru 150 [mm] 
• Rodzaj końcówki 4

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	4 szt.
	
	
	
	

	41
	Suwmiarka modułowa

Suwmiarka elektroniczna modułowa
• stal nierdzewna
• rozdzielczość: 0,01mm
• etui
• zakres pomiaru M2-30mm
• rozdzielczość     0,01mm
• długość szczęk  30,5mm

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	1 szt.
	
	
	
	

	42
	Suwmiarka z odczytem elektronicznym

Suwmiarka z odczytem elektronicznym o minimalnych parametrach:
• Wyświetlacz LCD 
• DIN 862
• IP67
• Dostawa w plastikowym etui
• Wymagana wstępna kalibracja
• Funkcje suwmiarki:
• Przełącznik ON/OFF
• Funkcja QuickStart
• Funkcja QuickLock
• Ustawianie zera w dowolnym miejscu
• Konwersja mm/inch
• Zakres 0-150mm
• Funkcja PRESET (ustawienie wartości numerycznych)

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	4 szt.
	
	
	
	

	43
	Mikrometry wewnętrzne z zakresem pomiaru od 5-100 mm

MIKROMETR ANALOGOWY DO POMIARÓW WEWNĘTRZNYCH ZE SPECJALNĄ KOŃCÓWKĄ POMIAROWĄ
• końcówki pomiarowe z węglików spiekanych
•  bęben matowo chromowany
• odczyt: 0,01mm
•  z pierścieniem wzorcowym w zestawie
• Etui
• Pierścień ustawczy [Ø] 25/75mm
• Zakres pomiaru 5-100[mm]

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	4 szt. (komplety)
	
	
	
	

	44
	Mikrometry do pomiarów zewnętrznych 0-100

MIKROMETR ANALOGOWY DO POMIARÓW ZEWNĘTRZNYCH – ZESTAW
•  DIN 863
•  bęben i tuleja matowo chromowane
•  powierzchnie pomiarowe z węglików spiekanych, szlifowane i docierane
•  kabłąk lakierowany i odkuwany
•  skok śruby mikrometrycznej: 0,5mm
•  średnica wrzeciona: Ø 6,5mm
•  wartość działki elementarnej: 0,01mm
•  w drewnianej kasetce
•  zestaw zawiera wzorce ustawcze 
• zakres pomiarowy 0-100mm

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	4 szt. (zestawy)
	
	
	
	

	45
	Mikrometr do gwintów 25-50

Mikrometr analogowy do pomiarów gwintów:
• odczyt: 0,01mm
• nieobracające się wrzeciona: Ø 6,5mm
• skok wrzeciona 0,5mm
• powierzchnia pomiarowa 0,75x6,5mm
• sprzęgło cierne
• DIN863
• od zakresu 25mm wzorzec ustawczy
• Etui
• Zakres pomiaru 25-50mm

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	4 szt.
	
	
	
	

	46
	Mikrometry z odczytem elektronicznym 0-100

Mikrometr cyfrowy do pomiarów zewnętrznych z IP-45:
• Rozdzielczość 0,001mm
• DIN 863
• z funkcją: mm/inch
• bęben i tuleja matowo chromowane
• powierzchnie pomiarowe z węglików spiekanych, szlifowane i docierane
• kabłąk lakierowany i odkuwany
• średnica wrzeciona: Ø 6,5mm
• w zestawie wzorzec ustawczy od zakresu 25-50mm
• etui
• zestaw (komplet) 4 szt.(0-25; 25-50; 50-75;75-100)mm

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	4 szt. (komplety)
	
	
	
	

	47
	Mikrometr zewnętrzny czujnikowy, passametr  0-25 
Mikrometr analogowy do pomiarów zewnętrznych z czujnikiem:
• Rozdzielczość 0,001mm 
• bęben i tuleja matowo chromowane
•  średnica wrzeciona: Ø 6,5mm
•  wartość działki elementarnej: 0,001mm
•  Etui
• Zakres pomiaru 0-25mm

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	4 szt.
	
	
	
	

	48
	Mikrometr zewnętrzny czujnikowy, passametr  25-50

Mikrometr analogowy do pomiarów zewnętrznych z czujnikiem:
• Rozdzielczość 0,001mm 
• bęben i tuleja matowo chromowane
•  średnica wrzeciona: Ø 6,5mm
•  wartość działki elementarnej: 0,001mm
•  Etui
• Zakres pomiaru 25-50mm

Gwarancja min 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	4 szt.
	
	
	
	

	49
	Podstawka do mikrometrów

Uchwyt do mikrometrów z regulację kąta: 
• uchwyt umożliwia pewne mocowanie mikrometrów do zakresu 300mm
• podstawa i korpus odlewane i lakierowane
• dla mikrometrów 0-300mm
• waga  2kg, +/- 5%

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	10 szt.
	
	
	
	

	50
	Liniał krawędziowy lub powierzchniowy

Uchwyt do mikrometrów z regulację kąta: 
• uchwyt umożliwia pewne mocowanie mikrometrów do zakresu 300mm
• podstawa i korpus odlewane i lakierowane
• dla mikrometrów 0-300mm
• waga 2kg, +/- 5%

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	4 szt.
	
	
	
	

	51
	Przymiar metalowy zwijany

•Długość: 5 m
•Szerokość: 25 mm
•Obudowa ABS odporna na uderzenia
•Taśma stalowa
	
	4 szt.
	
	
	
	

	52
	Komplet promieniomierzy

Wzorce promieni – zestawy:

2x17  1,0-1,25-1,50-1,75-2,00-2,25-2,50-2,75-3,0-3,5-4,0-4,5-5,5- 6,0-6,5-7,0mm

2x16  7,5-8,0-8,5-9,0-9,5-10,0-10,5-11,0-11,5-12,0-12,5-13,0- 13,5-14,0-14,5-15,0mm

2x 15 15,5-16,0-16,5-17,0-17,5-18,0-18,5-19,0-19,5-20-21-22- 23-24-25mm

Jeden komplet to trzy wyżej wymienione zestawy

Gwarancja min 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	4 szt. (komplety)
	
	
	
	

	53
	Poziomica liniowa

Poziomnica laserowa liniowa funkcje:
• Linia pozioma 360°, linie skrzyżowane, linia pionowa, linie stałe
• Zasięg: 20m, +/- 5%
• Dioda laserowa: 635nm
• Czas auto-poziomowania: ok. 4s
• Klasa lasera: 2
• Dokładność pomiarowa: ± 0.4 mm/m
• Zakres automatycznej niwelacji: 4°
• Zasilanie: 4 x 1,5 V LR6 (AA) 
• Futerał
• Statyw w zestawie
• Waga do 0,5kg

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	4 szt.
	
	
	
	

	54
	Poziomica  ramowa

150X150mm.  Wykonana ze  stali , podstawa  pryzmowa, rozdzielczość wskazań libelki 0,02mm. Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	4 szt.
	
	
	
	

	55
	Pryzmy

Pryzmy V 876/0 zestaw 2 szt.:
• stal specjalna, hartowana
• szlifowane parami
• kąt: 90o
• dokładność: 0,008mm
• etui
• wymiary 75x40x40mm
• dla wałków fi 5-40mm

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	8 szt. (kompletów)
	
	
	
	

	56
	Liniał sinusowy

Blok sinusowy do pomiarów kątów na zasadzie sinusowej od 0ᴼ-60ᴼ
• wykonanie ze stali narzędziowej, hartowane i szlifowane
• Etui
• Rozstaw 100mm
• Wymiary 24x32mm, +/- 5%
• Dokładność [µ] 2

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	4 szt.
	
	
	
	

	57
	Płyta do tuszowania

Płyta żeliwna do tuszowania:  

• konstrukcja żebrowa ze specjalnego żeliwa o wysokiej odporności na ścieranie

• powierzchnie pomiarowe wykonane wg DIN 876

• zewnętrzne krawędzie frezowane

• wymiary- 500x400x25 mm

• całkowita wysokość 65mm

• waga 30kg ;+/- 5%

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	1 szt.
	
	
	
	

	58
	Dynamometry

Ręczna waga hakowa na baterie 
• Charakterystyka wagi hakowej HCB
• waga hakowa w obudowie z tworzywa ABS
• górne zawiesie z zapięciem 
• czytelny wyświetlacz LCD
• częstotliwość pomiarów 5Hz
• klawiatura - 3 przyciski 
• zasilanie bateryjne: 3 x 1,5V AA  
• czas pracy ciągłej do 300h
• funkcje: tara, HOLD
• dostępne jednostki: kg, lb, N
• nieobrotowy hak
• legalizacja 
• gwarancja:2 lata
• wymiary: 80 x 45 x 150 mm, +/- 5%
• masa własna: 0,4kg, +/- 5%
• czas pracy na zasilaniu bateryjnym: do 300h 
• działka elementarna d: 100g 
• hak obrotowy: nie 
• jednostki miary: kg, lb, N 
• max zakres pomiarowy: 200kg 

Deklaracja zgodności CE
	
	1 szt.
	
	
	
	

	59
	Przyrząd kołowy do kontroli bicia promieniowego  L 350

Przyrząd kołowy
• Max. zakres pomiarowy między kłami 350mm
• Max. wysokość wzniosu kłów od podstawy 50mm
• Max. wymiary podstawy: szerokość 110mm, długość 500mm
• Dokładność wykonania podstawy zgodne z norma DIN 876/1
• Max. wysokość ze statywem 260mm
• Kanałek T-owy szerokość 10mm w tolerancji H7
• Mocowanie czujnika zegarowego  kanałek T szerokość 8mm w tolerancji H7
• Przesuw kłów w piaście 8mm
• Dokładność  1°
• Masa 10 kg, +/- 5% 

Gwarancja min. 24 m-ce
	
	1 szt. (komplet)
	
	
	
	

	60
	Uniwersalny kątomierz

Kątomierz uniwersalny z lupką
• wykonanie bezparaleksowe
• skala matowo chromowana
• odczyt: 1/12°=5”
• etui
• Zakres pomiarowy º 4x90
• Linia przykładnicy 150 +300[mm

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	4 szt.
	
	
	
	

	61
	Grzebień pomiarowy grubości powłok malarskich

•Grzebień do pomiaru mokrych powłok lakierniczych
•Zakres pomiarowy 25...2000μm
•Wykonanie ze stali nierdzewnej, odpornej na kwasy i zasady

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE.
	
	15 szt.
	
	
	
	

	62
	Suwmiarki noniuszowe czterofunkcyjne 0,05mm

Suwmiarka analogowa 4 funkcyjna z zaciskiem
• DIN 862
• stal nierdzewna, hartowana
• satynowo-chromowe wykończenie
• rozdzielczość 0,05mm
• zakres 0-100 [mm] 
• długość szczęk 40mm, +/- 5%

Deklaracja zgodności CE. Gwarancja min. 24 m-ce
	
	15 szt.
	
	
	
	

	63
	Suwmiarki zegarowe czterofunkcyjne ze śrubą zaciskową 0,02mm

Suwmiarka zegarowa 4- funkcyjna
• DIN 862
• Stal nierdzewna 
• Etui
• Zakres pomiaru 150mm
• Rozdzielczość 0,01mm
• Szczęki zewnętrzne/wewnętrzne 40/22mm, +/- 5%

Deklaracja zgodności CE. Gwarancja min. 24 m-ce
	
	15 szt.
	
	
	
	

	64
	Głębokościomierz 0,02 mm, 200 mm

Głębokościomierz noniuszowy:
• DIN 862
• Stal nierdzewna
• Rozdzielczość 0,05mm
• Noniusz i skala matowo chromowa
• Etui
• Zakres pomiaru 200mm
• Długość poprzeczki 100mm
• Szerokość noniusza 8mm

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE
	
	15 szt.
	
	
	
	

	65
	Wysokościomierz 0,02 mm, 0-500 mm

Wysokościomierz cyfrowy:
• igła traserska z węglika spiekanego
•  rozdzielczość: 0,01mm / 0,0005 inch
•  Etui
• Zakres pomiaru  0 -500mm

Gwarancja min. 24 m-ce. Deklaracja zgodności CE
	
	4 szt.
	
	
	
	

	RAZEM
	
	
	
	


Uwaga:

W kolumnie „Opis oferowanego przedmiotu” należy podać producenta, model, opis i parametry oferowanego wyposażenia. 

W przypadku zgodności oferowanego wyposażenia z opisem i parametrami opisanymi przez Zamawiającego dopuszcza się zastosowanie zapisu „zgodnie z SIWZ” i wskazanie producenta i modelu oferowanego wyposażenia. W przypadku, gdy oferowane wyposażenie nie posiada modelu wystarczy wskazanie producenta, opisu i parametrów lub wskazanie producenta i zastosowanie zapisu – zgodnie z SIWZ.
..................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej
                (osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy 

formularz JEDZ (oddzielnie dla Części 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia)

wzór Umowy (oddzielnie dla Części 1, 2, 3, 4, 5, 6 i 7 zamówienia)
	

	


…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy 

OŚWIADCZENIE O PRZYNALEŻNOŚCI ALBO BRAKU PRZYNALEŻNOŚCI 

DO TEJ SAMEJ GRUPY KAPITAŁOWEJ
W związku ze złożeniem oferty w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego:
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu”
Część 1 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Tapicerskiej
oświadczam, że należę / nie należę* do grupy kapitałowej, o której mowa w art. 24 ust. 1 pkt 23 ustawy Prawo zamówień publicznych.
* niepotrzebne skreślić


PODPISANO
.................................., dnia ...............................  

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy

Uwaga:

Wraz ze złożeniem oświadczenia, Wykonawca może złożyć dokumenty bądź informacje potwierdzające, że powiązania z innym Wykonawcą nie prowadzą do zakłócenia konkurencji w postępowaniu o udzielenie zamówienia

…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy 

OŚWIADCZENIE O PRZYNALEŻNOŚCI ALBO BRAKU PRZYNALEŻNOŚCI 

DO TEJ SAMEJ GRUPY KAPITAŁOWEJ
W związku ze złożeniem oferty w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego:
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 2 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obrabiarek Sterowanych Numerycznie CNC – dostawa centrum tokarskiego i frezarskiego centrum obróbczego
oświadczam, że należę / nie należę* do grupy kapitałowej, o której mowa w art. 24 ust. 1 pkt 23 ustawy Prawo zamówień publicznych.
* niepotrzebne skreślić


PODPISANO
.................................., dnia ...............................  

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy

Uwaga:

Wraz ze złożeniem oświadczenia, Wykonawca może złożyć dokumenty bądź informacje potwierdzające, że powiązania z innym Wykonawcą nie prowadzą do zakłócenia konkurencji w postępowaniu o udzielenie zamówienia

…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy 

OŚWIADCZENIE O PRZYNALEŻNOŚCI ALBO BRAKU PRZYNALEŻNOŚCI 

DO TEJ SAMEJ GRUPY KAPITAŁOWEJ
W związku ze złożeniem oferty w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego:
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 3 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu – dostawa urządzeń
oświadczam, że należę / nie należę* do grupy kapitałowej, o której mowa w art. 24 ust. 1 pkt 23 ustawy Prawo zamówień publicznych.
* niepotrzebne skreślić


PODPISANO
.................................., dnia ...............................  

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy

Uwaga:

Wraz ze złożeniem oświadczenia, Wykonawca może złożyć dokumenty bądź informacje potwierdzające, że powiązania z innym Wykonawcą nie prowadzą do zakłócenia konkurencji w postępowaniu o udzielenie zamówienia

…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy 

OŚWIADCZENIE O PRZYNALEŻNOŚCI ALBO BRAKU PRZYNALEŻNOŚCI 

DO TEJ SAMEJ GRUPY KAPITAŁOWEJ
W związku ze złożeniem oferty w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego:
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 4 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu – dostawa urządzeń spawalniczych
oświadczam, że należę / nie należę* do grupy kapitałowej, o której mowa w art. 24 ust. 1 pkt 23 ustawy Prawo zamówień publicznych.
* niepotrzebne skreślić


PODPISANO
.................................., dnia ...............................  

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy

Uwaga:

Wraz ze złożeniem oświadczenia, Wykonawca może złożyć dokumenty bądź informacje potwierdzające, że powiązania z innym Wykonawcą nie prowadzą do zakłócenia konkurencji w postępowaniu o udzielenie zamówienia

…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy 

OŚWIADCZENIE O PRZYNALEŻNOŚCI ALBO BRAKU PRZYNALEŻNOŚCI 

DO TEJ SAMEJ GRUPY KAPITAŁOWEJ
W związku ze złożeniem oferty w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego:
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 5 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu – dostawa urządzeń do obróbki ręcznej
oświadczam, że należę / nie należę* do grupy kapitałowej, o której mowa w art. 24 ust. 1 pkt 23 ustawy Prawo zamówień publicznych.
* niepotrzebne skreślić


PODPISANO
.................................., dnia ...............................  

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy

Uwaga:

Wraz ze złożeniem oświadczenia, Wykonawca może złożyć dokumenty bądź informacje potwierdzające, że powiązania z innym Wykonawcą nie prowadzą do zakłócenia konkurencji w postępowaniu o udzielenie zamówienia

…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy 

OŚWIADCZENIE O PRZYNALEŻNOŚCI ALBO BRAKU PRZYNALEŻNOŚCI 

DO TEJ SAMEJ GRUPY KAPITAŁOWEJ
W związku ze złożeniem oferty w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego:
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 6 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Metrologicznej – dostawa urządzeń
oświadczam, że należę / nie należę* do grupy kapitałowej, o której mowa w art. 24 ust. 1 pkt 23 ustawy Prawo zamówień publicznych.
* niepotrzebne skreślić


PODPISANO
.................................., dnia ...............................  

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy

Uwaga:

Wraz ze złożeniem oświadczenia, Wykonawca może złożyć dokumenty bądź informacje potwierdzające, że powiązania z innym Wykonawcą nie prowadzą do zakłócenia konkurencji w postępowaniu o udzielenie zamówienia

…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy 

OŚWIADCZENIE O PRZYNALEŻNOŚCI ALBO BRAKU PRZYNALEŻNOŚCI 

DO TEJ SAMEJ GRUPY KAPITAŁOWEJ
W związku ze złożeniem oferty w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego:
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 7 zamówienia: Pozostałe wyposażenie
oświadczam, że należę / nie należę* do grupy kapitałowej, o której mowa w art. 24 ust. 1 pkt 23 ustawy Prawo zamówień publicznych.
* niepotrzebne skreślić


PODPISANO
.................................., dnia ...............................  

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy

Uwaga:

Wraz ze złożeniem oświadczenia, Wykonawca może złożyć dokumenty bądź informacje potwierdzające, że powiązania z innym Wykonawcą nie prowadzą do zakłócenia konkurencji w postępowaniu o udzielenie zamówienia

…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy/

Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia
OŚWIADCZENIE
Składając ofertę w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego:

Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu”
Część 1 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Tapicerskiej
zgodnie z art. 25 ust. 1 pkt 2 ustawy Prawo zamówień publicznych oświadczamy, że oferowane dostawy spełniają wymagania określone przez Zamawiającego w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia.

PODPISANO
.................................., dnia ...............................    

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania

Wykonawcy/Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia
…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy/

Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia
OŚWIADCZENIE
Składając ofertę w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego:

Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 2 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obrabiarek Sterowanych Numerycznie CNC – dostawa centrum tokarskiego i frezarskiego centrum obróbczego
zgodnie z art. 25 ust. 1 pkt 2 ustawy Prawo zamówień publicznych oświadczamy, że oferowane dostawy spełniają wymagania określone przez Zamawiającego w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia.

PODPISANO
.................................., dnia ...............................    

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania

Wykonawcy/Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia
…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy/

Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia
OŚWIADCZENIE
Składając ofertę w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego:

Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 3 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu – dostawa urządzeń
zgodnie z art. 25 ust. 1 pkt 2 ustawy Prawo zamówień publicznych oświadczamy, że oferowane dostawy spełniają wymagania określone przez Zamawiającego w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia.

PODPISANO
.................................., dnia ...............................    

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania

Wykonawcy/Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia
…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy/

Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia
OŚWIADCZENIE
Składając ofertę w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego:

Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 4 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu – dostawa urządzeń spawalniczych
zgodnie z art. 25 ust. 1 pkt 2 ustawy Prawo zamówień publicznych oświadczamy, że oferowane dostawy spełniają wymagania określone przez Zamawiającego w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia.

PODPISANO
.................................., dnia ...............................    

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania

Wykonawcy/Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia
…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy/

Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia
OŚWIADCZENIE
Składając ofertę w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego:

Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 5 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu – dostawa urządzeń do obróbki ręcznej
zgodnie z art. 25 ust. 1 pkt 2 ustawy Prawo zamówień publicznych oświadczamy, że oferowane dostawy spełniają wymagania określone przez Zamawiającego w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia.

PODPISANO
.................................., dnia ...............................    

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania

Wykonawcy/Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia
…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy/

Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia
OŚWIADCZENIE
Składając ofertę w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego:

Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 6 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Metrologicznej – dostawa urządzeń
zgodnie z art. 25 ust. 1 pkt 2 ustawy Prawo zamówień publicznych oświadczamy, że oferowane dostawy spełniają wymagania określone przez Zamawiającego w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia.

PODPISANO
.................................., dnia ...............................    

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania

Wykonawcy/Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia
…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy/

Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia
OŚWIADCZENIE
Składając ofertę w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego:

Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 7 zamówienia: Pozostałe wyposażenie
zgodnie z art. 25 ust. 1 pkt 2 ustawy Prawo zamówień publicznych oświadczamy, że oferowane dostawy spełniają wymagania określone przez Zamawiającego w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia.

PODPISANO
.................................., dnia ...............................    

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania

Wykonawcy/Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia
…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy
OŚWIADCZENIE
W związku ze złożeniem oferty w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego:
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu”
Część 1 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Tapicerskiej
oświadczam, że:

- 
nie wydano wobec podmiotu, który reprezentuję prawomocnego wyroku sądu lub ostatecznej decyzji administracyjnej o zaleganiu z uiszczaniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne;* 
- 
wydano wobec podmiotu, który reprezentuję prawomocny wyrok sądu lub ostateczną decyzję administracyjną o zaleganiu z uiszczaniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne i załączam / nie załączam* dokumenty potwierdzające dokonanie płatności tych należności wraz z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami lub zawarcie wiążącego porozumienia w sprawie spłat tych należności;*
* niepotrzebne skreślić 
PODPISANO
.................................., dnia ...............................    

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy 
…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy
OŚWIADCZENIE
W związku ze złożeniem oferty w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego:
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 2 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obrabiarek Sterowanych Numerycznie CNC – dostawa centrum tokarskiego i frezarskiego centrum obróbczego
oświadczam, że:

- 
nie wydano wobec podmiotu, który reprezentuję prawomocnego wyroku sądu lub ostatecznej decyzji administracyjnej o zaleganiu z uiszczaniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne;* 
- 
wydano wobec podmiotu, który reprezentuję prawomocny wyrok sądu lub ostateczną decyzję administracyjną o zaleganiu z uiszczaniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne i załączam / nie załączam* dokumenty potwierdzające dokonanie płatności tych należności wraz z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami lub zawarcie wiążącego porozumienia w sprawie spłat tych należności;*
* niepotrzebne skreślić 
PODPISANO
.................................., dnia ...............................    

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy 

…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy
OŚWIADCZENIE
W związku ze złożeniem oferty w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego:
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 3 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu – dostawa urządzeń
oświadczam, że:

- 
nie wydano wobec podmiotu, który reprezentuję prawomocnego wyroku sądu lub ostatecznej decyzji administracyjnej o zaleganiu z uiszczaniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne;* 
- 
wydano wobec podmiotu, który reprezentuję prawomocny wyrok sądu lub ostateczną decyzję administracyjną o zaleganiu z uiszczaniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne i załączam / nie załączam* dokumenty potwierdzające dokonanie płatności tych należności wraz z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami lub zawarcie wiążącego porozumienia w sprawie spłat tych należności;*
* niepotrzebne skreślić 
PODPISANO
.................................., dnia ...............................    

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy 

…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy
OŚWIADCZENIE
W związku ze złożeniem oferty w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego:
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 4 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu – dostawa urządzeń spawalniczych
oświadczam, że:

- 
nie wydano wobec podmiotu, który reprezentuję prawomocnego wyroku sądu lub ostatecznej decyzji administracyjnej o zaleganiu z uiszczaniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne;* 
- 
wydano wobec podmiotu, który reprezentuję prawomocny wyrok sądu lub ostateczną decyzję administracyjną o zaleganiu z uiszczaniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne i załączam / nie załączam* dokumenty potwierdzające dokonanie płatności tych należności wraz z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami lub zawarcie wiążącego porozumienia w sprawie spłat tych należności;*
* niepotrzebne skreślić 
PODPISANO
.................................., dnia ...............................    

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy 

…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy
OŚWIADCZENIE
W związku ze złożeniem oferty w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego:
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 5 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu – dostawa urządzeń do obróbki ręcznej
oświadczam, że:

- 
nie wydano wobec podmiotu, który reprezentuję prawomocnego wyroku sądu lub ostatecznej decyzji administracyjnej o zaleganiu z uiszczaniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne;* 
- 
wydano wobec podmiotu, który reprezentuję prawomocny wyrok sądu lub ostateczną decyzję administracyjną o zaleganiu z uiszczaniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne i załączam / nie załączam* dokumenty potwierdzające dokonanie płatności tych należności wraz z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami lub zawarcie wiążącego porozumienia w sprawie spłat tych należności;*
* niepotrzebne skreślić 
PODPISANO
.................................., dnia ...............................    

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy 

…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy
OŚWIADCZENIE
W związku ze złożeniem oferty w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego:
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 6 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Metrologicznej – dostawa urządzeń
oświadczam, że:

- 
nie wydano wobec podmiotu, który reprezentuję prawomocnego wyroku sądu lub ostatecznej decyzji administracyjnej o zaleganiu z uiszczaniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne;* 
- 
wydano wobec podmiotu, który reprezentuję prawomocny wyrok sądu lub ostateczną decyzję administracyjną o zaleganiu z uiszczaniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne i załączam / nie załączam* dokumenty potwierdzające dokonanie płatności tych należności wraz z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami lub zawarcie wiążącego porozumienia w sprawie spłat tych należności;*
* niepotrzebne skreślić 
PODPISANO
.................................., dnia ...............................    

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy 

…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy
OŚWIADCZENIE
W związku ze złożeniem oferty w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego:
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 7 zamówienia: Pozostałe wyposażenie
oświadczam, że:

- 
nie wydano wobec podmiotu, który reprezentuję prawomocnego wyroku sądu lub ostatecznej decyzji administracyjnej o zaleganiu z uiszczaniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne;* 
- 
wydano wobec podmiotu, który reprezentuję prawomocny wyrok sądu lub ostateczną decyzję administracyjną o zaleganiu z uiszczaniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne i załączam / nie załączam* dokumenty potwierdzające dokonanie płatności tych należności wraz z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami lub zawarcie wiążącego porozumienia w sprawie spłat tych należności;*
* niepotrzebne skreślić 
PODPISANO
.................................., dnia ...............................    

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy 

…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy
OŚWIADCZENIE
W związku ze złożeniem oferty w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego:
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu”
Część 1 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Tapicerskiej
oświadczam, że:

- nie orzeczono/orzeczono* wobec podmiotu, który reprezentuję, tytułem środka zapobiegawczego zakazu ubiegania się o zamówienie publiczne; 
- nie zalegam/zalegam* z opłacaniem podatków i opłat lokalnych, o których mowa w ustawie z dnia 12 stycznia 1991 r. o podatkach i opłatach lokalnych (Dz. U. z 2016 r. poz. 716).
* niepotrzebne skreślić
PODPISANO
.................................., dnia ...............................    

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy
…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy
OŚWIADCZENIE
W związku ze złożeniem oferty w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego:
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 2 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obrabiarek Sterowanych Numerycznie CNC – dostawa centrum tokarskiego i frezarskiego centrum obróbczego
oświadczam, że:

- nie orzeczono/orzeczono* wobec podmiotu, który reprezentuję, tytułem środka zapobiegawczego zakazu ubiegania się o zamówienie publiczne; 
- nie zalegam/zalegam* z opłacaniem podatków i opłat lokalnych, o których mowa w ustawie z dnia 12 stycznia 1991 r. o podatkach i opłatach lokalnych (Dz. U. z 2016 r. poz. 716).
* niepotrzebne skreślić
PODPISANO
.................................., dnia ...............................    

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy

…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy
OŚWIADCZENIE
W związku ze złożeniem oferty w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego:
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 3 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu – dostawa urządzeń
oświadczam, że:

- nie orzeczono/orzeczono* wobec podmiotu, który reprezentuję, tytułem środka zapobiegawczego zakazu ubiegania się o zamówienie publiczne; 
- nie zalegam/zalegam* z opłacaniem podatków i opłat lokalnych, o których mowa w ustawie z dnia 12 stycznia 1991 r. o podatkach i opłatach lokalnych (Dz. U. z 2016 r. poz. 716).
* niepotrzebne skreślić
PODPISANO
.................................., dnia ...............................    

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy

…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy
OŚWIADCZENIE
W związku ze złożeniem oferty w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego:
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 4 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu – dostawa urządzeń spawalniczych
oświadczam, że:

- nie orzeczono/orzeczono* wobec podmiotu, który reprezentuję, tytułem środka zapobiegawczego zakazu ubiegania się o zamówienie publiczne; 
- nie zalegam/zalegam* z opłacaniem podatków i opłat lokalnych, o których mowa w ustawie z dnia 12 stycznia 1991 r. o podatkach i opłatach lokalnych (Dz. U. z 2016 r. poz. 716).
* niepotrzebne skreślić
PODPISANO
.................................., dnia ...............................    

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy

…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy
OŚWIADCZENIE
W związku ze złożeniem oferty w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego:
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 5 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Obróbki Ubytkowej Mechanicznej w Metalu – dostawa urządzeń do obróbki ręcznej
oświadczam, że:

- nie orzeczono/orzeczono* wobec podmiotu, który reprezentuję, tytułem środka zapobiegawczego zakazu ubiegania się o zamówienie publiczne; 
- nie zalegam/zalegam* z opłacaniem podatków i opłat lokalnych, o których mowa w ustawie z dnia 12 stycznia 1991 r. o podatkach i opłatach lokalnych (Dz. U. z 2016 r. poz. 716).
* niepotrzebne skreślić
PODPISANO
.................................., dnia ...............................    

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy

…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy
OŚWIADCZENIE
W związku ze złożeniem oferty w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego:
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 6 zamówienia: Wyposażenie Pracowni Metrologicznej – dostawa urządzeń
oświadczam, że:

- nie orzeczono/orzeczono* wobec podmiotu, który reprezentuję, tytułem środka zapobiegawczego zakazu ubiegania się o zamówienie publiczne; 
- nie zalegam/zalegam* z opłacaniem podatków i opłat lokalnych, o których mowa w ustawie z dnia 12 stycznia 1991 r. o podatkach i opłatach lokalnych (Dz. U. z 2016 r. poz. 716).
* niepotrzebne skreślić
PODPISANO
.................................., dnia ...............................    

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy

…………………………………………………………
pełna nazwa/firma, adres Wykonawcy
OŚWIADCZENIE
W związku ze złożeniem oferty w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego:
Dostawa wyposażenia do czterech pracowni w Centrum Kształcenia Zawodowego i Ustawicznego w ramach projektu „Modernizacja szkolnictwa zawodowego w Elblągu” 

Część 7 zamówienia: Pozostałe wyposażenie
oświadczam, że:

- nie orzeczono/orzeczono* wobec podmiotu, który reprezentuję, tytułem środka zapobiegawczego zakazu ubiegania się o zamówienie publiczne; 
- nie zalegam/zalegam* z opłacaniem podatków i opłat lokalnych, o których mowa w ustawie z dnia 12 stycznia 1991 r. o podatkach i opłatach lokalnych (Dz. U. z 2016 r. poz. 716).
* niepotrzebne skreślić
PODPISANO
.................................., dnia ...............................    

....................................................................................................

imię, nazwisko, podpis i pieczątka lub czytelny podpis osoby uprawnionej

(osób uprawnionych) do reprezentowania Wykonawcy

PAGE  
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